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UTILITATEA, IMPACTUL SI OBIECTIVELE VERIFICARILOR
METROLOGICE S| ETALONARILOR

The utility, impact and objectives of metrological procedures and calibration

g

Vitalie DRAGANCEA,
Director General al Institutului National
de Metrologie

Rezumatul: Parcursul istoric al activitdtilor metrologice nu a asigurat intelegerea utilitdtii lor si a impactu-
lui care il au asupra calitdtii vietii. Fiind neintelese utilitatea si impactul, rdmin neclare obiecti-
vele care le urmdreste statul atunci cind impune obligativitatea realizdrii unor cerinte. in aces-
te conditii este sporit riscul aborddrii iresponsabile in realizarea activitdtilor metrologice si, in
consecintd, existd o probabilitate inaltd de a beneficia de produse si servicii necalitative.

Summary: The history of metrological activities has not provided the understanding of its usefulness and
impact which it has on society life quality. Because the usefulness and the impact are insuffi-
cient understood, remain unclear the objectives pursued the government when impose the
obligativity for these procedures. These conditions increase the irresponsible approach in car-
rying out of metrological activities and, in consequence, there is a high probability of placing
on the market of products and services with doubtful qualities.

Din momentul aparitiei si pina in prezent, activi-
tatile metrologice au cunoscut o evolutie spectacu-
loasa.

Sub activitati metrologice sint intelese serviciile
de verificare metrologica si etalonarile.

Necesitatea realizarii unor mdsurari exacte a fost
determinata de dezvoltarea industriei si raspindirea
larga a proceselor automatizate.

O alta actiune care a amplificat importanta masu-
rarilor a fost si este procesul de globalizare, in urma
caruia economiile statelor au ajuns la un grad inalt de
interdependenta.

Etapele de evolutie a societatii umane au deter-
minat diverse abordari vis-a-vis de modul de aplicare
a metrologiei.

Actualmente, prin intermediul cadrului legal-nor-
mativ, statul stabileste modul in care sa fie realizate
activitatile metrologice. Realizarea verificarii metro-
logice a mijloacelor de masurare aplicate in domenii-
le de interes public este obligatorie.
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Caracterul obligatoriu a acestor activitati a avut
de fapt un impact mai mult negativ asupra intelegerii
obiectivului realizarii lor.

Multa lume le considera drept un moft impus pen-
tru a asigura existenta unei institutii a statului si pen-
tru realizarea caruia se pierd timp si bani. Asemenea
interpretdri provin din ne-cunoasterea obiectivului
activitatilor metrologice si riscurilor posibile.

Pentru a clarifica lucrurile vom examina impactul
activitatilor metrologice, si riscurilor care le previn
acestea, in mod separat asupra:

a. Consumatorului;

b. Operatorilor economici;

c. Statului.

Consumatorul este expus riscului de a suporta
prejudicii in rezultatul unor masurdri eronate n fie-
care zi.

Este dificil de gasit un produs sau serviciu, la rea-
lizarea cdruia sd nu fie utilizate echipamente si ma-
surari.
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Piine, lapte, carne — orice aliment este comercia-
lizat Tn baza unui volum ori greutate. Aceiasi situatie
este si in cazul materialelor de constructie, a materia-
lelor combustibile, a resurselor energetice, etc.

Obiectivul verificarilor metrologice a echipamen-
telor de masurare, utilizate in domeniile de interes
public, este de a asigura dreptul consumatorului de
a primi exact cantitatea de produs dorit. Procesul
verificarii metrologice, de asemenea, joaca rolul de
"filtru”, care exclude din circuit echipamentele ce au
pierdut capacitatile de masurare.

Riscuri deosebit de mari prezinta masurarile ero-
nate realizate de echipamentele utilizate Tn medici-
na. Pe rezultatele unora din ele se bazeaza medicul
atunci cind stabileste tratamentul, si eroarea n re-
zultatele lor poate avea consecinte grave. Nu mai
putin grave consecinte poate avea utilizarea unui
sterilizator defect. Consecinta a utilizarii instrumen-
telor ne-sterile poate fi transmiterea unei infectii. in
acest caz verificarea metrologica serveste ca sigu-
ranta atit pentru pacient-consumator, cit si pentru
medic-furnizor.

Constatam ca in conditiile actuale de viata con-
sumatorul are nevoie de “protectie” in permanenta.
Consumatorul nu are posibilitatea de a testa instant
alimentele, atunci cind le cumpara la magazin, ori sa
determine pe cit de corect un sterilizator stabileste
temperatura in incinta.

Tn cazul operatorilor economici masurarile apar
in cadrul realizarii tranzactiilor comerciale, in cadrul
proceselor de producere si consumului componente-
lor, Tn cazul monitorizarii eficientei consumurilor in-
terne, etc. Exactitatea echipamentelor de masurare
garanteaza obiectivul de a asigura receptia anume a
volumului de marfd contractat. in cazul unor linii de
producere automatizate echipamentele de masurare
asigura dozarea corecta a componentelor, astfel fiind
garantata calitatea produselor.

Riscuri majore pentru viata au masurarile erona-
te in cadrul proceselor de producere automatizate in
domeniul alimentar si farmaceutic.

Masurarile eronate Tn asemenea cazuri pot preju-
dicia sanatatea consumatorului, iar in cazul medica-
mentelor, in loc de remediere pot duce la agravarea
situatiei.

Prevenirea masurdrilor eronate este asigurarea
operatorului economic de riscul de a fi citat in instan-
ta si de a fi impus sa compenseze diverse prejudicii.

Progresul tehnologic are tendinta de a robotiza
procesele de producere.

Automatizareareduce probabilitatea eroriiumane,
eficientizeaza procesele de producere, optimizeaza
costurile de producere, reduce din dependenta pa-
tronilor de factorul uman. Aceasta reducere se mani-

festa si prin reducerea de locuri de munca, dar acesta
este un alt subiect.

Automatizarea continua a proceselor de produce-
re va spori progresiv dependenta de masurari exacte
a operatorilor economici. Si in general — cu cit mai in-
alte sint tehnologiile aplicate, cu atit mai mare exac-
titate a masurarilor o solicita.

Eficienta operatorului economic de asemenea
este bazata pe masurari exacte. Monitorizarea con-
stantd a consumurilor este necesard pentru a asigura
rentabilitatea si competitivitatea activitatilor.

Pentru interesele statului, in conditiile actuale,
masurarile au o importanta vitala.

Masurdrile ofera posibilitatea de a urmari fluxul
de marfuri, de a asigura colectarea justa a taxelor, de
a acumula informatia statistica necesara pentru pla-
nificarea necesitatilor societatii, etc.

Masurarile exacte sint utilizate de stat pentru a
putea ridica nivelul de calitate a vietii cetatenilor sai,
prin urmarirea calitatii produselor care sint plasate
pe piata.

O importanta aparte o au masurarile pentru mo-
nitorizarea consumului resurselor energetice la nivel
national, pentru a intelege pe cit de eficienta este
economia nationala, a intreprinde actiuni pentru efi-
cientizarea consumului si monitorizarea rezultatelor.

Resursele naturale ori nu sint regenerabile, ori sint
regenerabile dar in anumite conditii si intervale de
timp. Respectiv monitorizarea consumului lor are un
caracter fundamental pentru stat. Exemplu relevant
este monitorizarea consumului de apa potabila. Aici
masurarile ofera informatia despre capacitatile dis-
ponibile de apa potabild, pe cit de recuperabile sint
rezervele, despre consumul national de apa potabila
si ajuta la rationalizarea lui.

Importanta masurarilor poate fi descrisa si prin
alte exemple nu mai putin relevante.

Cum urmeaza sa fie realizate masurarile si cum se
poate asigura exactitatea lor?

Masurarile sint realizate cu ajutorul a diverse mij-
loace/echipamente de masurare. Acestea, in functie
de caracteristicile lor tehnice, pot sa fie admise, ori
sa nu fie, pentru utilizarea in domeniile de interes pu-
blic. Pentru a putea fi utilizate, aceste echipamente
trebuie sa fie supuse mai intli procedurii de verificare
metrologica.

Verificarile metrologice au menirea de a asigura
utilizarea, in domeniile de interes public, exclusiv a
echipamentelor de masurare caracteristicile tehnice
ale carora sint conforme cerintelor.

Care domenii sint definite "de interes public”?

Domeniile de interes public sint cele in care pe
baza masuratorii se realizeaza tranzactii comerciale,
fabricarea si controlul medicamentelor, controlul me-
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diului, determinari de stocuri, determinari care afec-
teaza interesele cetatenilor, concentratia de zahar,
umiditate lemn, tutun, etc.

Obiectivul verificarii metrologice a echipamentelor
de masurare este de a proteja societatea de efectele
masurarilor eronate si de a preveni consecintele lor.

Un subiect de discutii este necesitatea realiza-
rii verificarilor metrologice in mod periodic. Orice
echipament, fie de masurare ori nu, isi poate pierde
calitatile Tn timp. Un calculator dupa o perioada de
exploatare isi pierde din calitati datorita uzurii.

n acelasi mod asta vizeazd echipamentele de mé-
surare. Mai cu seama echipamentele bazate pe teh-
nologiile moderne, cele care ofera si exactitate mai
sporita. Aceste echipamente sint mai sensibile la di-
verse influente externe si necesita conditii mai speci-
ale de pastrare si exploatare.

Realizarea periodicd a verificarilor metrologice
poate fi tratatd inclusiv ca proces de identificare a
echipamentelor care nu mai pot fi utilizate.

Periodicitatea realizarii verificarilor metrologi-
ce ale echipamentelor de masurare este stabilita
reiesind din experienta acumulata pe fiecare dome-
niu in parte, si urmareste obiectivul de a reduce ris-
curile masurarilor eronate.

Totusi periodicitatea poate fi modificatd, in mod de-
osebit Tn cazul unor modele de echipamente concrete.
Modificarile pot fi determinate de statistica rezultatelor
verificarilor metrologice de expertiza, sau de constata-
rea unei rezistente reduse a caracteristicilor metrolo-
gice in conditiile reale de exploatare. Constatarea unor
abateri grave in procesul de masurare a echipamente-
lor, motivele carora uneori este dificil, ori chiar imposibil
de determinat in conditii de laborator de asemenea pot
servi in calitate de motiv pentru a examina pertinenta
periodicitatii verificarilor metrologice.

Asupra caracteristicilor metrologice ale echipamen-
telor pot influenta foarte multi factori, incepind de la
conditiile de pastrare si exploatare, pina la calitatile si
nivelul de pregatire a celor care lucreaza cu ele.

Pe parcursul perioadei dintre verificarile metrolo-
gice exista riscul ca echipamentul sa isi piarda calita-
tile initiale. Pentru ca acest risc sa fie redus la maxim
este recomandabil ca operatorii economici, care uti-
lizeaza Tn activitatile sale echipamente de masurare,
sa asigure instruirea periodica a angajatilor responsa-
bili de exploatarea lor. Sa tind cont de recomandarile
producatorilor si specialistilor vis-a-vis de conditiile
de pastrare si exploatare a echipamentelor utilizate.

Verificarea metrologica constata daca, caracteris-
ticile metrologice ale echipamentelor se incadreaza
in cele normate.

Etalonarea este o operatie fundamentala in activita-
tea de metrologie. Ea confera calitatea de echipament
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de mésurare obiectului ciruia i se aplica. in cadrul eta-
lonarii echipamentele de masurare sunt supuse unei
cercetdri mai profunde. Se realizeaza un ansamblu de
actiuni prin care se stabileste, in conditii specificate,
relatia intre indicatiile unui echipament de masurare
supus etalonarii si valorile corespunzatoare ale unui
masurand, determinate cu etalon de referinta.

Rezultatul etalonarii ofera informatie mai larga
despre echipamentul de masurare decit verificarea
metrologica.

Etalonarii sint supuse echipamentele de masura-
re utilizate de cdtre laboratoare in cadrul incercarii
produselor. Etalonarea echipamentelor, si certifica-
tele lor de etalonare, permit calcularea incertitudinii
laboratorului de Tncercari si urmarirea trasabilitatii
metrologice.

Trasabilitatea metrologica este dovada proprieta-
tii unui rezultat de masurare, prin care acesta poate fi
raportat la o referinta printr-un lant de etalonari ne-
intrerupt si documentat. Fiecare etalonare contribuie
la incertitudinea masurarii.

De asemenea etalonarii sint supuse echipamente-
le de masurare utilizate la realizarea procedurilor de
verificare metrologica.

Concluzie

Obiectivul obligativitatii verificarilor metrologice a
echipamentelor de masurare sint masurarile exacte.

Pentru consumatori masurarile exacte sint ga-
rantia calitatii produselor si serviciilor. Pentru
operatorii economici masurarile exacte sint com-
ponenta informationald vital necesard pentru efi-
cientizarea activitatilor si siguranta produselor
oferite. O cunoastere mai buna a rolului activita-
tilor metrologice in cresterea calitatii produselor/
serviciilor si siguranta afacerilor va determina re-
alizarea lor calitativa. Activitatile metrologice sint
0 necesitate categorica in procesul de construire a
unei economii calitative.

Conclusion

The objectives of mandatory metrological proce-
dures of measuring equipments are a high accuracy
of measurements. For economic operators the me-
trological activities are a vital important informatio-
nal component, which is necessary for efficient ope-
ration of company and safety of offered products. A
better understanding of the role of measurement ac-
tivities for improving the quality of products/services
and for security of business will ensure their quality.
The metrological activities are an absolute necessity
in the building process of a quality economy.
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IMPORTANTA CREARII ETALONULUI NATIONAL AL UNITATII DE UMIDITATE

The importance of creation of national standard unit for humidity

Rezumat:

Abstract:

Constantin BORDIANU,
Sef Serviciu Metrologie Aplicata, INSM

e-mail: metrologie@metrologie.md
tel. (+ 373 22) 218 507

Etalonul national al unitdtii de umiditate este destinat realizdrii si conservdrii unitdtii
de umiditate si a temperaturii punctului de roud, precum si transmiterii ei prin inter-
mediul etaloanelor de lucru la mijloacele de masurare utilizate in economia nationald,
avdnd drept scop asigurarea uniformitdtii mdsurdrilor pe intreg teritoriul tdrii. Crearea
si cercetarea etalonului national al umiditdtii reprezintd o necesitate deosebitd pentru
intreaga tard, dat fiind faptul cd de la obtinerea independentei si pénd in prezent, Repu-
blica Moldova practic nu asigura in totalitate trasabilitatea mdsurdrii umiditdtii, agentii
economici fiind obligati sd obtind unitatea de mdsurd din alte state, ceea ce inevitabil se
solda cu costuri ridicate in mentinerea calitdtii produselor autohtone.

National standard unit for humidity is designed to achieve and preserve the unity of
humidity and dew/hoarfrost point temperature, so as to transmit it through working
standards in measuring instruments used in the national economy, aiming at ensuring
uniformity of measurements throughout the country. Creating and researching nati-
onal standard of humidity is a special need for the country, given that since indepen-
dence to the present, Moldova, practically do not ensure full traceability of measuring
humidity, that’s why businesses are forced to obtain the unit from other states, which
inevitably leads to higher costs in maintaining the quality of local products.

metrologie ® 1(7)/2013



1. Introducere

Dupa cum cunoastem din orele de fizica studiate
in liceu, umiditatea reprezinta cantitatea de vapori
de apa continuta intr-un esantion de aer, adica este
proprietatea unui corp, a unui mediu de a absorbi si a
retine o anumita cantitate de (vapori de) apa.

Domenii din ce Tn ce mai largi ale activitatii uma-
ne, atat de cercetare cat si industriale impun masu-
rarea cat mai exacta a umiditatii substantelor si ma-
terialelor.

Dezvoltarea rapida in stiinta si tehnica masurarilor,
legate de introducerea si extinderea unor noi princi-
pii de masurare, au condus la aparitia unor sisteme
de masurare, supraveghere si reglare automata, in-
clusiv si Tn domeniul umiditatii materialelor.

Masurarea umiditatii materialelor are un rol hota-
rator in multe domenii cum ar fi:

- prepararea betonului si a amestecurilor de forma-
re Tn turnatorii;

- prepararea minereurilor in industria metalurgica;

- conducerea procesului de uscare a lemnului sau a
produselor din lemn;

- Inindustria alimentara;

- 1nsectorul agroindustrial (cunoasterea umiditatii so-
lului in vederea irigarilor rationale, umiditatea cere-
alelor pentru alegerea momentului de recoltare sau
depozitare, umiditatea plantelor industriale etc);

- in activitatea de comert (import, export);

- 1n biologie si medicina (germinatie, fermentatie,
diagnoza, tratament);

- inindustria farmaceutica.

De asemenea, analiza conditiilor de viata determi-
nate de umiditatea atmosferei, solului, rezervele de
apa, sau existenta apei pe suprafata sau in atmosfera
altor planete sunt alte domenii in care cunoasterea si
masurarea umiditatii se cere cu rigurozitate.

Tn acest articol este pusd in evident, o problema de
actualitate incontestabild in metrologia umiditatii, pe
care o reprezintd crearea si cercetarea etalonului natio-
nal al umiditatii, In contextul asigurarii desiminarii unita-
tii de umiditate de la etalonul national la etaloanele de
lucru si prin intermediul acestora la toate mijloacele de
masurare. Etalonul national este destinat in primul rand
pentru a asigura uniformitatea masurarii umiditatii pe
intreg teritoriul tarii, in toate domeniile de activitate.

Aceasta poate fi realizata doar prin intermediul
unui lant neintrerupt de etalonari, fiecare contribuind
la incertitudinea de masurare, reprezentand raporta-
rea unui rezultat de masurare la o referinta bine de-
terminata (etalonul national). Acest lant neintrerupt
este utilizat pentru a stabili trasabilitatea metrologica
a rezultatului masurarii, fiind definit prin intermediul
unei ierarhii de la etaloanele primare internationale
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(care reproduc unitatea de umiditate in conformitate
cu Sl), prin intermediul etaloanelor nationale, pana la
mijloacele de masurare de lucru.

2. Metode si mijloace de masurare
a umiditatii

Pentru o interpretare corecta a articolului este ne-
cesar de evidentiat unii termeni de baza ca:

- temperatura punctului de roud: temperatura la
care vaporii de apa continuti Tntr-un gaz umed, in
timpul racirii adiabatice devin saturati in raport cu
suprafata plana a apei/ghetii, °C;

- raport de comprimare: raportul dintre presiunea
mediului ambiant si presiunea la care trebuie
comprimat un gaz, la o anumita temperatura, ast-
fel incat prin destindere adiabatica vaporii de apa
continuti Tn gaz sa devina saturati;

- umiditate relativd: raportul dintre fractia molara a
vaporilor de apa din aer si fractia molara a vapo-
rilor de apa din aerul saturat, ambele fiind la ace-
easi temperaturad si presiune. Umiditatea relativa
se exprima in procente (%).

Varietatea largd a domeniilor de masurare a umi-
ditatii a condus la dezvoltarea mai multor metode de
masurare:
= metoda gravimetrica: metodad indirecta de masu-

rare a umiditiatii, ce consta in extragerea umidi-

tatii din material si masurarea separata a masei

materialului umed si a partii uscate a lui sau a

umiditatii extrase;

= metoda gravimetricd de evaporare: metoda de
uscare. Reprezinta metoda gravimetrica de masu-
rare a umiditatii in substantele solide, bazata pe
metoda de evaporare prin eliminarea umiditatii
dintr-o substanta;

= metoda termogravimetrica: metoda termica. Me-
toda de uscare bazata pe eliminarea umiditatii din
substanta prin incalzire;

= metoda vid-gravimetrica: metoda de uscare, ba-
zata pe eliminarea umiditatii din substanta, prin
intermediul vacuumului;

= metoda vid-termica: metoda de uscare, bazata pe
aplicarea simultana a metodelor de cdldura si de
vid pentru indepartarea umiditatii din material;

= metoda psihrometrica: metoda indirectd de ma-
surare a umiditatii gazelor, bazata pe dependenta
de temperatura;

= metoda de condensare: metoda de madsurare
a punctului de roua, ce consta in racirea gazului
pana la temperatura de condensare si masurarea
acestei temperaturi;

= alte metode cum ar fi metoda Fiser, metoda opti-
ca etc.
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Mijloace de masurare
a umiditatii din materialele
solide

~

)

Industria
de prelucrare
a lemnului sia
produselor din lemn

Sectorul
agroindustrial
(legume, cereale)

Industria hartiei Industria tutunului

Figura 1. Utilizarea mijloacelor de mdsurare a umiditdtii in economia nationald

Tn dependent3 de metodele de m&surare, se pot
evidentia urmatoarele mijloace de masurare a umi-
ditatii:

- umidimetru: mijloc de masurare destinat pentru
masurarea unei sau mai multor marimi a umidita-
tii substantelor solide sau lichide;

- higrometru: mijloc de masurare destinat pentru
masurarea unei sau mai multor marimi a umidita-
tii gazelor;

- higrograf: mijloc de masurare inregistrator, desti-
nat pentru Tnregistrarea valorilor umiditatii gaze-
lor;

- psihrometru: dispozitiv pentru realizarea metodei
psihrometrice de masurare, ce contine un termo-
metru umed si unul uscat;

- psihrometru prin aspiratie: psihrometru echipat
cu un aspirator — dispozitiv de suflare pe termo-
metre a gazului analizat.

3. Metode si mijloace de realizare
a valorilor de umiditate

Din varietatea metodelor de realizare a umiditatii
cele mai raspandite sunt:
= Metoda de echilibru: metoda de realizare a umi-
ditatii gazelor, pe baza primirii vaporilor saturatiin
anumite conditii;
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= Metoda a doua temperaturi: metoda de realizare
a umiditatii relative a gazelor, bazata pe cresterea
umiditatii gazului pana la saturatie, la o anumi-
ta temperaturad, si de incalzire ulterioara pana la
temperatura de lucru;

= Metoda a doua presiuni: metoda de realizare a
umiditatii relative a gazelor, bazata pe cresterea
umiditatii gazului pana la saturatie, la o presiune
ridicata, cu scaderea ulterioard a presiunii pana la
valoarea de lucru.
Pentru realizarea umiditatii se utilizeaza:

- Materiale de referinta de umiditate cunoscuta;

- Imitatoare de umiditate;

- Generatoare statice de gaz umed;

- Generatoare dinamice de gaz umed.

4. Etalonul national al umiditatii —
perspective si tendinte

La selectarea corectd a echipamentelor necesare
pentru crearea etalonului national al umiditatii, s-a
tinut cont de mai multi factori importanti cum ar fi:

- precizia de masurare cerutad de agentii economici,
pentru satisfacerea necesitatilor tarii;

- progresul tehnico-stiintific In domeniu;

- studierea practicii altor state in crearea etalonare-
lor nationale;

- argumentarea tehnico-economica.
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Dat fiind faptul ca Republica Moldova este mem-
bra a diferitor organizatii internationale de profil,
printre care si Consiliul interstatal de standardizare,
metrologie si certificare (EASC), s-a tinut cont de ce-
rintele specificate Tn documentul interstatal GOST
8.457-2009 ,,State system for ensuring the uniformi-
ty of measurements. State verification schedule for
means measuring humidity of gases” [1].

Drept rezultat au fost achizitionate urmatoarele
echipamente:

1. Generator de umiditate model 2500ST, produca-
tor Thunder Scientific, care reprezintd un sistem
automatizat capabil sa reproduca diferite valori a
umiditatii intr-un interval mare de temperaturi, si
va fi destinat etalonarii mijloacelor de masurare
atat a umiditatii relative a aerului cat si a tempe-
raturii.

Figura 2. Generator de umiditate model 2500ST

Tabelul 1. Caracteristici generator model 2500ST

Caracteristici tehnice si metrologice

Intervalul de realizare a umiditatii relative | 10+95 %
Rezolutia la indicarea umiditatii relative 0,02 %
Incertitudinea de masurare a umiditatii 0,5 % RH
Intervalul de realizare a temperaturii -10+70°C
Rezolutia la indicarea temperaturii 0,02 °C
Uniformitatea temperaturii 0,1°C
Incertitudinea de masurare a temperaturii 0,06 °C
Incertitudinea de masurare a presiunii 0,15 %
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2. Higrometru etalon a punctului de roua, model
DEW POINT MIRROR 373H, producator MBW, Elve-
tia.

Figura 2. Higrometru etalon model 373H

Acest etalon intruneste in sine cele mai bune per-
formante obtinute in domeniul de masurare a umidi-
tatii, bazandu-se pe tehnologia de detectare optica a
momentului de condensare pe oglinda racita.

Tabelul 2. Higrometru etalon model 373H

Caracteristici tehnice si metrologice
Intervavlul de masurare a punctului (-30 + 70) °C
de roua
Interyalul de masurare a umiditatii 0,5+ 100 %
relative
Ero?rea de masurare a punctului de +01°C
roud ’
reporductibilitatea de masurare a +0.05°C
punctului roua 7
Récirea termoelectrica a oglinzii trei etape
Incertitudinea de masurare 0,04 °C

Pentru minimizarea influentei factorului uman si
respectiv cresterea preciziei de masurare, laboratorul
este dotat cu aplicatii SOFT specializate, capabile la
maximum sa reduca interventia operatorului.

Ralatve Hurmdily
%

External Temp
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Figura 3. SOFT specializat pentru higrometru
etalon model 373H
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Asigurarea trasabilitatii masurarilor este una din
principalele cerinte ale Insitutlui National de Standar-
dizare si Metrolgoie (INSM). Tn acest scop la moment
echipamentele achizitionate au trasabilitate la etalo-
nul primar din Germania (PTB).

La moment Tn cadrul laboratorul marimi termice
s-au initiat lucrarile de cercetare a echipamentelor
achizitionate in scopul crearii si declararii in calitate de
etalon national. Concomitent INSM participad la com-
pararea internationald in cadrul organizatiei regionale
COOMET pe tema 544/RU/11 ,Comparari regionale a
etaloanelor nationale a umiditatii. Temperatura punc-
tului de roud in intervalul de temperaturi de la -50 °C
panala 20 °C”.

5. Concluzii

Ca urmare a cercetarii echipamentelor achizitio-
nate si declararii etalonului national al umiditatii, vor
putea fi rezolvate urmatoarele necesitati ale econo-
miei nationale:

1. Asigurarea desiminarii unitatilor de umiditate pe
intreg teritoriul tarii. Reprezinta scopul de baza si
care va fi realizat pentru prima data dupa obtine-
rea independentei tarii.

2. Va fi elaborata schema de ierarhizare a mijloace-
lor de masurare a umiditatii in corespundere cu
recomandarile internationale.

3. Ca urmare a participarii la compararile internatio-
nale Tn cadrul organizatiei regionale COOMET:

- INM isi va demonstra capabilitatile de masura-
re, etalonul national fiind recunoscut la nivel
regional si international;

- vor fi recunoscute masurarile umiditatii efec-
tuate in Republica Moldova, si deci vor fi eli-
minate barierile tehnice in calea comertului
international, existente si datorate acestui
fapt.

Conclusions

As a result of acquired equipment research and
declared humidity national standard, there can be
solved some needs of the national economy:

1. Assurance of humidity units, dissemination throu-
ghout the country. It represents the basic purpose
and will be fulfilled for the first time since inde-
pendence of the country.

2. There will be elaborated a hierarchical scheme
of humidity measuring equipment in accordance
with international recommendations.

3. Asaresult of international comparisons participa-
tion within the regional organization COOMET:

- NIM will demonstrate national standard mea-
surement capabilities, as being recognized re-
gionally and internationally;

- Humidity measurement performed in Moldo-
va will be recognized, and thus the technical
barriers in existing international trade way will
be removed.
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UMIDITATEA CA PARAMETRU METROLOGIC.

IMPORTANTA MASURARII SI INFLUENTA UMIDITATII ASUPRA SANATATII UMANE

Humidity as a Metrological Parameter.

The Importance of Humidity Measurement And Its Influence On Human Health

&1 {

Corina TONU, Tatiana ROTARU,

Sef Interimar Inginer cat. |

Laborator Marimi Termice, INSM Laborator Marimi Termice, INSM

Rezumat:

Summary:

Umiditatea este un factor esential de care depind proprietdtile fizice, chimice, meca-
nice si tehnologice la majoritatea materialelor. Aproape in toate sectoarele din indus-
trie, medicind, agriculturd, energie si constructie se utilizeazd procesul de determinare
a continutului de umiditate care la rindul sdu poate influenta asupra caracterului si
modului de functionare a utilajelor si proceselor fizico-chimice. Pentru cresterea nive-
lului de credibilitate a mdsurdrii umiditatii, Laboratorul Mdrimi Termice, a fost dotat
cu echipament nou. Dezvoltarea domeniului umiditdtii a urmdrit obiectivul asigurdrii
resurselor necesare a unui proces de desemnare a unitdtilor de mdsurd in domeniu, in
conditiile actuale si de perspectivd ale economiei R.Moldova.

Humidity is an essential factor, which the physical, mechanical, chemical and techno-
logical properties depend on for the majority of materials. The process of humidity
content determining is used in almost all industrial, medical, agriculture, power, con-
struction sectors, which, in turn, can influence on the function character and mode of
installations and physical-chemical processes. In order to increase the credibility level
of the humidity measurements, the laboratory of thermal mass was upgraded with
new equipment.
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Introducere

Din punctul de vedere al modului de exprimare si
de masurare trebuie deosebite umiditatea gazelor (in
primul rind, umiditatea aerului) si umiditatea solide-
lor. Este interesant ca, datorita deosebirilor mari dintre
aceste doua concepte, in limba engleza exista doi ter-
meni diferiti: “humidity” se refera la umiditatea aerului,
pe cind “moisture” la umiditatea materialelor solide.

Umiditatea aerului este un obiect de studiu im-
portant mai ales in meteorologie, medicina si sanata-
te, constructii, conditionarea aerului. Ea se masoara
cu aparate numite higrometre. Umiditatea solidelor
intervine Tn domenii ca agricultura, industria alimen-
tara si textila, industria lemnului, a hirtiei si a tutunu-
lui, etc. Ea se mdsoara cu aparate numite umidimetre
(sau umidometre).

in Republica Moldova, umiditatea ca unitate de
masura se afld in faza de dezvoltare. La sfirsitul anului
2012, Laboratorul Marimi Termice din cadrul Institu-
tului National de Standardizare si Metrologie a fost
dotat cu o camera climaterica ,,Humidity generator
2500” (fig.2) si oglinda punct de roua ,,Dew point mir-
ror 373" (fig.1).

Fig. 2 Humidity generator 2500
Umiditatea ca parametru metrologic
Umiditatea aerului este caracterizata prin urma-

taoarele elemente principale: umiditatea absoluta si
umiditatea relativa.

Umiditatea absolutd reprezintda masa de vapori
de apa raportata la masa de aer, ambele exprimate in
aceleasi unitati de masura (de ex. kg/kg).

_ m,

a= ng[g/cm”]

Umiditatea relativd este raportul, exprimat de
obicei in procente, dintre umiditatea absoluta (a) a
aerului umed si umiditatea absoluta maxima la satu-
ratie (a ), la aceeasi temperaturad si la aceeasi presiu-
ne barometrica, adica:

o =L100[%]

Umiditatea relativd poate varia intre 0% si 100%.

Umiditatea relativd se noteaza in mod uzual sub
forma unui procent urmat de literele UR (de la umi-
ditate relativa) sau RH (de la relative humidity), de
exemplu 45 % UR (45 % RH). Cu alte cuvinte, umidita-
tea relativa caracterizeaza gradul de saturatie cu va-
lori de apa a atmosferei: 0 % UR inseamna aer abso-
lut uscat, iar 100 % UR inseamna aer saturat cu valori
de apa (umiditate maxima). Daca se atinge punctul
de saturatie, se produce fenomenul de condensare,
adica vaporii de apa incep sa se transforme in apa
lichida (picaturi).

Gradul de saturatie al aerului cu valori de apa de-
pinde in mare masura de temperaturd. Astfel, o at-
mosfera care este saturata (100 % UR) la temperatura
de 10 °C va fi relativ uscata (19 % UR) la 38 °C, la ace-
lasi continut de vapori. Din aceasta cauza, in multe
situatii (de ex. in calculele legate de conditionarea
aerului, combustie sau diferite procese chimice) se
prefera unitatile absolute, sau cel mai des punctul de
roua, adica temperatura la care are loc condensarea.

in figura urméatoarea este aritatd corelatia dintre
umiditatea absoluta, temperatura si punctul de roua,
precum si curba de 50 % UR.

Punctul de roud reprezinta temperatura la care
vaporii de apa continuti Tn aer, in timpul racirii adia-
betice, devin saturanti in raport cu suprafata plana de
gheata, si deci incep sa se condenseze, presupunind
ca pe durata racirii presiunea amestecului si cantita-
tea de vapori sint constante.

Temperatura punctului de roua se afla in relatie
directa cu cantitatea de vapori din amestec, exprima-
td de obicei Tn grame pe metru cub. Spre deosebire
de umiditatea relativa, punctul de roua nu depinde
de temperatura amestecului si este astfel un indica-
tor mai sugestiv al umiditatii.

Pentru masurarea umiditatii aerului, se folosesc
aparate numite higrometre sau psihrometre. Mode-
lele mai vechi de higrometre erau bazate pe sensibi-
litatea la umezeala a unui fir de par. Cele mai noi uti-
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lizeaza diverse alte metode, in general pornind de la
sensibilitatea la umiditate a unor materiale poroase
pornind de la sensibilitatea la umiditate a unor ma-
teriale poroase.

Sunt raspandite si Tnregistratoarele de umiditate,
amplasate de reguld in incaperi climatizate, unde se
pastreaza obiecte de valoare (muzee, biblioteci etc.).

-
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o
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Fig. 3 Punctul de roud, in functie de umiditatea
absolutd si temperaturd

Mijloace de madsurare a umiditatii
aerului atmosferic

Pentru determinarea valorii marimilor ce permit
stabilirea gradului de umezeala a aerului atmosferic
la un anumit moment al zilei, respectiv pentru inre-
gistrarea modului Tn care variaza umiditatea relativa
intr-un anumit interval de timp, se utilizeaza instru-
mente specifice de masura:

Instrumente pentru determinarea valorii umidi-
tatii relative (higrometre);

Instrumente pentru determinarea valorii actuale
a presiunii vaporilor din atmosfera (psihrometre);

a. Higrometre mecanice

Fig. 4 Higrometru mecanic
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Higrometrele functio-neaza pe principiul modi-
ficarii dimensionale a unor materiale cu proprietati
higro-scopice (fascicule de par uman, membrane
organice animale sau vegetale) sub in-fluenta umidi-
tatii, fig.4 si fig.5. Modificarea uneia din dimensiuni
(lungi-me) in raport cu umi-
ditatea, intr-o depen-denta
direct proporti-onala, este
transmisa printr-un sistem de
pirghii la un ac indicator care
se roteste in fata unui cadran
gradat sau la o penita care in-
scrie o curba pe o diagrama.

Fig. 5 Higrometru
mecanic

b. Psihrometre

Psihrometrele prezinta in alcatuirea lor doua ter-
mometre asezate vertical si fixate pe un suport. Rezer-
vorul unuia dintre acestea termometre este infasurat
intr-un tifon ce poate fi umezit. in timpul evaporérii,
proces ce se realizeaza cu absorbtie de caldura, tem-
peratura acestui termometru scade, citirea pe scala
instrumentului efectuindu-se in momentul in care co-
loana de lichid (mercur) a acestuia se stabilizeaza.

ssszd

Fig. 6 Higrometru psihrometric

Scaderea de temperatura inceteaza atunci cind
fluxul de caldura datorita diferentei dintre tempera-
tura corpului termometric si a aerului din jur com-
penseaza fluxul de caldura datorat evaporarii. Vite-
za de evaporare fiind proportionala cu deficitul de
saturatie (p,__ - p, ), iar caldura transferatd corpului
termometric fiind proportionala cu diferenta dintre
temperature aerului atmosferic (indicata de termo-
metrul neprevazut cu tifon pentru umezire) si tempe-
ratura termometrului umezit, citirea indicatiilor celor
doua termometre permite determinarea valorii pre-
siunii actuale a vaporilor din atmosfera.
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Fig. 7 Psihometru prin aspiratie

Unele psihrometre sunt prevazute si cu un sis-
tem de ventilare (psihrometre prin aspiratie). Psihro-
metrul cu aspiratie este prevazut si cu termometre
pentru determinarea valorilor minime si maxime ale
temperaturii aerului atmosferic pentru un interval de
timp dat.

c. Higrometre electronice

Astdzi pot fi achizitionate echipamente digitale,
accesibile si simplilor utilizatori, care incorporeaza
senzori pentru temperatura si umiditate. Unele din-
tre acestea afiseaza si elemente de prognoza meteo,
alaturi de valorile extreme ale temperaturii si ale
umiditatii relative.

Fig. 8 Higrometru electronic

Importanta masurdrii si influenta
umiditatii asupra sanatdtii umane.

Umiditatea — unul din parametrii principali a ae-
rului, care influenteaza in mod direct asupra sanatatii
omului. Nivelul optim de umiditate, la care omul se
simte cel mai confortabil este de 45-65%.

Apa in atmosfera se afla sub forma de vapori,
gheata, fulgi si picaturi de apa. Continutul de vapori
de apa in aer — este o caracteristicd importanta in
vreme si clima. Cu cit este mai mare temperatura ae-
rului, cu atit mai mult poate sa fie vapori. Deci la 20
°C un metru cub de aer poate sa contind 17 grame de
vapori de ap3, iar la -20 °C — doar un singur gram.

Aerul Tn natura nu exista fara vapori de apa, in el
intotdeauna se gaseste o anumita cantitate de vapori.
Nu este loc pe Pamint unde sa se inregistreze zero

umidate relativa. Cea mai mare umiditate relativa a
aerului —100% — este Tn timpul cetii.

in dependentd de continutul de vapori de ap3
se deosebeste aerul saturat si nesturat. Aerul, care
nu mai poate retine umezeala , se numeste satu-
rat. Din acest aer la mici caderi de temperaturd cad
precipitatii sub forma de roua sau ceata. Acest lucru
are loc pentru ca apa la racire trece din starea gazoa-
sa (vapori de apd) in lichida — acest proces a cdpatat
denumirea de condensatie. Temperatura, la care va-
porul de apa satura aerul si se incepe condesarea, se
numeste punct de roua.

Aerul, care se afla deasupra suprafetelor uscate
si calde, de obicei contine mai putini vapori de apa,
decit ar putea sa contina la temperatura data. Astfel
de aer se numeste nesaturat. La racirea lui nu intot-
deauna formeaza precipitatii.

n limbajul curent, prin “umiditatea aerului” sau
“umiditatea atmosferica” se intelege umiditatea re-
lativa. S-a constatat ca pentru corpul uman este im-
portanta nu cantitatea de vapori din aer, ci aceasta
“umiditate relativa” care arata rata de evaporare al
lichidelor de pe suprafata corpului. Aldturi de umidi-
tate, evaporarea mai depinde de curentii de aer. Daca
este vant, evaporarea este mai pronuntata la aceeasi
umiditate a aerului considerat static.

Umiditatea atmosferica este unul din parametrii
importanti Tn prognoza meteorologicd, umiditatea
ridicata indicand o probabilitate mare de precipita-
tii, roua, chiciura sau ceata. Umiditatea contribuie la
senzatia de disconfort in zilele calduroase, o umidita-
te ridicata ingreunand transpiratia normala a corpu-
lui. Tn acelasi timp, insd, aerul prea uscat poate fi si
el daunator sanatatii, dar mai ales pentru pastrarea
unor obiecte Tn conditiile cele mai favorabile. Astfel,
in mod special in Tncaperi inchise si incalzite, umidi-
tatea relativa poate ajunge mult sub valoarea ideala
in timpul iernii. Cartile din biblioteci, mobilierul, an-
tichitatile, picturile, instrumentele muzicale etc. pot
fi afectate si deteriorate in timp de aerul prea uscat.
Umiditatea prea mica impiedica atingerea unui echi-
libru electrostatic normal al obiectelor

dintr-o incapere, unde incarcarile electrostatice
pot cauza avarii importante in dotdri ca aparatura
electronica in general, calculatoare, centrale telefo-
nice etc.

Corpul nostru consta 90% din apa. Deaceea men-
tinerea optima a umiditatii relative a aerului — aceas-
ta nu este pur si simplu confort, ci este o necesitate
vitald si o garantie a sdnatatii. In conditii cu umiditate
scazutd la om apare somnolenta si confuzia, creste-
rea oboselei, se inrdutateste starea generala de sana-
tate, se reduce capacitatea de munca si imunitatea.
n incéperile cu aer uscat este o mai mare probabili-
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tate de a capata o infectie respiratorie. De la insufici-
enta de umiditate n primul rind sunt afectati copiii si
persoanele cu probleme respiratorii, astmaticii si cei
care au alergii. in plus se stie ci aerul uscat contine
exces de ioni incarcati pozitiv, care, la rindul sau, con-
tribuie la dezvoltarea unei asemenea boli raspandite
ca stresul. Pielea omului constituie 70% din ap3, in
rezultatul schimbului de proces ea pierde timp de 24
de ore jumatate de litru de apa, iar in timpul iernii —
pina la un litru. Este suficient de ridicat umiditatea
in Tncapere, si pierderea de umiditate se va reduce
semnificativ.

Se poate afirma ca valoarea de 50 % UR, cu abateri
maxime de £10 % UR, este ideald atit pentru sanata-
te, cit si pentru buna functionare si pastrare a celor
mai multe obiecte, aparatura, alimente etc. in caz de
nevoie, aceasta valoare poate fi mentinuta cu ajuto-
rul unor aparate numite umidificatoare de aer.

Interesant:

e Pentru sdndtatea omului este nociv atit aerul us-
cat in exces cit si umiditatea mare. Umiditatea cea
mai confortabild pentru oameni se afld in interva-
lul 45-65 %

e Temperatura inaltd se suportd mai usor cind aerul
e uscat. Cdldura in desertul uscat nu te epuizeazd
atit de tare ca 25 °C dupd o ploaie puternicd, cind
umiditatea aerului este foarte mare.

e Pentru a nu se supraincdlzi, corpul la calduri mari
trebuie sd transpire tare. Insd la o umiditate mare
transpiratia nu se va usca si nu va permite racirea
corpului.

e Umiditatea mare poate produce persoanelor cu
probleme acumularea de apd in pldmini. Umidi-
tatea micd produce uscarea mucoaselor si a pielii,
favorizeazd deshidratarea.

e Umiditatea afecteazd si capacitatea de rdcire a
organismului. La umiditate mare, transpiratia se
acumuleazd pe piele in loc sd se evapore. Dacd
apa nu se evapord, pielea nu reuseste sa piardd
suficientd caldurd prin transpiratie. Temperatura
de 24 grade Celsius la umiditate de 0% se simte
precum 21 grade, iar la umiditate foarte mare
(100%) se simte ca 27 grade Celsius.

Institutul National de Metrologie

Concluzii

Este necesar de a constientiza cd umiditatea este
un parametru care influenteaza direct viata noastra si
a tot ce ne inconjoara. Pentru a nu expune in pericol,
sanatatea si pastrarea unor obiecte, se cuvine de a
asigura si a mentine o umiditate normala in incaperi.

Implimentarea si dezvoltarea domeniului umidita-
tii gazelor ne va permite obtinerea calitatii si eficien-
tizarea procesului de masurare prin:

1. Tmbunétstirea schemei de transmitere a unita-

tii de umiditate a gazelor.

2. Ridicarea nivelului de exactitate si moderniza-

re a tehnicii de mdsurare a umiditatii gazelor.

3. Dezvoltarea de metode de etalonare a mijloa-

celor de masurare din domeniul umiditatii.

4. Cresterea nivelului de exactitate la trasarea

functiilor de masurare a senzorilor/traductori-
lor de umiditate supusi etalonarii.

Conclusions

It is necessary to realize that humidity is a cha-
racteristic which has a direct impact on our life and
our environment. It is very important to insure and
maintain the normal level of humidity in the rooms
and premises, in order to not endanger health and to
keep the goods safe.

The implementation and development of gas hu-
midity field will allow us to obtain the quality and
make the measurement process efficient through:

1. Improvement of gas humidity unit transmissi-

on scheme.

2. Rising the level of accuracy and modernization

of gas humidity measurement techniques.

3. Development of the calibration methods of

measurement devices in humidity field.

Accuracy level rising at the tracing measurement
function of the humidity sensors/transformers, sub-
jected to calibration.

Bibliogradfie

http://gazeta.aif.ru/_/online/kids/113/de10_01
http://class-fizika.narod.ru/8_16.htm

uhwWNE

Measurements, Istituto di Metrologia “G. Colonnetti”

o

metrologie ® 1(7)/2013

Aurel Millea, In lumea mdsurdrilor si a unitdtilor de mdsurd, Editura Agir, Bucuresti

http://euinvat.bluepink.ro/wp-content/uploads/2011/09/masurare_umiditate_relativa.pdf
Vito Fernicola. An introduction to uncertainty in relative humidity hygrometers. EUROMET Workshop on Uncertainty in Humidity

Martti Heinonen. Uncertainty in humidity measurements. Publication of the EURAMET Workshop P758



colaborare internationala

18

CREDIBILITATEA MASURARILOR - OBIECTIVUL SISTEMULUI
DE MANAGEMENT AL CALITATII

Credibility of Measurements — Objective of Quality Management System

Rezumatul:

Olesea CALARASAN,
Manager SMC al Institutului National

de Standardizare si Metrologie

Certificatul emis de Organizatia Regionald de Cooperare a Institutiilor Metrologice ale Statelor

euro-asiatice“COOMET” este dovada credibilitdtii Sistemului de Management al Calitdtii (SMC)
al Institutului National de Standardizare si Metrologie (INSM), respectiv a faptului cd institutul
detine capacitdti tehnice, credibile, specialisti instruiti, spatii conforme, si prin urmare, INSM
este in capacitate sd realizeze mdsurdri credibile.

Summary:

The certifictate, emited by the Regional Organisation of Euro-Asian Cooperation Of National

Metrological Institutions COOMET is the prove of the credibility of the Quality Management
System of the National Institute of Standardization and Metrology (NISM), respectively, of the
fact that the institute possesses technical , credible capacities, trained specialists, appropriate
rooms, therefore NISM is in the capacity to do credible measurements.

Republica Moldova insistent depune eforturi de asocie-
re cu Uniunea Europeana. Aceste eforturi au obiectivul de
a armoniza normele nationale cu cele europene. Ceea ce
impune direct actiuni practice, respectiv trebuie sa devina
credibile capacitdtile nationale de masurare, de incercare
si de evaluare a conformitatii.

In lumea metrologiei credibilitatea se atinge prin interme-
diul procedurii cunoscute sub denumireade ,,peer-review”,
care reprezinta o evaluare a omologilor.

INSM a fost supus unei asemenea evaludri in perioada 05-
06 noiembrie 2012 de catre un grup de experti ai Institutelor
Nationale de Metrologie membre in cadrul Organizatiei Regi-
onale de Metrologie COOMET.

Echipa de evaluare a fost formata din experti cu renu-
me care reprezentau institutiile nationale de metrologie
dupa cum urmeaza: Kolomiyets Tatsiana, Belarus (auditor),
Kromkova Jekaterina, Slovacia (asistent auditor), Erich Tege-
ler, Germania, Duris Stanislav, Slovacia (experti in domeniul
marimilor termice), Raincik Serghei, Rusia (expert in dome-
niul debite) si Orobinski Andrei, Ucraina (expert in domeniul
marimi ionizante).

Evaluarea SMC al INSM a inclus examinarea riguroa-
sa de catre experti a cunostintelor specialistilor nostri si
a demonstratiilor practice, verificarea minutioasa tuturor
documentelor SMC, capacitatea spatiilor de a asigura con-
ditiile de mediu solicitate, etc.

Grupul de evaluare la sfarsitul misiunii a prezentat 3
obiectii care au fost recunoscute de catre noi, pentru in-
laturarea cirora au fost suficiente 14 zile. In rezultat, se-
dinta comitetului tehnic CT 3.1 “Forul calitatii” din cadrul

,COOMET”, nr. 15 din data 9 noiembrie 2012, la care au
participat reprezentanti ai institutiilor metrologice din 11
tari membre COOMET: Rusia, Ucraina, Belarus, Slovacia,
Lituania, Azerbaidjan, Kazahstan, Georgia, Germania, Ar-
menia si Republica Moldova, prin vot unanim deschis a
recunoscut functionalitatea Sistemul de Management al
Calititii al INSM. Tn calitate de confirmare a recunoasterii
INSM a primit certificatul cu Nr. QSF-R27 ,,Confirmation of
Recognition of the Quality Management System in accor-
dance with Standard ICO/CEI 17025".

Concluzii

COOMET este o organizatie regionala recunoscuta,
activitatea ei este conforma cerintelor internationale, re-
spectiv deciziile comitetelor tehnice sunt recunoscute la
nivel international. Prin emiterea certificatului a fost recu-
noscuta capacitatea INSM de a mentine si dezvolta un Sis-
tem de Management al Calitatii, care la randul sau, asigura
realizarea unor masurari exacte si credibile.

Conclusions

COOMET is a recognized regional organization, its ac-
tivity corresponds to the international requirements, and
therefore the technical committee’s decisions are recog-
nized at the international level. By issuing the certificate,
there was avowed the capacity of NISM to maintain and
develop a Quality Management System, which in turn en-
sures the accurate and reliable measurements.
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CONFIRMATION

of recognition

QSF - R27
of the Quality Management System
in accordance with the Standard ISO/IEC 17025
is given to
NATIONAL INSTITUTE OF STANDARDIZATION AND METROLOGY
(INSM)
28, E. Coca Str.

MD 2064 Chisinau
Republic of Moldova

This Confirmation is given on the basis of the decisions
of the 15th Technical Committee Meeting of the COOMET Quality Forum

This Confirmation is valid until Novemb ~2017

Robert Spurny
President of the COOMET Quality Forum

Bratislava, November 12, 2012

AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN A A A A A

metrologie ® 1(7)/2013



20

Instruire

EDUCATIA CONTINUA — MENTINEREA STATUTULUI PROFESIONAL

Continuous education — maintenance of the professional status
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Irina LEBEDINSCHI,
Inginer-metodist al CFC, INSM

Rezumat:

Summary:

Pentru a tine pasul cu schimbdrile care se petrec in jurul nostru, cu tot ce inseamnd
evolutie trebuie s ne perfectiondm continuu. Conceptul nou de instruire continud pre-
supune imbogdtirea cunostintelor generale si specifice, imbundtdtirea competentelor
profesionale si implementarea noilor orientdri in toate domeniile. Centrul de Formare
Continud (CFC) din cadrul Institutului National de Standardizare si Metrologie (INSM)
vine in intimpinarea nevoilor Dvs. prin organizarea de cursuri a cdror tematica este

adaptatad cerintelor de piatad.

In order to keep up with all the changes that occur, with all what means evolution we
have to improve continuously. The new concept of continuous education assumes the
enrichment of specific and general knowledge, the improvement of professional skills
and the deployment of new guidelines in all the fields. Center of Continuous Formation
(CCF) comes to welcome your needs by organizing courses the theme which is adapted

to market requirements.

“Educatia nu inseamnd cit de mult ai retinut, si
nici mdcar cit de multe cunosti.

Este capacitatea de a diferentia intre ceea ce stii si
ceea ce nu stii”. (Anatole France)

Daca pina acum, citiva ani, era suficient sa ai o di-
ploma si experienta In domeniul de activitate, astazi
competitia a schimbat lucrurile — ca sa fii in top tre-
buie sa te perfectionezi continuu.

Diversitatea domeniilor Tn care progresul tehnic
si-a extins influenta si tehnologiile noi, au schimbat
radical modul de viata al oamenilor. Unele produse

au determinat schimbarea inclusiv a metodelor de
administrare a afacerilor. Schimbarile au purtat un
caracter obligatoriu, Tn sens in care cei ce au incercat
sa le ignore, au devenit necompetitivi in scurt timp.
Este dificil de imaginat administrarea unei activitati in
prezent fara utilizarea internetului, telefoniei mobile,
calculatoarelor, imprimantelor, etc.

Aplicarea tehnologiilor a condus la sporirea cali-
tatii pregatirii specialistilor si nu mai poate fi discu-
tatd necesitatea de perfectionare continud a lor. in
caz contrar riscd sa ramind in urma. Un specialist cu
educatie ne-actuala nu poate fi un angajat eficient si
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productiv. Cel putin la prima etapa, pina nu reuseste
sa isi dezvolte calitatile si capacitatile personale desi-
nestatator. Specialistii bine educati transforma orga-
nizatia Tn una activa care reactioneaza la schimbari si
chiar le anticipeaza.

Economia de piata subintelege competitia pentru
simpatiile consumatorilor. in aceastd situatie, con-
ducatorul trebuie sa se ocupe de construirea unei
echipe de specialisti activi si cunoscatori. El trebuie
sa stie sa-i motiveze sa fie mai eficienti, generatori de
idei si rationamente. Un conducator trebuie sa asi-
gure conditii pentru elaborarea unor produse care sa
satisfaca intr-o masura mai mare asteptarile si nece-
sitatile consumatorilor, sa gaseasca cele mai eficiente
cai pentru promovarea lor si sa reuseasca sa le faca
pe toate cu cele mai mici investitii pentru a reusi sa
ofere un pret mai bun pentru produsele sale. Pentru
realizarea acestor sarcini este necesard o abordare
flexibila, creativa si o dorinta constanta de a invata.

n ultimii ani, a aparut un concept nou pe piata
de cursuri si pe cea a pregatirii academice, acel de
instruire continud. Ca definitie generald, instruirea
continua se refera la actualizarea constanta cunos-
tintelor generale si specifice, perfectionarea capaci-
tatilor intelectuale si a deprinderilor necesare atit pe
plan personal, cit si pe cel profesional si adaptarea
continuad la tot ce Tnseamna modernizare sau schim-
bare in societate.

Asadar, datoritd tendintelor Republicii Moldova
de integrare europeand, precum si influentelor si
normelor impuse de Europa, oamenii si companiile
au Tnceput sa puna un accent deosebit pe instruirea
continua, care este privita ca o conditie necesara
mentinerii statutului profesional, construirii si per-
manentizarii unei cariere.

Astfel, pregatirea profesionala continua reprezin-
ta o oportunitate pentru societate de a face fata, si
de a raspunde pro-activ, cerintelor si provocarilor
timpului, este o necesitate menitd sa sporeasca ca-
pacitatea organizatiei de a se adapta la conditiile noi
de activitate.

Schimbarile si viteza lor au determinat necesitatea
formarii continue a specialistilor din toate domeniile
precum: educatie, juridica, medicina, inginerie, etc.

n scopul dezvoltarii si imbuntatirii competente-
lor profesionale s-au creat multe centre de instruire,
care ajuta la integrare la nivel social si la adoptarea
noilor criterii de competenta.

Centrul de Formare Continud din cadrul Institu-
tului National de Standardizare si Metrologie a fost
creat in anul 2009 si activeaza in baza licentei nr.
03229335 din 21.10.2009 a Camerei de Licentiere.

CFC organizeaza si realizeaza la nivel national ac-
tivitati de perfectionare a specialistilor din domeniul
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metrologiei, managementului calitatii, standardizarii
si evaluadrii conformitatii, in baza planurilor de studii
aprobate de Ministerul Educatiei al Republicii Moldo-
va. Misiunea CFC este formarea profesionala continua
si recalificarea cadrelor din domeniile pertinente.

Totodatd, mentiondm ca anul acesta CFC aniver-
seaza patru ani de activitate, pe parcursul carora au
fost instruiti circa 630 de persoane in domeniile sus in-
dicate. Posibil, ca cifra nu pare atit de mare, dar pentru
noi este un succes. Cu sigurantd aceasta cifra va creste,
pentru ca avem planificate multe proiecte, idei, cursuri
si seminare, care impreuna cu Dvs. vor fi realizate.

Astfel, va prezentam domeniile in care Centrul de
Formare Continua (CFC) organizeaza cursuri:

e Sisteme de Management al Calitatii (SMC);

e Sisteme de Management al Tehnologiilor Informa-
tionale;

e Sisteme de Management de Mediu;

e Sisteme de Management al Sigurantei Alimentu-
lui;

e Sisteme de Management al Energiei (ISO 50001)

e Metrologie: masurarile marimile electrice, masu-
rarile marimilor radiotehnice, masurarile marimi-
lor mecanice, masurarile marimilor termice, ma-
surarile marimilor presiunii, masurarile volumului,
masurarile marimilor de debit fluide, masurarile
marimilor fizico-chimice, masurarile marimilor
optice si geometrice;

e Standardizare si Evaluare a conformitatii.

e Alte cursuri de formare profesionala.

Este necesar de subliniat, ca unele cursuri sunt
formate din mai multe module, care pot fi insusite ca
un curs complet sau diferentiat pe module la cererea
organizatiilor. De asemenea, la cerere, se pot organiza
cursuri dedicate formarii auditorilor sau managerilor
SMC si aplicarii sistemelor de management in cadrul
unei anumite organizatii, la sediul acesteia, cu studii
de caz aplicate in domeniul specific de activitate.

Pentru cursurile din domeniul metrologiei, INSM
detine laboratoare echipate cu utilaj si instalatii mo-
derne, care sunt in conformitatea cu cele mai inal-
te standarde europene. Lectorii sunt cei mai buni
specialisti, ingineri cu cunostinte tehnice actualizate
continuu care participa la diverse cursuri, seminare si
sedinte din domeniile respective, peste hotarele tarii.
De asemenea, INSM colaboreaza cu centre de instru-
ire recunoscute la nivel european, de unde, deseori,
sunt invitati lectori pentru citirea cursurilor din do-
meniul managementului calitatii si metrologiei.

La cursurile organizate de catre CFC pot participa
persoane juridice si fizice, care activeaza sau doresc
sa obtina competente si un certificat de competenta
profesionald in domeniile mentionate. Tn cadrul in-
struirilor sunt aplicate metode moderne de formare
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a cunostintelor, deprinderilor, aptitudinilor si atitudi-
nilor specifice, cum ar fi: discutii, aplicatii teoretice si
practice, seminare, feedback, etc.

Beneficiile unei perfectionari permanente sunt re-
simtite In modul de viata al fiecarui individ Tn parte.
Astfel, beneficiile sunt legate de imbogatirea sistema-
tica si continua a cunostintelor si a comportamente-
lor, de formare a competentelor necesare desfasurarii
activitatilor profesionale si adaptarea la schimbarile

din societate si din domeniul stiintei. in urma perfec-
tionarii, nu doar persoana respectiva are un benefi-
ciu, ci si angajatorul si societatea Tn ansamblul sau,
deoarece fiecare schimbare realizata la nivelul unei
persoane afecteaza micro sau macrosistemele din
care face parte (mediul profesional, familial, societa-
tea per ansamblu).

CFC prezinta planul tematic al cursurilor integrate
si seminarelor pe | jumatate a anului 2013.

Termenii petrecerii
cursurilor/Numarul de ore/ pret lei/curs/participant
Domeniul de perfectionare ° o
Denumirea cursurilor e s £ 2 = @
2 = E 5 £ S
o 9 ®©
1 2 3 4 5 6 7
1. Sisteme de management 21-25
1.1 Sistemul de Management al Calitatii con- | 40 ore
form ISO 9001. Program de studii pentru spe- | 1985 lei
cialisti al SMC
1.2 Certificarea sistemelor de management al 04-22
calitatii si de mediu. 120 ore
Programul de studii pentru auditori 4426 lei
2. Evaluarea conformitatii 03-21
1.1 Certificarea produselor. 120 ore
Programul de studii pentru experti si specia- 4426 lei
listi
3. Metrologia 01-19
3.1 Masurdrile marimilor mecanice. 120 ore
Verificarea metrologica a mijloacelor de ma- 4199 lei
surare. Programul de studii pentru verificatori
metrologi
3.2 Masurarile volumului. 13-31
Verificarea metrologica a mijloacelor de ma- 120 ore
surare. Programul de studii pentru verificatori 4308 lei
metrologi
3.3 Masurarile marimilor termice. Verificarea 18.03 -
metrologica a mijloacelor de masurare. 05.04
Programul de studii pentru verificatori metro- 120 ore
logi 4180 lei
3.4 Masurarile marimilor fizico-chimice. 24.06. -
Verificarea metrologica a mijloacelor de ma- 12.07
surare. Programul de studii pentru verificatori 120 ore
metrologi 4066 lei
3.5 Masurarile marimilor optice si geometri- 25.03 -
ce. Verificarea metrologica a mijloacelor de 12.04
masurare. Programul de studii pentru verifi- 120 ore
catori metrologi 4088 lei
3.6 Masurarile marimilor presiunii. Verificarea 18.02.
metrologica a mijloacelor de masurare. -07.03
Programul de studii pentru verificatori metro- 120 ore
logi 4137 lei
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Seminare

1 2

1. Procedurile de legalizare a mijloacelor de
madsurare in Republica Moldova. Legea me-
trologiei nr. 647-XIIl din 17.11.1995 (cu modi-
ficari si completari)

27 - 28
2 zile/

16 ore

1083 lei

3. Cerinte tehnice pentru competenta labora-
toarelor de incercari si etalonari. SM EN 1SO/
CEl 17025:2006

21-22
2 zile/
16 ore
1083 lei

4. Evaluarea si exprimarea incertitudinii de
masurare la masurdri efectuate in laboratoa-
re de incercari/etalonéari, (SM SR Ghid I1SO/
CEl 98-3:2011)

11-12
2 zile/
16 ore
1083 lei

30-31
2 zile/
16 ore
1083 lei

5. Managementul mediului.

Documentele sistemului si principii de evalua-
re a sistemului de management al mediului.
(1SO 14000)

6. Asigurarea metrologica in sanatate

16-17
2 zile/
16 ore
1083 lei

7. Managementul si auditul sistemului calitatii
n sanatate (1SO 9001:2008; ISO 19011:2002)

23-24
2 zile/16
ore
1083 lei

8. Validarea metodelor utilizate in laboratoa-
rele de analiza medicala (ISO 15189:2007)

13-14
2 zile/
16 ore
1083 lei

9. Procesul de standardizare in organizatie,
companie, firmd. Ghid pentru implementare

11-12
2 zile/
16 ore

1083 lei

Concluzii

Instruirea continua asigura fiecarui individ un loc
de munca, menit sa-i garanteze independenta, resur-
sele de existentd, respectul semenilor si, nu n ultimul
rind, valorizarea capacitatii, deprinderilor si cunos-
tintelor de care dispune. Numai Tn contextul punerii
in valoare a potentialului propriu al atingerii unor
niveluri Tnalte ale calificarii profesionale si educati-
ei complexe, oamenii pot participa si pot contribui
efectiv la viata economico-sociald. Doar valorificarea
resursei umane va conduce la o dezvoltare sociala si
economica durabild. Educatia permanenta i permi-
te omului sa-si contureze personalitatea, incurajeaza
competitia si evitarea plafonarii, Ti confera posibilita-
tea de a se adapta cu usurinta schimbarilor care au
loc Tn societate prin perfectionarea aptitudinii de a
utiliza cunostintele pe care le detine in viata cotidia-
na. lar, conducatorul intreprinderii, avind o echipa de
specialisti competenti, isi asigura o dezvoltare dura-
bila a organizatiei si atingerea obiectivelor. Deci, po-
tentialul echipei este unul din principalele active ale
organizatiei.
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Conclusions

The continuous education ensure each person
with ajobthat guaranteestheindependence, subsis-
tence resources, respect from others and not least,
valuing the ability, skills and knowledge he has. The
people can take part and contribute effectively to
the economic and social life, only if they reach some
high levels of professional qualification and complex
education. Just, human resource exploitation will
drive to a sustainable social and economic develo-
pment. The continuous education allows person to
outline the personality, encourage the competition
and avoiding the limits, but gives the possibility to
adapt easily to changes which carry out in the soci-
ety by improving the ability to use the knowledge
which he has in daily life. The enterprise leader, ha-
ving a competent specialist team, assures a sustai-
nable development and reaching the objectives. So,
the team potential is one of the principal assets of
the organization.
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MHHHCTEPCTBO JKOHOMHKH
PECIIYBJIHKH MOJIIOBA

MINISTERUL ECONOMIEI
AL REPUBLICII MOLDOVA

Nr34¢ din “07” maerfie 2013

mun. Chisindu

Cu privire la aprobarea documentelor
normative in calitate de reglementdri de
metrologie legald (norme de metrologie
legala)

in scopul asigurarii uniformitatii si legalitafii masurarilor in Republica Moldova, conform Art 2,
alin.(2), lit.d) al Legii Metrologiei nr.647-XIII din 17.11.95 cu modificérile §i completarile ulterioare,
precum $i la solicitarea Institutului National de Standardizare si Metrologie (INSM).

ORDON

1. A aproba in calitate de reglementari de metrologie legala - norme de metrologie legald,
urmétoarele documentele normative din domeniul metrologiei:
— NML 1-02:2013 ,,Sistemul nafional de metrologie. Verificarea metrologica a standurilor
pentru reglarea dezaxdrii §i convergentei rotilor autovehiculelor”;
— NML 1-03:2013 ,Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologica a aparatelor
pentru reglarea farurilor la autovehicule™;
— NML 1-04:2013 ,Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologica a standurilor
pentru balansarea rotilor la autovehicule”;
— NML 1-05:2013 ,Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologica a standurilor
pentru verificarea sistemului de frinare a vehiculelor rutiere”;
— NML 2-11:2013 ,Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologicid a cheilor si
minerelor dinamometrice”;
= NML 2-12:2013 ,,Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologici a centrifugelor”;
NML 6-01:2013 ,,Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologicd a cuptoarelor de
calcinare™;

— NML 6-02:2013 , Sistemul national de metrologie. Verificarea metrologici a termostatelor”

prin declararea acestora in calitate de documente normative nationale.
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2. A anula aplicarea pe teritoriu Republicii Moldova a urmatoarelor documente normative din
domeniul metrologiei:

NM 2-04:2006 ,Verificarea metrologicd a cheilor dinamometrice” aprobatd prin
Hotdrirea Serviciului Standardizuare si Metrologie nr.1884-M din 09.02.2006;

- NML 4-01:2007 ,,Sistemul national de metrologie. Standuri de masurare a fortei de
frinare la autovehicule. Atestarea metrologica” aprobatd prin Hotarirea Serviciului

Standardizuare si Metrologie nr.2207-M din 29.12.2007;

- NML 1-01:2007 ,,Sistemul national de metrologie. Aparate pentru reglarea farurilor la
autovehicule. Atestarea metrologici” aprobati prin Hotarirea Serviciului Standardizuare si
Metrologie nr. 2207-M din 29.12.2007.
3. A pune in sarcini Directiei Metrologie din cadrul Ministerului Economiei transmiterea prezentului
ordin:
spre plasare pe pagina web a Ministerului Economiei §i spre publicare in Monitorul
Oficial al Republicii Moldova;
~ INM spre publicare in publicatia periodica de specialitate, revista ,,Metrologie™.

4. INM va asigura publicarea gi plasarea pe site-ul siu a informatiei referitoare la aprobarea normelor

de metrologie legald mentionate in punctul 1 al prezentului ordin.

5. Controlul exercitarii prezentului Ordin se pune in sarcini viceministrului Octavian CALMIC.

Viceprim ~ministru,
Ministru Valeriu LAZAR

metrologie ® 1(7)/2013
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PECITYBJIMKA MOJIJIOBA
Tocyoapcmeennoe npeonpusmue

REPUBLICA MOLDOVA
Intreprinderea de stat

INSTITUTUL NATIONAL DE
STANDARDIZARE SI METROLOGIE

HAIIMOHAJIBHBIA UHCTUTYT
CTAHJAPTU3AIIMU U METPOJIOT' U

. INSTITUTUL NATIONAL DE STANDARDIZARE SI METROLOGIE
Canrconn - 3
\NHINDIVI

HOTARITRE
nr.0001-M

“18” ianuarie 2013 mun. Chisinau

Referitor la expertiza metrologica a documentelor

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate pentru efectuarea
expertizei metrologice emite urmatoarea

HOTARITRE:

1. in urma efectudrii expertizei metrologice a documentelor referitoare la algoritmele si programele de
prelucrare a rezultatelor masurarilor la verificarea metrologica a rezervoarelor prin metoda geometrica si
volumetrica, elaborator ®enepanbHoe locyaacTtBeHHoe YHUTapHoe lNpeanpusatue Becepoccuincknini HayyHo
— Ucneposatenbckuii MHCTUTYT PacxogomeTpuun, Federatia Rusa, solicitant S.R.L. ,,Combuservice”, mun. Chi-
sindu, s-a hotarit:

a) De recunoscut certificatul de atestare metrologica nr. 807-10 din 28.01.2010 pentru algoritmul si pro-
gramul de prelucrare a rezultatelor masurarilor la verificarea metrologica a rezervoarelor prin meto-
da volumetrica, eliberat de ®enepanbHoe locyaacTBeHHOe YHuTapHoe Mpeanpuatne Bcepoccuinckui
HayyHo — UcneposaTtenbckuii MHCTUTYT PacxogomeTpun, Federatia Rusa;

b) De recunoscut certificatul de atestare metrologica nr. 22107-09 din 25.11.2009 pentru algoritmul si
programul de prelucrare a rezultatelor masurarilor la verificarea metrologica a rezervoarelor prin me-
toda geometrica, eliberat de ®egepanbHoe locyaactseHHoe YHuTapHoe MNpegnpustue Bcepoccnincknin
HayuyHo — UcnepoBatenbckunii MHCTUTYT PacxogomeTpuu, Federatia Rusa;

c) De permis utilizarea in Republica Moldova a algoritmelor si programelor de prelucrare a rezultatelor
masurarilor la verificarea metrologica a rezervoarelor prin metoda geometrica si volumetrica mentio-
nate.

Director general Vitalie DRAGANCEA
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REPUBLICA MOLDOVA PECITYBJIMKA MOJIJOBA
intreprinderea de stat TIocyoapcmeennoe npeonpusmue
INSTITUTUL NATIONAL DE HALIMOHAJIBHBIA HHCTUTYT

STANDARDIZARE SI METROLOGIE CTAHJAPTU3AIIMU U METPOJIOT' U

‘@ — INSTITUTUL NATIONAL DE STANDARDIZARE $I METROLOGIE

(UUNSM®

HOTARITRE
nr.0002-M

“24” ianuarie 2013 mun. Chisindu

Referitor la expertiza metrologica a documentelor

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate pentru efectuarea
expertizei metrologice emite urmatoarea

HOTARITRE:

1. Tn urma efectudrii expertizei metrologice a documentelor referitoare la mijloacele de mésurare din do-
meniul hidrometeo, detinute de citre 1S ,MoldATSA”, mun. Chisindu, s-a hotarit:

a) De recunoscut rezultatele verificdrii metrologice periodice a mijloacelor de masurare din domeniul
hidrometeo (aflate la aeroportul Chisinau), conform anexei 1, efectuate de catre ®ryn ,BHUUM um.
O.UN.MEHOENEEBA”, Federatia Rusa.

b) De recunoscut rezultatele verificarii metrologice periodice a mijloacelor de masurare din domeniul
hidrometeo (aflate la aeroportul Balti), conform anexei 2, efectuate de catre ®ryn ,BHUNM um.
O.UN.MEHOENEEBA”, Federatia Rusa.

c) De recunoscut rezultatele verificarii metrologice periodice a mijloacelor de masurare din domeniul
hidrometeo (aflate la aeroportul Cahul), conform anexei 3, efectuate de catre ®ryn ,BHUUM um.
O.N.MEHOENEEBA”, Federatia Rusa.

d) De recunoscut rezultatele verificarii metrologice periodice a mijloacelor de masurare din domeniul
hidrometeo (aflate la aeroportul Marculesti), conform anexei 4, efectuate de catre ®ryn,,BHUNUM um.
O.UN.MEHOENEEBA”, Federatia Rusa.

Director general Vitalie DRAGANCEA
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Anexa 1
Nr Denumirea si tipul mijlocului de Nr. Nr. de fabricatie | Data emiterii | Valabilitatea

’ masurare buletinului a m.de m. buletinului | buletinului

Statia complexa radiotehnica

meteorologica pentru aerodrom tip 2551-14723 00022 17.10.2012 | 17.10.2013

KPAMC-4

Transmisiometru tip MITRAS 2551-14724 V42201 17.10.2012 | 17.10.2013

Transmisiometru tip MITRAS 2551-14725 V42202 17.10.2012 | 17.10.2013

Transmisiometru tip MITRAS 2551-14726 V42203 17.10.2012 | 17.10.2013

Nefelometru tip FD12 2551-14727 V45501 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAA252 2551-14728 V40502 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAA252 2551-14729 V40503 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAA252 2551-14730 V40505 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAA252 2551-14746 G06201 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAA252 2551-14747 G06202 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii i

vintului tip WAV252 2551-14731 V35402 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAV252 2551-14732 V35403 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAV252 2551-14733 V35405 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAV252 2551-14748 G05401 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor primar pentru parametrii

vintului tip WAV252 2551-14749 G05402 17.10.2012 | 17.10.2013

senzor de determinare a indltimii 2551-14734 V45107 17.10.2012 | 17.10.2013

norilor tip CT25K

senzor de determinare a indltimi 2551-14735 V45108 17.10.2012 | 17.10.2013

norilor tip CT25K

Traductor de masurare a umiditatii si

temperaturii tip HMP45D 2551-14736 V4420058 17.10.2012 | 17.10.2013

Traductor de masurare a umiditatii si

temperaturii tip HMP45D 2551-14737 V4340030 17.10.2012 | 17.10.2013

Traductor de presiune tip DPA21 pentru| oo, 4 5734 V31201 17.10.2012 | 17.10.2013

convertor de masurare tip Milos500

Traductor de presiune tip DPA21 pentru| ;g ) 5739 V31202 17.10.2012 | 17.10.2013

convertor de masurare tip Milos500

Convertor de masurare tip Milos500 2551-14740 V36204 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor de masurare tip WT501 2551-14741 V32119 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor de masurare tip WT501 2551-14756 F3911151 17.10.2012 | 17.10.2013

Convertor de masurare tip WT501 2551-14757 F4711054 17.10.2012 | 17.10.2013

Termometru meteorologic din Sicla 6P | 559 14745 292 17.10.2012 | 17.10.2013

TM-4-2

Termometru meteorologic din Sicla tp | 551 54743 316 17.10.2012 | 17.10.2013

TM-4-2
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Barometru tip CP-b 2551-14744 357 17.10.2012 | 17.10.2014
'Z“I\;eg'“rator a indltimii norilor tip PBO- | 5501 14745 500050 17.10.2012 | 17.10.2013
Nefelometru tip FS11 2551-14750 G0510004 17.10.2012 | 17.10.2013
Nefelometru tip FS11 2551-14751 G0510005 17.10.2012 | 17.10.2013
Nefelometru tip FS11 2551-14752 G0510006 17.10.2012 | 17.10.2013
Traductor de masurare a umiditatii si
temperaturii tip HMP155 2551-14753 G0450017 17.10.2012 | 17.10.2013
Barometru digital tip PTB330 2551-14754 G0550014 17.10.2012 | 17.10.2013
nregistrator a tnaltimii norilor tip CL31 | 2551-14755 G0550005 17.10.2012 | 17.10.2013
Anexa 2
Nr Denumirea si tipul mijlocului de Nr. Nr de fabricatie | Data emiterii | Valabilitatea
’ masurare buletinului am.m. buletinului | buletinului
Barometru tip CP-b 2551-14759 580 19.10.2012 | 19.10.2014
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14760 0093 19.10.2012 | 19.10.2014
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14761 1032 19.10.2012 | 19.10.2014
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14762 1076 19.10.2012 | 19.10.2014
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14763 1615 19.10.2012 | 19.10.2014
giﬁg's"amr a inaltimii norilor tip PBO- | 551 14764 374084 19.10.2012 | 19.10.2013
Tnregistrator a inaltimii norilor tip CL31 | 2551-14776 G0550006 19.10.2012 | 19.10.2013
nregistrator a fnaltimii norilor tip CL31 | 2551-14777 G0550007 19.10.2012 | 19.10.2013
'lnl\zleg'Strator aindltimii norilor tip UBO- | 51 14765 2578 19.10.2012 | 19.10.2013
;”“;Ieg'snamr a inaltimii norilor tip UBO- | 551 14766 5027 19.10.2012 | 19.10.2013
;"“;leg'snator aindltimii norilor tip UBO- | 51 14767 8528 19.10.2012 | 19.10.2013
Nefelometru tip FS11 2551-14768 G0510002 19.10.2012 | 19.10.2013
Nefelometru tip FS11 2551-14769 G0510003 19.10.2012 | 19.10.2013
Barometru digital tip PTB330 2551-14770 G0550011 19.10.2012 | 19.10.2013
Traductor de masurare a umiditatii si
temperaturii tip HMP155 2551-14771 G0450018 19.10.2012 | 19.10.2013
Convertor primar pentru parametrii
vintului tip WAV252 2551-14775 G05404 19.10.2012 | 19.10.2013
Convertor primar pentru parametrii
vintului tip WAV252 2551-14774 G05403 19.10.2012 | 19.10.2013
Convertor primar pentru parametrii
vintului tip WAA252 2551-14773 G06204 19.10.2012 | 19.10.2013
Convertor primar pentru parametrii
vintului tip WAA252 2551-14772 G06203 19.10.2012 | 19.10.2013
Convertor de masurare tip WT501 2551-14779 F4711054 19.10.2012 | 19.10.2013
Convertor de masurare tip WT501 2551-14778 F4711053 19.10.2012 | 19.10.2013
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Anexa 3
. ‘.. .. . Nr de o -
Denumirea si tipul mijlocului de . . .. Data emiterii | Valabilitatea
Nr. . Nr. buletinului | fabricatie a . . . .
masurare buletinului buletinului
m.de m.

Statie complexa radiotehnica

meteorologica pentru aerodrom tip 2551-14781 06056 16.10.2012 16.10.2013
KPAMC-4
Barometru digital PTB220 2551-14782 B1650011 16.10.2012 16.10.2013
'znh;leg'wator ainaltimii norilor tip PBO-| 5501 14783 | 304041 | 16.10.2012 | 16.10.2013
'Z”I\Zeg'suator ainaltimii norilor tp PBO-| 5509 14784 | 381089 | 16.10.2012 | 16.10.2013
Termometru meteorologic din sticl3 P | 555114785 2442 16.10.2012 | 16.10.2013
Termometru meteorologie din sUcA P | 555114786 | 2208 | 16102012 | 16.10.2013
ﬁ\mc_’?e"“ meteorologic din stCld tP | 55c4 14757 4578 16.10.2012 | 16.10.2013
Ii;’_‘;‘_’;“etr“ meteorologic din SHClAtip| 555 14788 2055 16.10.2012 | 16.10.2013
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14789 1116 16.10.2012 16.10.2013
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14790 987 16.10.2012 16.10.2013
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14791 1629 16.10.2012 16.10.2013
Anexa 4
. i .. . Nr de o -
Denumirea si tipul mijlocului de . . .. Data emiterii | Valabilitatea
Nr. o Nr. buletinului | fabricatie a . . . .
masurare buletinului buletinului
m.de m.

Barometru tip CP-b 2551-14794 29/8906 18.10.2012 18.10.2014
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14795 47 18.10.2012 18.10.2014
mr_‘;‘_’;netr” meteorologic din sHClAtip| 551 14797 4326 18.10.2012 | 18.10.2013
Anemorumbometru tip M63M-1 2551-14796 50 18.10.2012 18.10.2014
'znl\jleg'svator aindltimiinorilortip PBO-| 550 14705 | 333025 | 18.10.2012 | 18.10.2013
'Z“I\r/leg's"amr aindltimiinorilor tip PBO- | 50 14703 | 245022 18.10.2012 | 18.10.2013
Termometru meteorologic din sticla tip | 559 1,799 1737 18.10.2012 | 18.10.2013

TM-4-2
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PECITYBJIMKA MOJIJIOBA

REPUBLICA MOLDOVA
f TIocyoapcmeennoe npeonpusmue

Intreprinderea de stat

INSTITUTUL NATIONAL DE
STANDARDIZARE $I METROLOGIE

HAIIMOHAJBHBIA UHCTUTYT
CTAHJAPTU3ALIMU U METPOJIOT' U

‘\'@ﬂ = INSTITUTUL NATIONAL DE STANDARDIZARE $I METROLOGIE

(UNSM

HOTARITRE
nr. 0003-M

“30” ianuarie 2013 mun. Chisinau

Referitor la expertiza metrologica a documentelor

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate pentru efectuarea
expertizei metrologice emite urmatoarea

HOTARITRE:

1.1n urma efectudrii expertizei metrologice a documentelor referitoare la pachetul software CAMP “Pacxoa-
PY”, detinut de catre INSM, laborator debite, mun. Chisinau, s-a hotarit:

a) Derecunoscut certificatul de atestare metrologica nr. 39-1/0466 din 04.06.2007 pentru pachetul sof-

tware CAMNP “Pacxoa-PY”, eliberat de catre ,YkpmeTpTectctaHgapt”, Ucraina;
b) De permis utilizarea in Republica Moldova a pachetului software CAMNP “Pacxoa-PY”.

Director general Vitalie DRAGANCEA

metrologie ® 1(7)/2013
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PECITYBJIMKA MOJIJIOBA
Tocyoapcmeentoe npeonpusmue

REPUBLICA MOLDOVA
Intreprinderea de stat

INSTITUTUL NATIONAL DE
STANDARDIZARE $I METROLOGIE

HAIIMOHAJIBHBIA UHCTUTYT
CTAHJAPTU3ALIMU U METPOJIOT' U

27"~ INSTITUTUL NATIONAL DE STANDARDIZARE $| METROLOGIE

(UNSM

HOTARTRE
nr..0004 — M
“04” februarie 2013 mun. Chisindu

Referitor la incercarile _
metrologice de
aprobarea de model a
mijloacelor de masurare

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate Tn scopul aprobarii de
model a mijloacelor de masurare si ih urma deciziilor Consiliului National de Metrologie din cadrul Ministeru-
lui Economiei din data de 25.01.13, emite urmatoarea

HOTARIRE:

1. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea |, aparatul de cintarit cu functionare neautomata tip BXN, producator si solici-
tant “Alex S&E” S.R.L., mun. Chisindu nr. 1-0823:2013.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 834 pentru mijlocul de masurare mentionat de catre “Alex
S&E” S.R.L., mun. Chisindu , pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru aparatul de cintarit cu functionare neautomata tip BXN, verifica-
rea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare 12 luni.

2. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea |, aparatul de cintarit cu functionare neautomata tip BSN, producator si solici-
tant “Alex S&E” S.R.L., mun. Chisindu nr. 1-0824:2013.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 835 pentru mijlocul de masurare mentionat de catre
“Alex S&E” S.R.L., mun. Chisindu , pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru aparatul de cintarit cu functionare neautomata tip BSN, verifica-
rea metrologica initiald si periodica cu perioada de verificare 12 luni.

3. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea |, contorul static monofazat de energie electrica activa tip AS220, producator
Elster Rometrics S.R.L., Romania, solicitant I.C.S. ,,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisinau, Republica Mol-
dova, cu nr. 1-0825:2013.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 836 pentru mijlocul de masurare mentionat de catre I.C.S.
,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru contorul static monofazat de energie electrica activa tip AS220,
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare 96 luni.

4. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utiliza-
re in Republica Moldova”, partea |, contorul static monofazat de energie electrica activa tip A220 pro-
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ducator “Elster Rometrics” S.R.L., Romania, solicitant I.C.S. ,,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisindu, cu
nr. 1-0826:2012.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 837 pentru mijlocul de masurare mentionat de catre I.C.S.
,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, In mod obligatoriu, pentru contorul static monofazat de energie electrica activa tip A220,
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare 96 luni.

5. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea |, contorul static trifazat de energie electrica activa si reactiva tip AS1440
producator: Elster Rometrics S.R.L., Romania, solicitant I.C.S. ,,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisinau nr.
1-0827:2013.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 838 pentru mijlocul de masurare mentionat de catre I.C.S.
,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, Tn mod obligatoriu, pentru contorul static trifazat de energie electrica activa si reactiva tip
AS1440, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare 48 luni.

6. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea |, contorul static monofazat de energie electrica activa tip AMS B1, producator
Applied Meters, a.s., Republica Slovacia, solicitant I.C.S. ,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisinau cu nr.
1-0828:2013.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 839 pentru mijlocul de masurare mentionat de catre I.C.S.
,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru contor static monofazat de energie electrica activa tip AMS B1,
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare 96 luni.

7. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea |, contorul static monofazat de energie electrica activa tip ACE 1000 (modifica-
rea 280; 281; 282); tip ACE 2000 (modificarea 290; 292) producator: ,Ganz Meter Company Ltd., Itron Inc.”,
Republica Ungara, solicitant I.C.S. ,,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisindu cu nr. 1-0829:2013.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 840 pentru mijlocul de masurare mentionat de catre
I.C.S. ,RED UNION FENOSA” S.A., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, Tn mod obligatoriu, pentru contorul static monofazat de energie electrica activa tip ACE
1000 (modificarea 280; 281; 282); tip ACE 2000 (modificarea 290; 292), verificarea metrologica initiala si
periodica cu perioada de verificare 96 luni.

8. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea I, electrocardiograful tip MAC (modificarile MAC 800, MAC 1600, MAC 3500,
MAC 5500) producator: ,,GE MEDICAL SYSTEMS INFORMATION TECHNOLOGIES Inc.”, Statele Unite ale Ameri-
cii, solicitant I.M. ,,Dutchmed-M” S.R.L., mun. Chisindu cu nr. 1-0830:2013.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 841 pentru mijlocul de mdsurare mentionat de citre .M.
,Dutchmed-M” S.R.L.,, mun.Chisinau, pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru electrocardiograful tip MAC (modificarile MAC 800, MAC 1600,
MAC 3500, MAC 5500), verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare 12 luni.

9. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare Tn
Republica Moldova”, partea |, aparatul ultrasonografic doppler diagnostic tip Aplio (modificarile Aplio 300,
Aplio 400, Aplio 500, Aplio Mx, Aplio Xg), producétor ,Toshiba Medical Systems Corporation”, Japonia, soli-
citant S.A. ,M-Inter-Farma” S.R.L., mun.Chisindu cu nr. I-0831:2013.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 842 pentru mijlocul de masurare mentionat de catre SA
,M-Inter-Farma” S.R.L., mun. Chisindu, pe un termen de 5 ani pina la 04.02.2018.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru aparatul ultrasonografic doppler diagnostic tip Aplio (modificarile
Aplio 300, Aplio 400, Aplio 500, Aplio Mx, Aplio Xg), verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada
de verificare 12 luni.

metrologie ® 1(7)/2013



metrologie legala

10. A prelungi certificatul de aprobare de model nr. 654 pentru contorul de gaz cu rotor tip DKZ (RVG),
producator , Elster s.r.0.”, Slovacia, solicitant F.P.C. ,,ELISIO” S.R.L., mun. Chisinau, inclus anterior in “Registrul
de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare n Republica Moldova”, partea |, cu nr. 1-0673:2009,
pe un termen de pina la 04.02.2023.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare
24 luni.

11. A prelungi certificatul de aprobare de model nr. 675 pentru contorul static trifazat de energie electrica
activa si reactiva tip ZMG 300, producator Landis+Gyr Ltd. Confederatia Elvetiana, solicitant I.C.S. ,RED UNI-
ON FENOSA” S.A., mun. Chisinau, inclus anterior in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre
utilizare Tn Republica Moldova”, partea |, cu nr. 1-0694:2009, pe un termen de pina la 04.02.2023.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare
48 luni.

12. A prelungi certificatul de aprobare de model nr. 676 pentru contorul static trifazat de energie electrica
activa si reactiva tip ZMG 400, producator Landis+Gyr Ltd. Confederatia Elvetiana, solicitant I.C.S. ,RED UNI-
ON FENOSA” S.A., mun. Chisinau, inclus anterior in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre
utilizare Tn Republica Moldova”, partea |, cu nr. 1-0695:2009, pe un termen de pina la 04.02.2023.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare
48 luni.

13. A recunoaste rezultatele incercarilor metrologice de aprobare de model pentru corectorul electronic
de volum de gaze tip BKI-3T, producator 3A0 «HIMN® Tennokom», Federatia Rusa, solicitant ,Leosinta Tehno”
S.R.L., mun. Chisindu, efectuate de Agentia Federald pentru Reglementari Tehnice si Metrologie a Federatiei
Ruse.

A include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare Tn Republica Moldova”,
partea |, corectorul electronic de volum de gaze tip BKI-3T cu nr. 1-0832:2013.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 301R pentru corectorul electronic de volum
de gaze tip BKI-3T pe un termen de pina la 16.06.2016.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala efectuata de catre ®ry ,Tecr — C. -
Metepbypr”, Federatia Rusa.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica periodica cu perioada de verificare 24 luni.

14. A recunoaste rezultatele incercarilor metrologice de aprobare de model pentru masura de volum din
sticla (pipeta cu un reper (Mora)), producator OOO“MuHnMealpom”, Federatia Rusa, solicitant S.C.,, MIDAND
MED &CO” S.R.L., mun. Chisindu, efectuate de Agentia Federald pentru Reglementari Tehnice si Metrologie
a Federatiei Ruse.

A include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in Republica Moldova”,
partea |, masura de volum din sticla (pipeta cu un reper (Mora)) cu nr. 1-0833:2013.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 302R pentru masura de volum din sticla
(pipeta cu un reper (Mora)), pe un termen de pina la 01.01.2014.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala.

15. A recunoaste rezultatele incercarilor metrologice de aprobare de model pentru masura de volum din
sticla (menzura) 50, 100, 250, 500, 1000 cm?, producdtor OO0“MunuMealpom”, Federatia Rusa, solicitant
S.C.,MIDAND MED &CO” S.R.L., mun. Chisinau, efectuate de Agentia Federala pentru Reglementari Tehnice
si Metrologie a Federatiei Ruse.

A include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in Republica Moldova”,
partea |, masura de volum din sticla (menzura) 50, 100, 250, 500, 1000 cm® cu nr. 1-0834:2013.

A elibera certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 303R pentru masura de volum din sticla
(menzura) 50, 100, 250, 500, 1000 cm?, pe un termen de pina la 01.05.2014.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala.
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16. A recunoaste rezultatele incercarilor metrologice de aprobare de model pentru masura de volum din
sticla (biureta) tip 1, producdtor OOO“MuHnMealpom”, Federatia Rusa, solicitant S.C.,MIDAND MED &CQO”
S.R.L., mun. Chisindu, efectuate de Agentia Federald pentru Reglementari Tehnice si Metrologie a Federatiei
Ruse.

A include Tn «Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in Republica Moldova»,
partea |, masura de volum din sticla (biureta) tip 1 cu nr. 1-835:2013.

A eliberarea certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 304R pentru masuri de volum din sticla
(biureta) tip 1 pe un termen de pina la 01.01.2014.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala.

17. A prelungi certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 277R din 12.09.2011 pentru semna-
lizatorul tip BAPTA 1-03, BAPTA 1-03.14, BAPTA 1-03.14 «[Oucnetuep», producator 3A0 “TEMIO”, Ucraina,
solicitant S.C. “CHEMITRANS” S.R.L., mun. Chisinau, inclus anterior in “Registrul de Stat al mijloacelor de
masurare permise spre utilizare in Republica Moldova”, partea | cu nr. 1-0714:2010, pe un termen de pinad la
09.12.2014.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare
12 luni.

18. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, aparatul pentru masurarea volumului respirator (spirometru) tip GIMASPIR
120C, cu numarul de fabricatie 118-1324 pentru dispozitivul electronic si cu numarul de fabricatie 2542-B-
349-09 pentru traductorul de masurare tip Fleisch, producétor SIBEL, S.A., Regatul Spaniei, solicitant .M.
«DITAESTFARM» S.R.L., mun.Chisindu, cu nr. 111-0291:2013.

A elibera I.M. «DITAESTFARM» S.R.L., mun. Chisindu, certificatul de aprobare de model nr. 0247U pentru
mijlocul de masurare mentionat.

Se stabileste, Tn mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare
metrologica 12 luni.

19. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, analizorul de gaze tip MGT5, cu numarul de fabricatie: 22785/537342-001,
producator MAHA Maschinenbau Haldenwag GmbH & Co. KG, Republica Federala Germania, solicitant «LEO
TEST» S.R.L., mun.Chisinau, cu nr. 111-0292:2013.

A elibera «LEO TEST» S.R.L., mun. Chisindu, certificatul de aprobare de model nr. 0248U pentru mijlocul
de masurare mentionat.

Se stabileste, Tn mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodicd cu perioada de verificare
metrologica 12 luni.

20. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
n Republica Moldova”, partea Ill, fummetrul tip MDO 2-LON, cu numarul de fabricatie: 22785/537342-001,
producator MAHA Maschinenbau Haldenwag GmbH & Co. KG, Republica Federala Germania, solicitant «LEO
TEST» S.R.L., mun.Chisindu, cu nr. 111-0293:2013.

A elibera «LEO TEST» S.R.L., mun. Chisindu, certificatul de aprobare de model nr. 0249U pentru mijlocul
de masurare mentionat.

Se stabileste, in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare
metrologica 12 luni.

21. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, aparatul ultrasonografic doppler diagnostic tip SONOACE X8, cu numarul de
fabricatie: numarul de fabricatie SON5M3HC700007M cu traductorul tip C2-8 numarul de fabricatie POODM3-
HC600022D, traductorul tip LN5-12 numarul de fabricatie POOLM3HC500002W, traductorul tip EV4-9/10ED
numarul de fabricatie POBOM3HC700007M, producator SAMSUNG MEDISON CO., LTD, Republica Coreea, so-
licitant «Medexim» S.R.L., mun.Chisinau, cu nr. 111-0294:2013.

A elibera «Medexim» S.R.L., mun. Chisinau, certificatul de aprobare de model nr. 0250U pentru mijlocul
de madsurare mentionat.
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Se stabileste, Tn mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodicd cu perioada de verificare
metrologica 12 luni.

22. A recunoaste rezultatele Tncercarilor metrologice de aprobare de model a pH-metrului tip pH-150M,
numarul de fabricatie 0049, 0069, 0100, 0120, 0122, 0131, 0188, 0294 producator OAO «[omenbCKni1 3aBOA,
n3mepuTenbHbIX Npubopos», Republica Belarus, solicitant ,,MIC-TAN” S.R.L., mun. Chisindu, efectuate de Co-
mitetul de Stat pentru Standardizare a Republicii Belarus.

A include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in Republica Moldova”,
partea lll, pH-metrul tip pH-150M cu nr. 111-0295:2013.

Aelibera,,MIC-TAN” S.R.L., certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 0050UR pentru pH-metrul
tip pH-150M.

Se stabileste in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare 12
luni.

23. A recunoaste rezultatele Tncercarilor metrologice de aprobare de model a ionometrului de laborator
tip N-160MMM, numarul de fabricatie 120129, 120132, 120186, 120187, 120188, 120197, 120198, 120215,
producator PYMN«lomenbcKuii 3aBof, n3mepuTenbHbix npubopos», Republica Belarus, solicitant ,,MIC-TAN”
S.R.L., mun. Chisindu, efectuate de Comitetul de Stat pentru Standardizare a Republicii Belarus.

A include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in Republica Moldova”,
partea lll, ionometrul de laborator tip U-160MM cu nr. 111-0296:2013.

A elibera ,MIC-TAN” S.R.L., certificatul de recunoastere a aprobarii de model nr. 0051UR pentru ionome-
trul de laborator tip U-160MIM.

Se stabileste in mod obligatoriu, verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare 12
luni.

24. A aproba completarile la descrierea de model pentru aparatul de cintarit cu functionare neautomata
(bascula pod electronica pentru vehicule rutiere) tip CAxxx, producator si solicitant ,,Comsales Grup” S.R.L.,
mun.Chisinau, inclus in ,,Registrul de stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare Tnh Republica Mol-
dova” sub numarul 1-0760:2011 in scopul includerii modificarilor in cap.1 si cap.2 conform modificarilor si
completdrilor la descrierea de model anexa la certificatul de aprobare de model nr. 764 din 15.04.2011.

Director general Vitalie DRAGANCEA
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REPUBLICA MOLDOVA
Intreprinderea de stat

INSTITUTUL NATIONAL DE
STANDARDIZARE SI METROLOGIE

PECITYBJIMKA MOJIJIOBA
Tocyoapcmeennoe npeonpuamue

HAIIMOHAJBHBI HHCTUTYT
CTAHJAPTU3ALIMU U METPOJIOT'UU

(%E’—S\ INSTITUTUL NATIONAL DE STANDARDIZARE $1 METROLOGIE

HOTARITRE
nr. 0005-M

“05” februarie 2013 mun. Chisinau

Referitor la expertiza metrologica a documentelor

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate pentru efectuarea
expertizei metrologice emite urmatoarea

HOTARITRE:

1. Tn urma efectudrii expertizei metrologice a documentelor referitoare la testerul cu plac de presiune, nr.
de fabricatie 0343 detinut de catre F.S.P. ,,Universinj” S.R.L. mun. Chisindu, s-a hotarit:

A recunoaste certificatul de etalonare eliberat in data de 17.04.2009 pentru testerul cu placa de presiu-
ne, nr. de fabricatie 0343, eliberat de catre Laboratorul de etalonari din cadrul intreprinderii Magdeburger
Prufgeratebau GmbH, Germania.

Se recomanda sa se efectueze etalonarea periodica a testerului cu placa de presiune, nr. de fabricatie
0343, in laboratoarele desemnate cu acest drept si care detin trasabilitate la etaloanele internationale a Biro-
ului International de Masuri si Greutati (BIPM).

Director general Vitalie DRAGANCEA
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REPUBLICA MOLDOVA PECITYBJIMKA MOJIJOBA
Intreprinderea de stat Tocyoapcmeennoe npeonpuamue
INSTITUTUL NATIONAL DE HAIIMOHAJIbHBIA THCTUTYT

STANDARDIZARE SI METROLOGIE CTAHJAPTU3ALIMU U METPOJIOT'UU

(g'@NSM\ INSTITUTUL NATIONAL DE STANDARDIZARE $I METROLOGIE

HOTARIRE
nr. 0006-M

“06” februarie 2013 mun. Chisinau

Referitor la expertiza metrologica a documentelor

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate pentru efectuarea
expertizei metrologice emite urmatoarea

HOTARITRE:

1. Tn urma efectudrii expertizei metrologice a documentelor referitoare la etaloanele detinute de citre
S.R.L.,,Combuservice”, s-a hotarit:

A recunoaste certificatele de etalonare pentru etaloanele detinute de catre S.R.L. ,,Combuservice”,
conform tabelului nr. 1, efectuate de catre PecnybnnkaHcKoe yHuUTapHoe npeanpustne ,benopycckui
locypapcTBeHHbI MHCTUTYT MeTponorun (BenfMM)”, Republica Belarus.

Se recomanda sa se efectueze etalonarea periodica a etaloanelor detinute de catre S.R.L. ,Combuservice”
in laboratoarele desemnate cu acest drept si care detin trasabilitate la etaloanele internationale a Biroului
International de Masuri si Greutati (BIPM).

2. Tn urma efectuirii expertizei metrologice a documentelor referitoare la programul de calcul a tabelelor
de calibrare a rezervoarelor, elaborator Academia de Stiinte a Republicii Moldova, solicitant F.P.C. ,MIUID"”
S.R.L., mun. Chisindu s-a hotarit:

Programul de calcul a tabelelor de calibrare a rezervoarelor, elaborator Academia de Stiinte a Republicii
Moldova asigura calcularea tabelelor de calibrare in conformitate cu GOST 8.346-2000, GOST 8.570-2000 si
respectiv RTM 3-01:2004.

De permis utilizarea de catre F.P.C. ,MIUID” S.R.L., mun. Chisinau in Republica Moldova a programului de
calcul a tabelelor de calibrare a rezervoarelor elaborator: Academia de Stiinte a Republicii Moldova.

Director general Vitalie DRAGANCEA
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Tabelul 1
NI Denumirea §|v1:|pul mijlocului Nr. certificatului - Nf’ Dataf (.emlterl.l
de masurare de fabricatie a m. m. certificatului
Ruleta de masurare metalica BY 01 006986-41 566 10.12.2012
Ruleta de masurare metalica BY 01 006987-41 564 10.12.2012
Ruleta de masurare metalica BY 01 006988-41 565 10.12.2012
Ruletd de mdsurare metalicd cu BY 01 007103-41 553 17.12.2012
sarcind
Rulgtavde masurare metalica cu BY 01 007104-41 554 17.12.2012
sarcina
SR:r'Ceitnaéde mdsurare metalica cu BY 01 007105-41 555 17.12.2012
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PECITYBJIMKA MOJIJIOBA
Tocyoapcmeennoe npeonpusmue

REPUBLICA MOLDOVA
Intreprinderea de stat

INSTITUTUL NATIONAL DE
STANDARDIZARE SI METROLOGIE

HAIIMOHAJBHBI HHCTUTYT
CTAHJAPTU3AIIMU U METPOJIOT'HN

(?—s\ INSTITUTUL NATIONAL DE STANDARDIZARE $1 METROLOGIE

HOTARIRE
nr. 0007-M

“01” martie 2013 mun. Chisinau

Referitor la expertiza metrologica a documentelor

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate pentru efectuarea
expertizei metrologice emite urmatoarea

HOTARITRE:

1. Tn urma efectuarii expertizei metrologice a documentelor referitoare la aparatul de cintirit cu functiona-
re neautomata — pentru instalatia de dozat tip LIEBHERR MOBILMIX 2.25, producator MISHHTECHNIC GmbH,
Republica Federald German, solicitant 1CS ,,Pa&Co International” S.R.L., mun. Blti, s-a hotdrit:

a) A recunoaste certificatul de etalonare nr. PH-92M-622, pentru aparatul de cintarit cu functionare nea-
utomata — pentru instalatia de dozat tip LIEBHERR MOBILMIX 2.25, producator MISHHTECHNIC GmbH,
Republica Federala Germana cu numarul de fabricatie S.GA 919476/2006, eliberat de catre Directia
regionala de metrologie legala Ploiesti, Biroul Roman de Metrologie Legala, la 24.09.2012.

Director general interimar Adrian ONCEANU
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REPUBLICA MOLDOVA PECITYBJIMKA MOJIJIOBA
fntreprinderea de stat TI'ocyoapcmeennoe npeonpusmue
INSTITUTUL NATIONAL DE HAIIMOHAJBHBIA UHCTUTYT

STANDARDIZARE $I METROLOGIE CTAHJAPTU3ALIMU U METPOJIOT' U

‘@ — INSTITUTUL NATIONAL DE STANDARDIZARE $1 METROLOGIE

(UNSM

HOTARITRE
nr..0008-M

“05” martie 2013 mun. Chisindu

Referitor la expertiza metrologica a documentelor

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate pentru efectuarea
expertizei metrologice emite urmatoarea

HOTARITRE:

1. Tn urma efectudrii expertizei metrologice a documentelor referitoare la sursa de radiatie alfa, solutie cu
radionuclid tip EM X, radionuclid Pu — 239 in calitate de etalon, producator LOKMIS UAB, Lituania, solicitant
,LOKMERA” S.R.L., mun. Chisindu, s-a hotarit:

b) A recunoaste certificatul de etalonare nr. 9031-OL-327/12, pentru sursa de radiatie alfa, solutie cu
radionuclid tip EM X, radionuclid Pu — 239 in calitate de etalon, producator LOKMIS UAB, Lituania, so-
licitant ,LOKMERA” S.R.L., mun. Chisinau, cu numarul de fabricatie 290512-094035, eliberat de catre
Inspectoratul de radiatii ionizante din cadrul Institutului Ceh de Metrologie, la 09.07.2012.

Director general interimar Adrian ONCEANU
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PECITYBJIMKA MOJIJIOBA
Tocyoapcmeennoe npeonpusmue

REPUBLICA MOLDOVA
Intreprinderea de stat

INSTITUTUL NATIONAL DE
STANDARDIZARE SI METROLOGIE

HAIIMOHAJBHBI HHCTUTYT
CTAHJAPTU3AIIMU 1 METPOJIOI'UA

@

HOTARITRE
nr. 0009-M

“12” martie 2013 mun. Chisinau

Referitor la expertiza metrologica a documentelor

Institutul National de Standardizare si Metrologie, examinind materialele prezentate pentru efectuarea
expertizei metrologice emite urmatoarea

HOTARITRE:

1. in urma efectudrii expertizei metrologice a documentelor referitoare la analizorul de gaze de ardere,
producator AFRISO-EURO-INDEX, Germania, respectiv referitor la analizorul de gaze portabil, producator TES-
TO AG, Germania, solicitata de catre I.M. ,Romstal Trade” S.R.L., mun. Chisindu, s-a hotarit:

a) A recunoaste certificatul de etalonare nr. 2150 din 14.11.2012, eliberat pentru analizorul de gaze de
ardere tip Boston, seria X 1078, producator AFRISO-EURO-INDEX, Germania cu numarul de fabricatie
10768 emis de AFRISO-EURO-INDEX, Romania.

b) A recunoaste certificatul de etalonare nr. 06.1019.01.13 din 17.01.2013, eliberat pentru analizorul de

gaze de portabil tip TESTO 325, seria 00854679/307, producadtor TESTO AG, Germania cu numarul de
fabricatie 06-1018-17/01/13 emis de S.C. ,,Metrocert Umitemp” S.R.L., Romania.

Director general interimar Adrian ONCEANU
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