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Republica Moldova
MINISTERUL ECONOMIEI

ORDIN Nr. 234
din 19.12.2016

cu privire la aprobarea procedurii de masurare legala
PML 14-02:2016 ”Procedura de masurare legala.
Verificari prin masurare si analiza statistica a sticlelor
utilizate ca recipiente de masura”

Publicat : 10.03.2017 in Monitorul Oficial Nr. 73-77  art Nr : 497

In temeiul art. 6 alin. (5) si art. 14 din Legea metrologiei nr. 19 din 4 martie 2016 (Monitorul
Oficial al Republicii Moldova, 2016, nr.100-105, art.190),
ORDON:

1. Se aproba procedura de metrologie legala:

— PML 14-02:2016 “Procedura de masurare legald. Verificdri prin masurare si analiza statistica a
sticlelor utilizate ca recipiente de masura” (conform anexei).

2. Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si pe pagina web a
Ministerului Economiei.

3. Se pune in sarcina Institutului National de Metrologie plasarea prezentului ordin pe pagina sa
web si publicarea acestuia in revista de specialitate “Metrologie”.

VICEPRIM-MINISTRU,
MINISTRUL ECONOMIEI Octavian CALMIC

Nr. 234. Chisinau, 19 decembrie 2016.



) PRO(;EDURA DE MASURABE LEGALA. )
VERIFICARI PRIN MASURARE SI ANALIZA STATISTICA A STICLELOR
UTILIZATE CA RECIPIENTE DE MASURA

. DIZPOZITII GENERALE

1. Prezenta procedura de masurare legald stabileste modul de efectuare a verificarii
capacitatilor sticlelor utilizate ca recipiente de masura si stabileste etapele care trebuie parcurse in
cadrul acestor verificari.

2 Se supun controlului metrologic legal sticlele utilizate ca recipient de masura.
3. Prezenta procedura este elaborata in conformitate cu:

- Legea metrologiei nr. 19 din 04 martie 2016.

- Regulamentului General de Metrologie Legalda de stabilire a normelor de stabilire a
cerintelor privind sticlele utilizate ca recipiente de masura, aprobat prin Hotarirea Guvernului nr. 881
din 21 octombrie 2014.

- PML 14-03:2016 Masurarea densitatii preambalatelor.

4. Termenii utilizati In prezenta procedurd de masurare legala sunt definiti in:

- Legea metrologiei nr. 19 din 04 martie 2016;

- Regulamentului General de Metrologie Legala de stabilire a normelor de stabilire a
cerintelor privind sticlele utilizate ca recipiente de masurd, aprobat prin Hotarirea Guvernului RM nr.
881 din 21 octombrie 2014.

- SM SR Ghid ISO/CEI 99:2012 Vocabular international de metrologie. Concepte
fundamentale si generale si termeni asociati (VIM).

5.Prezenta procedura se refera la verificari efectuate prin masurare si analiza statisticd a
loturilor de sticle utilizate ca recipiente de masurd, denumite in continuare sticle, in scopul evaluarii
respectarii cerintelor pe care trebuie sa le satisfacd aceste sticle si care:

- sunt fabricate dintr-un material rigid care permite obtinerea si mentinerea caracteristicilor
metrologice prevazute de RGML 881/2014;

- sunt capsulate (inchise) sau sunt proiectate pentru a fi capsulate (inchise);

- au capacitatea nominald cuprinsa intre 50 ml si 5 I;

- au asemenea caracteristici metrologice incat pot fi utilizate ca recipiente de masura (la
umplerea lor pind la nivelul specificat pe sticla sau la un procent specificat din capacitatea maxima de
umplere continutul lor poate fi masurat cu exactitate);

Nu fac obiectul prezentei proceduri sticlele care nu poarta marcajul ,,3”.

Il. CERINTE FATA DE INTERVALELE DE MASURARE, LIMITELE ERORILOR DE
MASURARE MAXIME TOLERATE

6. Erorile maxime acceptabile (pozitive sau negative) ale capacitatii unei sticle utilizate ca
recipient de masurd, adicd cele mai mari diferente permise (pozitive sau negative), la temperatura de
20°C, intre capacitatea reald si capacitatea nominala V, trebuie sa fie in conformitate cu urmatorul
tabel:



Tabelul 1

Capacitatea nominala V,, Erori maxime tolerate

mililitri % din V, in mililitri
de la50 la 100 - 3

de la 100 la 200 3 -

de la 200 la 300 - 6

de la 300 la 500 2 -

de la 500 la 1 000 - 10

de la 1 000 la 5 000 1 -

Eroarea maxima tolerata la capacitatea maxima de umplere trebuie sa fie aceeasi ca si eroarea
maxima admisa la capacitatea nominalad corespunzatoare.

I11. ESANTIONARE

7. In functie de metoda de verificare utilizata se preleveaza un esantion de 35 de sticle in cazul
metodei abaterii standard sau 40 de sticle in cazul metodei amplitudinii medii. Esantionul trebuie
prelevat din productia de sticle de acelasi tip si aceeasi fabricatie. Prelevarea se efectucaza din
productia orara a producatorului de sticle.

IV.METODA DE MASURARE

8. Misurarea capacitatii reale a sticlelor utilizate ca recipiente de masurd, care constituie
esantionul, se efectueaza dupa cum urmeaza:

- sticlele curate si uscate se marcheaza in vederea identificarii lor;

- sticlele se cintaresc goale utilizind mijloace de masurare legale si adecvate masurarii ce se
efectueaza, obtinind valorile m;g ale greutatii sticlelor. Exactitatea mijloacelor de masurare
utilizate trebuie astfel selectata incit eroarea de masurare totala a capacitatii reale a sticlelor sa nu
depaseasca 20% din valoarea erorii maxime tolerate corespunzatoare capacitatii nominale a sticlelor
din esantion;

- sticlele se umplu cu apa avind temperatura de 20°C, cu densitate cunoscuta, pana la nivelul de
umplere corespunzator metodei de umplere aplicata (umplere la nivel constant sau umplere la gol
constant);

- sticlele umplute cum este descris mai sus se cintaresc rezultind valorile m;p;
- se determina greutatea cantitatii de apa din fiecare sticla m=mjp-mig;
- se determina capacitatile reale x; ale sticlelor din esantion folosind relatia de definitie a densitati;

V. CERINTE DE SECURITATE LA EFECTUAREA MASURARILOR

9. La efectuarea masurarilor trebuie sa fie respectate cerintele de securitate stabilite de
ambalator.

VI.CERINTE FATA DE CALIFICAREA AGENTILOR ECONOMICI

10. La efectuarea masurarilor si prelucrarea rezultatelor se admit persoane competente pentru
indeplinirea lucrarilor respective.

VIl. PRELUCRAREA REZULTATELOR



11. Utilizarea metodei abaterii standard:
Numarul de sticle wutilizate ca recipiente de masurd din esantion este
de 35.
Valoarea medie X a capacitatilor reale X; ale sticlelor din esantion si abaterea standard
estimata s a capacitatilor reale X; ale sticlelor din lot, se calculeaza dupa cum urmeaza:
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- suma corectata: i=1 ;

- dispersia estimatd: v= ., .
Abaterea standard estimati : s = \v

Limita superioara Ts se calculeaza ca suma dintre capacitatea nominala marcata pe sticle din
esantion si valoarea absoluta a erorii maxime tolerate corespunzatoare acestei capacitati.

Limita inferioara T; se calculeaza ca diferenta dintre capacitatea nominala marcata pe sticle
din esantion si valoarea absoluta a erorii maxime tolerate corespunzatoare acestei capacitati.

Lotul este considerat corespunzator cu cerintele RGML nr.881/2014 daca valorile X si S
satisfac simultan urmatoarele trei inecuatii:

X +ks <Ts

x -ks>T;

s<F (Ts-Ti),unde: k=1,57 si F =0,266.

12. Utilizarea metodei amplitudinii medii:

Numadarul de sticle wutilizate ca recipiente de masurare din esantion este
de 40.

Valoarea medie « a capacitatilor reale X; ale sticlelor din esantion si amplitudinea medie R a
capacitatilor reale X; ale sticlelor din esantion se calculeaza dupa cu urmeaza:
pentru a obtine pe = :

- suma celor 40 de masurari ale capacitatii reale =1



0w,
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. - o - X=—_ .
- valoarea medie a acestor 40 de masurari: 40 ==L

pentru a obtine pe R ,se imparte esantionul, in ordinea cronologica a selectarii, in opt
subesantioane a cite cinci sticle utilizate ca recipiente de masurare.

Se calculeaza:

- amplitudinea fiecarui subesantion, adica diferenta dintre valoarea maxima si valoarea

minima a capacitatii reale a celor cinci sticle din subesantion. In acest mod se obtin opt valori:

R, Ry, ...... , Rs;

- suma amplitudinilor celor opt subesantioane: ) Rj = R1+Ry+...+Rg,

. . .= . . = R;
- amplitudinea medie R a esantionului este: R = %

Limita superioara T se calculeaza ca suma dintre capacitatea nominald marcata pe sticle din
esantion si valoarea absoluta a erorii maxime tolerate corespunzatoare acestei capacitafi;

Limita inferioara T; se calculeaza ca diferenta dintre capacitatea nominald marcata pe sticle
din esantion si valoarea absoluta a erorii maxime tolerate corespunzatoare acestei capacitati.

Lotul este considerat in conformitate cu cerintele RGML nr.881/2014 daca valorile X si
R satisfac simultan urmatoarele trei inecuatii:

X+kR=T. unde:k =0,668si F>=0,628.
VIIL INREGISTRAREA REZULTATELOR MASURARILOR

13. Rezultatele masurarilor se inregistreaza in fise de verificare in conformitate cu anexele din
PML 14-01:2016 Verificari prin masurare si analiza statistica a loturilor de preambalate.



