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Republica Moldova
MINISTERUL ECONOMIEI

ORDIN Nr. 233
din 19.12.2016

cu privire la aprobarea procedurii de masurare legala
PML 14-01:2016 ”Procedura de masurare legala.
Verificari prin masurare si analiza statistica
a loturilor de preambalate”

Publicat : 10.03.2017 in Monitorul Oficial Nr. 73-77  art Nr : 496

In temeiul art. 6 alin. (5), art. 14 din Legea metrologiei nr. 19 din 4 martie 2016 (Monitorul Oficial
al Republicii Moldova, 2016, nr.100-105, art.190) si pentru asigurarea uniformitatii, legalitatii si
exactitatii masurarilor in domeniile de interes public pe teritoriul Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aproba procedura de metrologie legala:

- PML 14-01:2016 "Procedurd de masurare legala. Verificari prin masurare si analiza statisticd a
loturilor de preambalate” (conform anexei).

2. Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si pe pagina web a
Ministerului Economiei.

3. Se pune in sarcina Institutului National de Metrologie plasarea prezentului ordin pe pagina sa
web si publicarea acestuia in revista de specialitate “Metrologie”.

VICEPRIM-MINISTRU,
MINISTRUL ECONOMIEI Octavian CALMIC

Nr. 233. Chisinau, 19 decembrie 2016.



PROCEDURA DE MASURARE LEGALA
VERIFICARI PRIN MASURARE SI ANALIZA STATISTICA
A LOTURILOR PREAMBALATE

I. DISPOZITII GENERALE

1. Prezenta procedura de masurare legala stabileste modul de efectuare a verificarilor cantitatii
de produs pentru preambalate si stabileste etapele care trebuie parcurse in cadrul acestor verificari.

2. Se supun controlului metrologic legal preambalatele destinate vanzarii n cantitdfi nominale
unitare constante avand caracteristicile mentionate la pct. 6 al procedurii.

3. Prezenta procedura nu se aplica in cazul preambalatelor pentru ambalarea carora
ambalatorul a utilizat masurarea individuald bucatd cu bucata a cantitatii de produs din preambalate
folosind mijloace de masurare legale si adecvate.

4.Prezenta procedura este elaborata in conformitate cu:

- Legea metrologiei nr. 19 din 04 marie 2016;

- Regulamentului General de Metrologie Legald de stabilire a normelor privind cantitatile
nominale ale preambalatelor, aprobat prin Hotarirea Guvernului RM Nr. 907 din 04 noiembrie
2014.

- PML 14-03:2016 Masurarea densitatii preambalatelor

5. Termenii utilizati in prezenta procedura de masurare legala sunt definiti in:

- Legea metrologiei nr. 19 din
04.03.2016;

- Regulamentul General de Metrologie Legalda de stabilire a normelor privind cantitatile
nominale ale preambalatelor, aprobat prin Hotarirea Guvernului RM Nr. 907 din 04 noiembrie
2014;

- SM SR Ghid ISO/CEI 99:2012 Vocabular international de metrologie. Concepte
fundamentale si generale si termeni asociati (VIM).

6. Prezenta procedura se refera la verificari efectuate prin masurare si analiza statisticd a
loturilor de preambalate in scopul evaludrii respectdrii cerintelor pe care trebuie sd le satisfaca
preambalatele ce contin produse destinate vanzarii in cantitati nominale unitare constante, care sant:

a) egale cu valorile stabilite de cdtre ambalator;
b) exprimate 1n unitati de masa sau de volum;
c) cuprinse intre 5 g si 10 kg sau intre 5 ml si 10 L

7. Nu fac obiectul prezentei proceduri:

- produsele cu gramaj declarat;

- produsele comercializate in ambalaje deschise;

- produsele care se vand in unitati de lungime, arie sau la numar;

- preambalatele in cantitati nominale unitare mai mici de 5g sau 5ml sau mai mari de 10kg sau
101;

8. Verificarea preambalatelor se face prin esantionare in doua etape:

1) verificarea continutului real al fiecarui preambalat din esantion;
2) verificarea valorii medii a continutului real al preambalatelor din esantion.

9. Un lot de preambalate se admite daca rezultatele ambelor verificari intrunesc criteriile de
acceptare.

10. Pentru fiecare dintre aceste verificari existd doud planuri de esantionare:

1) un plan pentru verificarea nedistructiva, respectiv pentru o verificare ce nu implica
deschiderea ambalajului;



2) alt plan pentru verificarea distructiva, respectiv pentru o verificare ce implica deschiderea
sau distrugerea ambalajului.

11. Din motive economice si practice si avind in vedere ca este mai putin eficientd decit
verificarea nedistructiva, verificarea distructivd va fi limitatd la minimul necesar. Verificarea
distructiva se va folosi numai atunci cind verificarea nedistructiva este imposibil de efectuat. Ca
reguld generald, verificarea distructiva nu se va aplica la loturile cu mai putin de 100 de unitati.

Il. CERINTE FATA DE INTERVALELE DE MASURARE, LIMITELE ERORILOR
DE MASURARE MAXIME TOLERATE

12. Erorile maxime negative tolerate, in functie de cantitatea nominala (in grame sau mililitri) a
unui preambalat, se stabilesc in conformitate cu tabelul 1.

Tabelul 1
Cantitatea nominala Q, Eroarea maxima negativa tolerata
(g sau ml) % din Q, g sau ml
5<Qn<50 9 -
50 <Q, <100 - 4,5
100 < Q, <200 4,5 -
200 < Q, <300 - 9
300 < Qn <500 3 -
500 <Q, <1000 - 15
1000 <Q,<10000 1,5 -

13. Continutul real al preambalatelor se poate masura direct cu aparate de cintarit sau cu masuri
pentru determinarea volumului ori indirect, in cazul lichidelor, prin cintarirea preambalatului si
masurarea densitatii lui.

14. Indiferent de metoda folosita (directa sau indirecta In cazul preambalatelor a caror cantitate
nominald se exprima in unitati de volum), eroarea de masurare a continutului real al preambalatului
nu trebuie sa depdseascd o cincime din eroarea maxima negativa tolerata pentru cantitatea nominald a
preambalatului.

15.In alegerea mijlocului de misurare se va tine cont, pentru respectarea acestei cerinte, de
cuantumul erorilor maxim tolerate 1n utilizare (in cazul aparatelor de cantarit eroarea maxima tolerata
se dubleaza).

16. Continutul real de produs din preambalat se va masura sau se va corecta la o temperatura de
20°C, indiferent de temperatura la care se face ambalarea sau verificarea, cu exceptia produselor
congelate sau refrigerate a caror cantitate este exprimata in unitati de volum;

I11. ESANTIONARE
17. Verificarea preambalatelor se face prin esantionare.

18. Lotul care se verifica este constituit din preambalatele cu aceeasi cantitate nominala, de
acelasi tip si de aceeasi fabricatie, ambalate in acelasi loc.

19. Verificarile privind continutul real si valoarea medie se fac pe acelasi esantion de
preambalate prelevat.

20. In cazul verificarii continutului real prin metoda nedistructiva, din lot se extrage un numar
de preambalate egal cu numarul maxim necesar pentru efectuarea planului de esantionare dublu.



In cazul loturilor cu mai putin de 100 de preambalate, verificarea are loc asupra tuturor
preambalatelor din lot.

21. La verificarea preambalatelor la capatul liniei de ambalare, numarul de preambalate din
fiecare lot trebuie sa fie egal cu productia maxima pe orad a liniei de ambalare, fara nici o restrictie
privind marimea lotului.

In alte cazuri marimea lotului va fi limitati la 10 000 de unitati.

22. Pentru efectuarea verificarii, se preleveaza din lot, in mod aleatoriu, un numar de
preambalate conform tabelului 2, in dependenta de marimea lotului.

Esantionul, stabilit in functie de productia orara, se imparte in doua parti egale (30+30,
50+50, 80+80), preambalatele din una din jumatati fiind marcate de personalul de control si
pastrate separat pentru cazul in care verificarea se efectueaza in doua etape.

Tabelul 2
Marimea lotului Esantionul Numirul de Izreambalate
necorespunzatoare
(numarul de —— ——
preambalate din Succesi | Marimea Marimea i::'éef[;urledae gg't?r:"élrgz
lot) unea esantionului totala pt Ping
lotului lotului
1 30 30 1 3
100 ... 500
2 30 60 4 5
1 50 50 2 5
501 ... 3200
2 50 100 6 7
1 80 80 3 7
>3201
2 80 160 8 9

23. Pentru verificarea valorii medii a continutului real al preambalatului, esantionul
necesar se preleveaza la intimplare din esantionul initial si se marcheazd. Marcarea se incheie
inainte de inceperea operatiunilor de masurare.

24. Pentru verificarea distructivd (se aplica numai la loturi mai mari de 100) numarul de
preambalate verificate este egal cu 20 (Vezi Tabelul 3).

Tabelul 3
Numarul de preambalate
Mirimea Mirimea necorespunzatoare
lotului esantionului Criteriul de Criteriul de
acceptare a lotului respingere a lotului

Indiferent de
marime 20 1 2

(>100)




IV. VERIFICAREA CONTINUTULUI REAL AL PREAMBALATULUI

25. Continutul minim admis se calculeaza prin scaderea erorii maxime negative tolerate pentru
continutul respectiv din cantitatea nominald a preambalatului. Preambalatele din lot al caror continut
real este mai mic decat continutul minim admis se considera necorespunzatoare.

26. Verificarea nedistructiva

1) Verificarea nedistructiva se efectueaza in conformitate cu planul de esantionare dubla
prezentat in tabelul 2.

2) Primul numar de preambalate verificate este egal cu numarul de unitati din primul esantion,
astfel cum este indicat 1n plan:

a) daca numarul de unitati necorespunzatoare gasite in primul esantion este mai mic sau egal cu
primul criteriu de acceptare, lotul se considera acceptat din punct de vedere al acestei verificari;

b) daca numarul de unitati necorespunzatoare gasite in primul esantion este mai mare sau egal
cu primul criteriu de respingere, lotul se considera respins;

c) daca numarul de unitati necorespunzitoare gasite In primul esantion se Incadreaza intre
primul criteriu de acceptare si primul criteriu de respingere, se va verifica al doilea esantion, al carui
numar de unitati este indicat in plan.

3) Dupa verificarea celui de-al doilea esantion unitatile necorespunzatoare gasite in primul si in
al doilea esantion se aduna si:

a) daca numarul total de unitati necorespunzatoare este mai mic sau egal cu al doilea criteriu de
acceptare, lotul se considera acceptat din punct de vedere al acestei verificari;

b) daca numarul total de unitafi necorespunzatoare este mai mare sau egal cu al doilea criteriu
de respingere, lotul se respinge.

27. Verificarea distructiva

1) Verificarea distructiva se efectueaza in conformitate cu planul de esantionare simpla
prevazut in tabelul 3 si se utilizeaza numai pentru loturi mai mari sau egale cu 100 de unitati.

2) Numarul de preambalate verificate este egal cu 20 si:

a) dacd numarul de unitati necorespunzatoare gasite in esantion este mai mic sau egal cu
criteriul de acceptare, lotul de preambalate se considera acceptat.

b) daca numarul de unitafi necorespunzatoare gdsite in esantion este mai mare sau egal cu
criteriul de respingere, lotul de preambalate se considera respins.
V. VERIFICAREA VALORII MEDII A CONTINUTULUI REAL AL
PREAMBALATELOR INDIVIDUALE CARE ALCATUIESC UN LOT

28. Un lot de preambalate este considerat acceptat din punct de vedere al acestei verificari,
daca:

n
2%
=1

valoarea medie x ==
n

a continutului real X; al unui numar n de preambalate dintr-un

esantion este mai mare decat urmatoarea valoare:

S

Q.- ﬁt(m)

in care:

Qn — cantitatea nominala a preambalatului;

N — numarul preambalatelor din esantionul prelevat pentru aceasta verificare;
S — abaterea standard estimata a continutului real al lotului;



t(1-0p — 0,995 din nivelul de incredere al unei distributii de tip Student cu v =n-1 grade de
libertate.

29. Daca X; este valoarea masurata a cantitatii reale a unui element dintr-un esantion care
contine N elemente, atunci valoarea medie a continutului real al esantionului se calculeaza cu ajutorul
formulei:

Valoarea estimati a abaterii standard s se calculeaza astfel:
i=n

< . o 2
1) suma patratelor valorilor masurate: Z ()
i=1
2

1=n
2) patratul sumei valorilor masurate: [Z Xi j
i=1

- 2 ’
1 (l—n j
- X;
si n\{iz

oS 5]

3) suma corectata:
V= SC

4) variatia estimata: n-1

5) valoarea estimati a abaterii standard este: S~ W

30. Criteriul de acceptare si criteriul de respingere a lotului de preambalate, la verificarea
valorii medii a confinutului real, sunt prevazute in tabelele 4 si 5.

Tabelul 4
Criteriul pentru verificarea nedistructiva
Mairimea Marimea Criteriul pentru
lotului esantionului Acceptare Respingere
100 - 500 " X < Qn—0,503s
(inclusiv) 30 x2 Qn— 0,503 "
> 500 50 X >Qn—0,379s X <Qn—0,379s
Tabelul 5
Criteriul pentru verificarea distructiva
. . Mirimea Criteriul pentru
Marimea lotului . . i
esantionului Acceptare Respingere
Indiferent de marime 20 X > Qn— 0,640s X < Qn—0,640s
(>100)




VI. MIJLOACE DE MASURARE, DISPOZITIVE AUXILIARE

31. La efectuarea verificarii cantitdfii de produs trebuie sa se utilizeze mijloace de masurare
legale, adecvate, cu trasabilitate asiguratd. Pentru alegerea mijloacelor de masurare utilizate pentru
control se va tine cont de cerintele specificate la pct. 14 din prezenta procedura.

32. La verificarea masei reale a preambalatelor se utilizeaza aparate de cantarit cu functionare
neautomata (ACFN).

Valoarea diviziunii de verificare a ACFN la masurarea masei reale a preambalatelor trebuie sa
fie stabilita in functic de cantitatea nominald a preambalatului ce se masoara, conform criteriilor
specificate in tabelul 6.

Tabelul 6
Cantitatea nominala, Q, Valoarea diviziunii de verificare, e

in g sau ml g

<10 0,1

10-50 0,2

50-150 0,5

150-500 1,0

500-2500 2,0

2500-10000 5,0

Inainte de realizarea controlului, se recomanda verificarea ACFN cu greutdti etalon, pentru doua
sarcini, prima cit mai aproape de masa brutd a preambalatului (masa nominala la care se adaugd masa
ambalajului), iar a doud egald cu masa ambalajului (tara).

33. In cazul utilizarii de ambalator pe linia de ambalare de ACFA (aparate de cantrit cu functionare
automata pentru sortare-etichetare si a dozatoarelor gravimetrice), acestea trebuie sa respecte cerintele
documentelor normative in vigoare.

34. Dotarea minimala necesara efectudrii controlului contine:
- ACFN cl. Il, cu Max. 4500 g, e=0,1g;
- ACFN cl. Il cu Max 6/15 kg, e=2/5 g;
- picnometru 100 ml;
- termometru 0+35 °C cu valoarea diviziunii 0,10 °C;
- laptop;

- programe EXCEL (validate prin compararea rezultatelor furnizate de program cu rezultatele
obtinute prin calcul manual aplicand formulele utilizate de program) care preiau datele primare
privind cantitatile reale masurate ale preambalatelor din loturile controlate, calculeaza pe baza acestor
date valoarea medie si abaterca standard estimata, in conformitate cu formulele mentionate la
punctele 22 si 23 si verifica indeplinirea conditiilor de acceptare precizate in tabelele 4 si 5 In cazul
verificarilor nedistructive si distructive.



VII. METODA DE MASURARE

35. In functie de preambalatele care sunt supuse controlului, de marimea lotului, de tipul
ambalajului utilizat, de unitdtile de masura in care se declara cantitatea nominald (masa sau volum),
de locul unde are loc verificarea, se stabileste tipul verificarii (nedistructiva sau distructiva) si tipul
metodei de masurare utilizate, respectiv masurarea directd, caz in care cantitatile reale sunt
determinate nemijlocit utilizadnd mijloace de masurare adecvate, sau metoda de masurare indirecta.

VIII. CERINTE DE SECURITATE LA EFECTUAREA MASURARILOR

36. La efectuarea masurarilor trebuie sa fie respectate cerintele de securitate stabilite de
ambalator.

IX. CERINTE FATA DE CALIFICAREA OPERATORILOR

37. La efectuarea masurarilor si prelucrarea rezultatelor se admit persoane competente pentru
indeplinirea lucrarilor respective.

X. EXECUTAREA MASURARILOR SI PRELUCRAREA REZULTATELOR
MASURARILOR

38. Verificarea nedistructiva.

Aceastd metoda este utilizatd cu precadere la locul de ambalare, unde pot fi intdlnite
urmatoarele situatii posibile:

1) Preambalate ale caror cantitate nominala este exprimata in unitati de masa, iar ambalajele au
masa relativ constantd. Utilizarea tarei medii pentru ambalaje se decide prin aplicarea algoritmului
descris la pct. 40. Se utilizeaza masurarea directa.

Etape:
- se realizeaza esantionarea in functie de productia maxima pe ora a liniei de ambalare;
- se determina tara medie;

- se determina masa brutd a fiecarui preambalat din esantion, utilizind un ACFN legal si
adecvat;

- se calculeazad masa reald a fiecarui preambalat din esantion ca diferenta dintre masa bruta si
tara medie;

- se verificd respectarea criteriilor de acceptare ale lotului din punct de vedere al cantitatii reale
si mediei;

2) Preambalate ale caror cantitate nominala este exprimatd in unitati de masa, dar a caror
ambalaje nu au masa relativ constanta. Se utilizeaza masurarea directa.

Etape:

- se extrag aleatoriu un numar de ambalaje egal cu numarul de preambalate din esantion, stabilit
in functie de productia maxima pe ora a liniei de ambalare;

- se numeroteaza ambalajele pe partea vizibila;
- Se masoara si se noteaza masa fiecarui ambalaj marcat utilizand un ACFN legal si adecvat;
- ambalajele marcate sunt introduse pe linia de ambalare, pe rand, aleatoriu, timp de o ora;

- se extrage din productia pe ora a liniei de ambalare preambalatele a caror ambalaje sunt
marcate;

- se masoara masa bruta a fiecaruia dintre preambalatele marcate utilizand un ACFN legal si
adecvat;



- se calculeaza masa reala a preambalatelor ca diferenta intre masa bruta a preambalatului si
masa ambalajului corespunzator acestuia;

- se verifica respectarea criteriilor de acceptare ale lotului din punct de vedere al cantitatii reale
si al mediei;

3) Preambalate ale caror cantitate nominald este exprimata in unitati de volum, iar ambalajele
au masa relativ constanta. Se utilizeaza masurarea indirecta.

Etape:

- se determina densitatea p a produsului continut de preambalat. Densitatea se va determina la
ter =20°C sau dacd densitatea se determini la alta temperatura, se va face calculul corectiei cu
temperatura pentru stabilirea valorii densitatii la temperatura de referinta. Masurarea densitatii se
efectueaza utilizdnd metode de masurare specifice tipului de preambalat si mijloace de masurare
adecvate. Metodele de masurare si mijloacele de masurare utilizate sunt precizate in procedura de
masurare legald PML 14-03:2016 Masurarea densitatii preambalatelor;

- sunt urmate etapele de la subpct. 1);

- se calculeaza volumul real al produsului pentru fiecare preambalat din esantion ca raportul
dintre masa reala a preambalatului si valoarea determinata a densitatii;

- se verifica respectarea criteriilor de acceptare ale lotului din punct de vedere al cantitatii reale
si al mediei;
4) Preambalate a caror cantitate nominald este exprimata in unitati de volum, iar ambalajele nu
au masa relativ constanta. Se utilizeaza masurarea indirecta.
Etape:

- se determind densitatea p a produsului continut de preambalat. Densitatea se va determina la
tes =20°C sau dacd se determind la alta temperatura, se va face calculul corectiei cu temperatura
pentru stabilirea valorii densitatii la temperatura de referintd. Masurarea densitatii se efectueaza
utilizand metode de masurare specifice tipului de preambalat si mijloace de masurare adecvate.
Metodele de masurare si mijloacele de masurare utilizate sunt precizate in procedura de masurare
legala PML 14-03:2016 Masurarea densitdtii preambalatelor;

- sunt urmate etapele de la subpct. 2);

- se calculeaza volumul real al produsului pentru fiecare preambalat din esantion ca raportul
dintre masa reald a preambalatului si valoarea determinata a densitatii;

- se verifica respectarea criteriilor de acceptare ale lotului din punct de vedere al cantitatii reale
si a medieli.

39. Verificarea distructiva:

Verificarea distructiva se efectueaza de reguld in cazul verificarilor care au loc in depozite, nu
pe linia de ambalare. Nu se efectueaza verificare distructiva in cazul loturilor mai mici de 100 unitati.
Cazurile in care este necesar a se efectua verificarea distructiva includ:

1) Verificarea nedistructiva este imposibil de efectuat;

2) In cazul preambalatelor cu cantitatea nominald exprimata in unititi de volum, care contin
lichide neomogene sau nemiscibile;

3) in cazul aerosolilor;

4) In cazul preambalatelor la care existi o mare variabilitate a masei tarei (ambalaj), caz in care
se procedeaza in functie de cum este exprimata cantitatea nominala a preambalatului (in unitagi de
masa sau de volum);

5) In cazul preambalatelor ale ciror continut nominal este exprimat in unitati de masa:

- se realizeaza esantionarea prelevand un numar de 20 de preambalate;



- preambalatele din esantion se marcheaza cu numere i pe ambalaj pentru identificarea
ulterioara a acestora, i=1...20;

- se masoara, utilizand un ACFN legal si adecvat, masa bruta x;, i=1...20, a fiecarui preambalat
din esantion;

- se desface fiecare ambalaj si se curata bine de continutul de produs;

- se determind, utilizdnd un ACFN legal si adecvat, masa individualda x4 , i=1...20, a fiecarui
ambalaj din esantion;

- se calculeaza masa reala x, a fiecarui preambalat din esantion:
Xri = Xi — X4 , 1=1...20
- se verifica respectarea criteriilor de acceptare ale lotului din punct de vedere al cantitatii reale
si a mediei;
6) In cazul preambalatelor ale ciror continut nominal este exprimat in unitati de volum:

- se determina densitatea p a produsului continut de preambalat. Densitatea se va determina la
tef =20°C sau daca se determind la alti temperaturd, se va face calculul corectiei cu temperatura
pentru stabilirea valorii densitatii la temperatura de referintda. Masurarea densitatii se efectueaza
utilizdnd metode de masurare specifice tipului de preambalat si mijloace de masurare adecvate.
Metodele de masurare si mijloacele de masurare utilizate sunt precizate in procedura de masurare
legald PML 14-03:2016 Masurarea densitatii preambalatelor;

- se repeta subpct. 5);
- se determina volumul real v;; al fiecarui preambalat din esantion ca:
Vi = (Xi — Xti)/P, 1=1...20

- se verifica respectarea criteriilor de acceptare ale lotului din punct de vedere al cantitatii reale
si a medieli.

40. Criterii privind tara, utilizate pentru stabilirea daca se poate utiliza o tara medie sau trebuie
utilizata valoarea individuala a masei fiecarui ambalaj.
1) daca controlul se efectueaza la locul de ambalare:

- se aleg aleatoriu 10 ambalaje identice, utilizate pentru acelasi tip de preambalat;
- se masoara, utilizand un ACFN legal si adecvat, masa T; a fiecarui ambalaj;

- se determind valoarea medie a tarei:

10
Dt

-Fw =1
10
- daCé -rm < i . Qn
10

unde Q, reprezinta cantitatea nominald a produsului din preambalat, atunci pentru stabilirea cantitatii
reale de produs se poate utiliza tara medie;

_ 1
_ daca T10>E'Qn

atunci sunt prelevate inca 15 ambalaje din acelasi tip;
- se masoara masa tj , i=1...15, a fiecarui ambalaj din esantionul de 15 bucati;

- se calculeaza tara medie T 5 a celor 25 de ambalaje din esantion; - utilizand valoarea
medie T 55 se calculeazi abaterea standard Sos



S =

- daca s < TNE/4, unde TNE reprezinta eroarea maxima negativa tolerata pentru respectiva

cantitate nominald, determinatd in conformitate cu tabelul 1, se poate utiliza T ,5 ca tara medie
pentru calculul continutului real al preambalatelor;

- daca s>TNE/4, trebuie masurata masa fiecarui ambalaj in parte;

2) daca controlul are loc 1n depozit:

- se repeti pasii de la subpct. 1), pe un esantion de 5 ambalaje, se calculeazi T s si se compari
cu Qn/10.

- in etapa a doua, se mai extrag 5 ambalaje, se masoara si se calculeaza T 10, respectiv Sp.

XI. INREGISTRAREA REZULTATELOR MASURARILOR

41. Rezultatele masurarilor se inregistreaza in fise de verificare metrologica a preambalatelor.
Modelele de fise de verificare metrologica a preambalatelor sunt prezentate in anexele 1, 2, 3 si 4,
respectiv:

- Anexa 1: fisa pentru verificare nedistructivd a preambalatelor (masa), plan de esantionare

dublu;

- Anexa 2: fisa pentru verificare nedistructiva a preambalatelor (volum), plan de esantionare
dublu;

- Anexa 3: fisa pentru verificare distructivd a preambalatelor (masa), plan de esantionare
simplu;
- Anexa 4: fisa pentru verificare distructiva a preambalatelor (volum), plan de esantionare
simplu;
XIl. METODE DE PROCESARE A LOTURILOR RESPINSE

42. In cazul loturilor respinse ambalatorul poate efectua urmitoarele actiuni:

- distrugerea prin deschiderea preambalatelor si reutilizarea produsului ca materie prima
pentru umplerea altor preambalate;

- etichetarea preambalatelor cu o altd cantitate nominald, mai micd decat valoarea initiala,
valoare pentru care lotul corespunde incercarilor efectuate prin metoda de referinta, cu exceptia
preambalatelor a caror ambalare se face in cantitati nominale obligatorii, mentionate in Anexa la
Regulamentul General de Metrologie Legala de stabilire a normelor privind cantitatile nominale ale
preambalatelor, aprobat prin Hotararea Guvernului RM nr. 907 din 04 noiembrie 2014;

- sortarea preambalatelor din lotul respins utilizdnd un mijloc de masurare legal si adecvat;

- rectificari aduse esantionului testat, prin amestecarea loturilor respinse cu loturi de
preambalate de acelasi tip care au supra-umplere;

- cand numarul de preambalate cu o cantitate reald mai micd decat cantitatea nominala
minus eroarea negativ tolerata este prea mare (preambalate necorespunzatoare), prin amestecarea cu
loturile cu un numar mai mic de preambalate necorespunzatoare decat prevede conditia de acceptare
a loturilor;

- in cazul loturilor unde au fost identificate preambalate neconforme, la care cantitatea reala
este mai mica decat cantitatea nominala din care se scade de doua ori eroarea negativ tolerata, loturile
se sorteaza prin masurarea tuturor preambalatelor din lot;

- rechemarea loturilor de preambalate respinse;
- ajustarea sistemului de umplere al preambalatelor.



43. Intotdeauna dupa realizarea actiunilor corective se efectueazi o noui esantionare aleatorie a
lotului pentru a se verifica daca noul lot indeplineste cerintele legale de punere pe piata.

XI11. ALTE VERIFICARI CE SE EFECTUEAZA IN CAZUL ACTIVITATII DE
SUPRAVEGHERE A PIETEI PREAMBALATELOR PRIVIND NUMARUL DE
PREAMBALATE DEFECTE (SCREENING TEST)

44. Testele rapide (screening test) se efectueaza in cazul loturilor care contin sub 100 de
preambalate. Aceste teste nu sunt echivalente din punct de vedere statistic cu testele de referinta.
Rezultatele acestor verificari nu pot fi utilizate pentru luarea de masuri legale, cu exceptia
preambalatelor ale caror cantitate reald este mai mica decéat cantitatea nominald de doua ori, cu
eroarea negativa toleratd corespunzatoare respectivei cantitati nominale. Aceste verificari se pot
utiliza pentru efectuarea unor teste rapide in depozite sau in reteaua de comercializare, cu respectarea
prevederilor privind constituirea loturilor pe care se fac testarile, conform pct. 18 din prezenta
procedura. Rezultatele acestor teste pot doar sd dea un indiciu referitor la calitatea metrologica a
preambalatelor si pot indica necesitatea dezvoltarii controlului, ocazie cu care se vor aplica testele de
referinta in baza carora se pot lua si masurile legale prevazute de legislatie.

Specific acestor testdri este faptul ca se considerd necorespunzdtoare preambalatele care au
cantitatea reala de produs mai mica decat cantitatea nominala X; < Qy.

Marimea loturilor, a esantioanelor si criteriile de acceptare sunt prezentate in tabelul de mai

jos:
Tabelul 7
Marimea lotului N Marimea esantionului n Acceptare
(nr. preamb. defecte)
N< 25 Nu sunt valabile testele statistice. Trebuie masurat bucatd cu

bucati. In cazul in care sunt constatate preambalate cu cantitatea reala
de produs mai mica decat cantitatea nominala, se vor efectua verificari
pe linia de preambalare

25< N<40 5 0

40< N<65 8 0

65< N<100 13 0




Anexa l

Fisa pentru verificare nedistructiva a preambalatelor (masa), plan de esantionare dublu

Fisa pentru verificare nedistructivi a preambalatelor (masa)

Verificare nedistructiva

Fisanr. :

Nume produs : XXXXXX
Producator : XXXXXX
Tip Ambalaj: XXXXXX
Cod lot : XXX XXX
Masa nominala : Qn=
Eroare negativa tolerata:
Limite de toleranta : Tui=
Tuo=
Marime lot :
Marime esantion : 0
Tara medie: Tm=
Mas? Tara Masa reala
bruta
g g g
Masurare 1
Masurare 2
Masurare 3
Masurare 4
Masurare 5

Numirul de preambalate necorespunzatoare:

Nr.sub Ty1=
Nr.sub Ty=

Lotul este:admis/respins

Valoarea medie a continutului real:

Factor K K=
Valoare medie X=
Abatere standard S=
Valoarea medie

corectata
Lotul este:admis/respins
Lotul este declarat :admis/respins

X+ Ks

Verificarea efectuata de inspectorul:xxxxxx
Din partea agentului economic :XxXxxx

din

«Q Q Q



Anexa 2

Fisa pentru verificare nedistructivi a preambalatelor (volum), plan de esantionare dublu;

Fisa pentru verificare nedistructiva a preambalatelor (volum)

Verificare nedistructiva

Fisanr. : din
Nume produs : XXXXXX
Producitor : XXXXXX
Tip Ambalaj: XXXXXX
Cod lot : XXXXXX
Masa nominal3 : Qn= ml
Eroare negativa
tolerata: mi
Limite de toleranta :  Ty1= ml

Tu2: mi
Marime lot :
Marime esantion :
Tara medie m= g
Nr.crt. Masa Tara Masa Volum
bruta
g g g ml
1
2
3
4
5

Numarul de preambalate necorespunzatoare:
Nr.sub T 1= 0
Nr.sub Tyo= 0

Lotul este: admis/respins

Valoarea medie a continutului real:
Factor K
Valoare medie
Abatere standard
Valoarea medie corectata
Lotul este:admis/respins
Lotul este declarat :admis/respins
Verificarea efectuata de inspectorul : XXxxxx

Din partea agentului economic :XxXxxx

X+ Ks=

Seria picnometru:
Masa picnometru:

Volum:

Masa
proba+picnometru:
Densitate calculata:

Densitate determinata:

Densitate utilizata:

ml

g/mi
g/ml
g/ml



Anexa 3:
Fisa pentru verificare distructivi a preambalatelor (masa), plan de esantionare simplu

Fisa pentru verificarea metrologica a preambalatelor (masa)
Verificare distructiva

Fisanr. : din
Nume produs : XXXXXX
Producator : XXXXXX
Tip Ambalaj: XXXXXX
Cod lot ; XXXXXX
Masa nominala : Qn= g
Eroare negativa tolerata: Tu= g
Limite de toleranta : Tuw= g
Marime lot :
Marime esantion :
G
Tara medie Tm=
Manl Tara Masa reala
bruta
g g g
Masurare 1
Masurare 2
Masurare 3
Masurare 4
Masurare 5...

Numarul de preambalate necorespunzatoare:
Nr.sub T 1=
Nr.sub Tyo=

Lotul este:admis/respins

Verificarea efectuatd de INSPeCtor XXXXXXXXX:
Din partea agentului economic : XXXXxX



Anexa 4

Fisa pentru verificare distructiva a preambalatelor (volum), plan de esantionare simplu

Fisa pentru verificarea metrologica a preambalatelor (volum)

Verificare distructiva

Fisanr. : din
Nume produs : XXXXXX
Producator : XXX XXX
Tip Ambalaj: XXXXXX
Cod lot : XXXXXX
Masa nominala : Qn= ml
Eroare negativa tolerata: ml
Limite de toleranta : Tu= ml

Tu2: ml
Marime lot :
Marime esantion :
Tara medie Tm= g
Nr.crt. Masa Tara Masa Volum
bruta
g g g ml

OB WIN|F

Numarul de preambalate necorespunzatoare:

Nr.sub Ty1=
Nr.sub Ty,=

Lotul este:admis/respins
Verificarea  efectuata
inspectorul : XXXXXX

de

Din partea agentului economic: xxx

Seria
picnometru:
Masa picnometru:
Volum:
Masa

proba+picnometru:

Densitatea calculata:

Densitatea
determinata:

Densitatea utilizata:

0,000 g
0,000 ml

g/ml
g/mi
g/ml



