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Republica Moldova
MINISTERUL ECONOMIEI

ORDIN Nr. 173
din 16.08.2016

cu privire la aprobarea procedurii de masurare legala
PML 1-02:2016 ,,Misurarea inaltimii reziduale a profilului
benzii de rulare a pneurilor autovehiculelor”

Publicat : 14.10.2016 in Monitorul Oficial Nr. 355-359 art Nr : 1670

In temeiul art. 2 alin. (2) lit. d) si art. 3 alin. (1) din Legea metrologiei nr. 647-X11I din 17 noiembrie
1995 (republicata in Monitorul Oficial al Republicii Moldova, editie speciala din 15.04.2008), pentru
asigurarea uniformitatii, legalitatii si exactitatii masurdrilor In domeniile de interes public pe teritoriul
Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aproba 1n calitate de procedurad de metrologie legala:

- PML 1-02:2016 ,,Masurarea ndltimii reziduale a profilului benzii de rulare a pneurilor
autovehiculelor” (conform anexei).

2. A publica prezentul ordin in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si pe pagina web a
Ministerului Economiei.

3. A pune in sarcina Institutului National de Metrologie plasarea prezentului ordin pe pagina sa web
si publicarea acestuia in revista de specialitate “Metrologie”.

VICEPRIM-MINISTRU,
MINISTRUL ECONOMIEI Octavian CALMIC

Nr. 173. Chisindu, 16 august 2016.



Anexa la Ordinul ME
nr. 173 din 16.08.2016

Procedura de Metrologie Legala
PML 1-02:2016 ,,Masurarea inaltimii reziduale a profilului benzii de rulare a pneurilor
autovehiculelor.”

I. OBIECT SI DOMENIU DE APLICARE

1. Prezenta procedura de masurare legald (PML) stabileste si descrie operatiunile ce se intreprind
la determinarea inaltimii reziduale a profilului benzii de rulare a pneurilor autovehiculelor cu ajutorul
sublerului.

Prezenta procedurda se aplicd la toate pneurile autovehiculelor, indiferent de tipul sau
producédtorul acestora.

II. REFERINTE

Legea metrologiei nr. 647-XI111 din 17 noiembrie 1995;

Legea nr.131-XVI din 7 iunie 2007 privind siguranta traficului rutier;

Codul contraventional al Republicii Moldova nr.218-XV1 din 24 octombrie 2008;

Regulamentul circulatiei rutiere, aprobat prin Hotérirea Guvernului nr.357 din 13 mai 2009;

Regulamentul cu privire la modul de utilizare a mijloacelor tehnice, inclusiv a mijloacelor de
masurare si aparatajului medical din dotarea politiei, aprobat prin Hotararea Guvernului nr.1139 din 18
septembrie 2003;

Ordinul MAI nr.45 din 19.02.2010 “Despre aprobarea Regulamentului cu privire la organizarea
si desfasurarea activitatii de supraveghere a traficului rutier si Instructiunilor de utilizare a mijloacelor
tehnice”.

I11. TERMINOLOGIE, ABREVIERI

2. Pentru a interpreta corect prezenta PML se aplicd termenii conform Legii Metrologiei nr. 647-
X1 din 17.11.1995, cu urmatoarele completari:

Subler - instrument universal destinat pentru masurari ale dimensiunilor exterioare, interioare si
de adincime;
Mijloc de transport auto (autovehicul) — mijloc de transport autopropulsat, destinat transportului

de persoane sau de bunuri ori efectuarii de lucrari, cu exceptia ciclomotorului si a vehiculelor pe sine.
Troleibuzul este considerat autovehicul;

Autovehicul-finta — autovehicul supus procedurii de masurare inal{imii reziduale a profilului
benzii de rulare a pneurilor autovehiculelor;
si urmatoarele abrevieri:

MAI — Ministerul Afacerilor Interne;

SNM - Sistemul National de Metrologie;

MM — mijloc de masurare;

INP — Inspectoratul National de Patrulare al Inspectoratului General al Politiei;

IV. CERINTE FATADE INTERVALELE DE MASURARE, LIMITELE ERORILOR DE
MASURARE MAXIME TOLERATE



3. Pentru efectuarea masurarilor se admit sublerele cu urmatoarele caracteristici metrologice:

Lungimea masurata

Erori de justete tolerate (), mm

Valoarea diviziunii vernierului, mm

Valoarea diviziunii

(mm)
dispozitivului digital, mm
0,1
De la Pina la 0,02 0,05 pentru clasa se exactitate 0,01
1 2
0 100
100 200 0.3 0,05 0,05 0,10 0,03
200 300 0,4 0,04

Valoarea diviziunii

Abaterea de la paralelism a suprafetelor
de masurare

Abateri de la planitate si
rectiliniaritate (mm)

(mm) cu lungimile de pina 1a100 mm

0,1 0,03 0,007
0,05

0,02 0,02 0,004
0,01

V. MIJLOACE DE MASURARE, DISPOZITIVE AUXILIARE, MATERIALE

4. MM (sublerele) din dotarea subdiviziunilor INP sau a Serviciilor Supraveghere Transport si
Accidente Rutiere din cadrul Directiilor de Politie municipale sau Inspectoratelor de Politie teritoriale,
utilizate in domeniile de interes public, trebuie sa fie verificate metrologic (cu buletine de verificare

valabile in termen).

5. Din punctul de vedere al constructiei, sublerul se compune din urmaétoarele parti:
e Subler cu vernier:

W/
V\\ /

1) Ciocuri pentru masurare la interior;

2) Surub de blocare;

3) Ciocuri pentru masurare la exterior;

4) Tija de adincime;

5) Fete pentru masurat tip treapta,

6) Rola pentru deplasarea vernierului;

7) Suruburile de reglare a patinei vernierului.

e Subler cu dispozitiv de afisare digital:




1) Ciocuri pentru masurare la interior;

2) Buton comutator a unitatii de masura (mm/INCH);
3) Surub de blocare;

4) Afisaj LCD;

5) Ciocuri pentru masurare la exterior;

6) Buton pornit/oprit;

7) Buton pentru stabilirea originii de masurare ,,zero”;
8) Capacul bateriei;

9) Tija de adincime;

10) Fete pentru masurari tip treapta;

11) Rola pentru deplasarea fina a vernierului;

12) Capacul prizei pentru iesire digitala.

VI. METODA DE MASURARE

6. La masurarea indltimii reziduale a profilului benzii de rulare a pneurilor autovehiculelor se
utilizeaza metoda directd de citire a indicatiilor sublerului, de pe afisajul electronic sau mecanic, in
momentul cind tija pentru adincimi al sublerului se atinge de partea interioara a profilului benzii de
rulare a pneurilor.

VII. CERINTE FATA DE CALIFICAREA OPERATORILOR

7. La executarea operatiunilor din procesul masurarilor sunt acceptate persoane competente
pentru efectuarea lucrarilor respective, In scopul sporirii responsabilitatii agentilor de circulatie la
respectarea si executarea cu strictete a legilor si ordinii de drept in activitatea de supraveghere tehnica
si control a respectarii normelor de circulatie pe drumurile publice.

VIII. CONDITII DE MASURARE

8. Utilizarea sublerului se va efectua in urmatoarele conditii ale mediului ambiant:
e temperatura aerului: de la 10 °C pini la + 40 °C;
e umiditatea relativa: pini la 80 %, la temperatura +25 °C.

IX. PREGATIREA PENTRU EXECUTAREA MASURARILOR

9. Inainte de efectuarea masuririlor trebuie sa se indeplineasci urmatoarele actiuni:
1) Se selecteaza aleatoriu o portiune a pneului autovehiculului unde se vor efectua masurarile.
2) Profilul benzii trebuie sa fie curat, lipsit de murdarie sau alte impuritéti (pietre, pamint etc.)
ce pot impiedica procesul de masurare sau pot influenta rezultatul masurarii.



3) In caz de necesitate, portiunea masurati a pneului poate fi stearsa cu servetel inmuiat in apa.

4) Se deblocheaza surubul de blocare (pct. 5). Se verifica eficacitatea functionarii lui (In stare
blocatd nu trebuie sa permita miscarea vernierului pe rigld).

5) Se curata suprafetele de masurare si corpul sublerului.

6) Se verifica daca vernierul se deplaseaza usor si daca falcile se inchid corect.

X. EXECUTAREA MASURARILOR

10. Masurarile se efectueaza in locul unde a fost oprit autovehiculul tintd, conform urmatoarelor
etape:

1) Subler cu vernier

a) Se deblocheaza surubul cursorului;

b) Se asaza sublerul perpendicular pe profilul pneurilor pentru masurari de adincime.

¢) Se deplaseaza vernierul pana cand tija pentru adancimii se atinge de partea interioard a
profilului benzii de rulare a pneurilor;

d) La masurare se aplicd o fortd moderatd asupra vernierului pentru a mentine 1n contact
suprafetele de masurat ale sublerului cu piesa;

e) Se blocheaza surubul cursorului;

f) Se executa citirea.

Citirea valorii masurate:

a) se citeste numarul intreg de milimetri de la indicatia 0 de pe rigla, pana in dreptul diviziunii 0
de pe vernier;

b) se cautd diviziunea de pe vernier care se gaseste In prelungirea liniei diviziuni de pe rigla, se
inmulteste numarul ei de ordine cu precizia instrumentului si se adaugd la numarul intreg de milimetri
cititi anterior .

2) Subler cu dispozitiv de afisare digital

a) Se slabeste surubul de blocare (3);

b) Se tasteaza butonul de pornire “ON” (6);

c) Se selecteaza unitatea de masura necesara, tastind butonul “mm/Inch” (2). La fiecare apasare a
butonului, unitatea de masura se schimba alternativ;

d) Pentru o deplasare exacta a vernierului si pentru realizarea masurarii, se actioneaza rola (11),
apasind-o si rotind-o cu degetul in directia de deplasare;

e) Se lipesc falcile de masurarea, prin aplicarea unei forte normale pentru mdsurare, apoi se
tasteaza butonul “ZERO” (7) pentru a regla afisajul la zero;

f) Se asaza sublerul perpendicular pe profilul pneurilor pentru mésurari de adincime;

g) Masurarea se efectueaza prin deplasarea tijei pentru adancimi, pana cand aceasta Se atinge de
partea interioara a profilului benzii de rulare a pneurilor;

h) Se blocheaza surubul cursorului;

i) Se executa citirea;

J) Se vor efectua cel putin 2 seturi de masurdri respectind odinea conform subpunctelor d=+i.

XI. PRELUCRAREA REZULTATELOR MASURARILOR

11. Dupa efectuarea masurarilor, se intocmeste raportul de masurare in conformitate cu anexa la
prezentul document.

12. Marimea minimala de Tnaltime reziduala a profilului benzii de rulare a pneurilor trebuie sa fie
nu mai mic de:
° 1,6 mm -
pentru autoturisme;
o 20 mm -
pentru autobuze;



o 1,0 mm -
pentru autocamioane;

° 0,8 mm —
pentru motociclete si ciclomotoare. Pentru pneurile remorcilor sint stabilite limite de uzare
identice celor pentru pneurile autovehiculelor care le tracteaza.

Anexa
RAPORT DE MASURARE
N din

Conducatorul autovehiculului
Marca, modelul autovehiculului
Numarul de inmatriculare
Mijlocul de masurare
Nr. de fabricatie
Buletin de verificare nr.
Conditii de mdsurare
Temperatura mediului ambiant °C
Umiditatea relativa a aerului %
Rezultatele masurarilor

Ne H masurat (mm) H tolerata (mm) Rezultatul
masurarii

1 autoturisme — 1,6
' Corespunde
2 autobuze — 2,0 P
3 autocamioane — 1,0
Media motociclete — 0,8 Nu corespunde
aritmetica
Rezultatele finale
Executantul masurarii Conducatorul autovehiculului
Numele, Prenumele (semnétura) Numele, Prenumele (semnétura)



