mﬁl Ministerul Economiei
71\ si Infrastructurii

| al Republicii Moldova

ORDIN
Nr.__ 136 din “29” 05 2019

mun. Chisinau

Cu privire la aprobarea normei de
metrologie legala NML 3-13:2019

In temeiul prevederilor art. 5 alin. (3), art. 6 alin. (3), art. 13 alin. (3) din Legea
metrologiei nr. 19/2016, pentru asigurareca uniformitatii si exactitatii masurarilor in
domeniile de interes public pe teritoriul Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aproba norma de metrologie legala NML 3-13:2019 ,,Masuri de capacitate de
servire. Procedura de verificare metrologica”, conform Anexei.

2. Se abroga documentul normativ NTM 1-107-90 “Verificarea metrologica a
masurilor metalice pentru lichide”, aprobat prin Hotarirea nr.377-M din 5 februarie 1998
a Departamentului Standarde, Metrologie si Supraveghere Tehnica al Republicii
Moldova.

3. Prezentul ordin se publicd in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se
plaseaza pe pagina web a Ministerului Economiei si Infrastructurii.

4. Se pune in sarcina I.P. "Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina sa
web a prezentului ordin si publicarea acestuia in revista de specialitate “Metrologie”.

5. Prezentul ordin intra in vigoare la expirarea a 2 luni de la data publicarii in
Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

Ministru Ghiril GABURICI

Piata Marii Adunari Nationale nr. 1, Chisindu, MD-2012, tel. +373 022 250107, fax +373 022 234064
e-mail: secretariat@mei.gov.md, pagina web: www.mei.gov.md




Anexa la Ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii
nr.136 din 29.05.2019

Norma de Metrologie Legala
NML 3-13:2019 ,,Masuri de capacitate de servire. Procedura de verificare metrologica”

I. OBIECT SI DOMENIU DE APLICARE

1. Prezenta norma de metrologie legala stabileste procedura de verificare metrologica periodica a
masurilor de capacitate de servire definite ca masuri de volum pentru comercializarea lichidelor (in afara
de masurile de volum din sticld) in conditiile Hotararii Guvernului nr. 1042 din 13 septembrie 2016 ”Cu
privire la aprobarea Listei oficiale a mijloacelor de masurare si a masurarilor supuse controlului
metrologic legal”.

2. Se supun verificarii metrologice periodice masurile de capacitate de servire definite ca masuri
de volum pentru comercializarea lichidelor (in afara de masurile de volum din sticld) care au fost plasate
pe piata in conformitate cu Hotdrarea Guvernului nr. 408 din 16 iunie 2015 pentru aprobarea
Reglementarii tehnice privind punerea la dispozitie pe piata a mijloacelor de masurare si cele care au
fost aprobate ca model in conformitate cu documentele normative in domeniul metrologie legale
aplicabile, care detin buletine de verificare metrologica eliberate anterior.

Il. REFERINTE

Legea metrologiei nr. 19 din 4 martie 2016.

Hotararea Guvernului nr. 408 din 16 iunie 2015 pentru aprobarea Reglementarii tehnice privind
punerea la dispozitie pe piata a mijloacelor de masurare.

Hotararea Guvernului nr. 1042 din 13 septembrie 2016 cu privire la aprobarea Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare si masurarilor supuse controlului metrologic legal.

OIML R 138:2007 Masuri de capacitate de servire.

RGML 12:2018 ”Sistemul National de metrologie. Marcaje si buletine de verificare
metrologica”, aprobat prin Ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii nr. 170 din 29 martie 2018.

SM ISO/IEC Ghid 99:2017 Vocabular international de metrologie. Concepte fundamentale si
generale si termeni asociati (VIM), aprobat prin Hotarirea IP “Institutul de Standardizare din Moldova”
nr. 263 din 10 noiembrie 2017.

I11. TERMINOLOGIE
3. Pentru interpretarea corecta a prezentei norme de metrologic legala, se aplicd termenii

conform Legii metrologiei nr. 19/2016, SM ISO/IEC Ghid 99:2017 si Hotararea Guvernului
nr.408/2015.



IV. CERINTE TEHNICE SI METROLOGICE

4. Masurile de capacitate de servire definite ca masuri de volum pentru comercializarea
lichidelor (in afard de masurile de volum din sticld), care includ masurile de transfer si masurile de
servire, in continuare - masuri de volum, supuse verificarii metrologice trebuie sa corespunda cerintelor
stipulate in Hotararea de Guvern nr. 408/2015, Anexa 10. Erorile maxime tolerate sunt prezentate in

Tabelul 1

Tabelul 1.
Plin
Masurile de transfer
<100 ml -0
+4 ml
>100 ml -0
+6%
Masuri de servire
<200 ml -0
+10%
> 200 ml -0
+10ml+5 %

V. MODALITATI DE CONTROL METROLOGIC LEGAL

5. Volumul si consecutivitatea efectudrii operatiilor in cadrul verificarilor metrologice trebuie sa

corespunda operatiilor enumerate in Tabelului 2.

Tabelul 2

Numiirul Modalititi de control metrologic legal

Denumirea punctl_,llui din Verificarea metrologica
operatiei capitolul Aprobare per
Efectuarea de model initiala periodica atiil
verificarii e
Verificarea 11 nu nu da de
aspectului exterior veri
Verificarea 13 nu nu da fica
etanseitatii re

Determinarea 14 nu nu da
volumului met
rol

ogica se efectueaza de catre laboratoarele acreditate si desemnate in domeniul respectiv conform Legii

metrologiei nr. 19/2016.

In cazul cind masura de volum nu a corespuns macar uneia din cerintele conform prezentei

norme, verificarea metrologica se intrerupe si se considerd cd masura de volum nu a corespuns
prevederilor documentului normativ si nu poate fi utilizata in domeniul de interes public.

Perioada de verificare metrologicd se determind in conformitate cu prevederile Hotaririi
Guvernului nr. 1042/2016.

VI. ETALOANE SI ECHIPAMENTE



6. La efectuarea verificarii metrologice se utilizeaza etaloane de lucru specificate in tabelul 3.

Tabelul 3
Numirul punctului Denumirea Caracteristicile Indicativul
din capitolul etalonului de lucru metrologice si tehnice de documentului, care
Efectuarea verificarii sau dispozitivului baza reglementeaza
auxiliar de masurare cerintele tehnice
14 Masura de volum Valoarea nominali a OIML R 138:2007
etalon masurii de volum etalon
metalica/sticla este datd de formula:
V,=x10"L,
din intervalul valorilor
20+ 5000 mL

N — numar intreg, pozitiv
sau negativ, sau 0
x=1,1.5,2,2.5,3,4si5

14 Termometru +10++30°C )
Valoarea diviziunii —
0,1°C
14 Mijloace de -
monitorizare a
conditiilor de mediu: -20++40°C
Temperatura Valoarea diviziunii - 1 °C
. 10 +90 %
Umiditatea Valoarea diviziunii - 1 %

806 + 1060 hPa
Valoarea diviziunii —
0, 1 hPa

Presiune atmosferica

14 Rigla metalica grosime — maxim 2 mm -
lungimea — in dependenta
de volumul masurii de

volum
14 Cronometru Valoarea diviziunii 1s -
14 Pipete Val. diviziunii 0.01 ml sau -
0.1 ml
14 Placa de sticla 15x15 cm -

Se admite utilizarea altor etaloane de lucru ale caror caracteristici tehnice si metrologice, sunt
analogice sau mai performante decat cele mentionate in tabelul 3 si care au fost supuse etalonarii in
modul stabilit.

VIl. CERINTE PRIVIND CALIFICAREA PERSONALULUI

7. La efectuarea lucrarilor de verificare metrologica se admit persoane competente pentru
domeniul dat de masurari.



VIII. CERINTE PRIVIND SECURITATEA
8. La efectuarea verificarii metrologice trebuie sa se respecte regulile de securitate in laborator.

IX. CONDITII DE VERIFICARE
9. In timpul efectudrii verificarii metrologice trebuie sa se respecte urmitoarele conditii:

1) temperatura mediului ambiant, °C 20 £5;
2) temperatura apei cu care se verifica, °C 20 £ 5;
3) umiditatea relativa a aerului, % 25+75;
4) presiunea atmosferica, kPa 86 + 106;

5) verificarea metrologica se efectueaza cu apa distilata.
Temperatura de referinta pentru masurarea capacitatii este de 20 °C.

X. PREGATIREA PENTRU VERIFICARE

10. Pentru stabilizarea termicd a masurilor de volum, inainte de efectuarea verificarii
metrologice, acestea si apa cu care se verifica se plaseaza in laboratorul de verificare metrologica cu 3-4
ore Tnainte de efectuarea masurarilor.

Masurile de volum se degreseaza, apoi se spald daca este cazul.
Peretii masurilor de volum metalice se umezesc inainte de efectuarea masurarilor.

X1. EFECTUAREA VERIFICARII

11. La efectuarea verificarii aspectului exterior se va verifica corespunderea cu urmatoarele
cerinte:

1) masura de volum trebuie sa fie integra, fara deteriorari mecanice;

2) masura de volum trebuie sa fie curata;
Marcarea masurilor de volum trebuie sd corespunda urmatoarelor cerinte:

1) prezenta marcajului de identificare (numarului de fabricare) a masurii de volum,;

2) prezenta marcajului CE si marcajul metrologic suplimentar M (dupa caz);

3) capacitatea nominala declarata este marcata clar si permanent pe masura de volum;

4) identificarea Organismului Notificat (dupa caz).
Aceste inscriptii trebuie sa fie clare si vizibile.

12. Rezultatele verificarii aspectului exterior se considera satisfacatoare, daca masura de volum
corespunde cerintelor enumerate in punctul 11.

13. Verificarea etanseitatii masurilor de volum se efectueaza cu apa. Masurile perfect uscate pe
exterior se vor umple cu apa, iar la 5 minute dupa umplere se verifica daca apar umeziri sau picaturi la
imbinari.

Rezultatele verificarii se considera satisfacatoare, daca pe masura de volum nu apar umeziri sau
picaturi.



14. Verificarea volumului masurilor metalice se face prin metoda volumetrica, cu apa, prin
comparatie cu 0 masura etalon din sticld sau metalica volumul nominal al careia trebuie sd fie egal cu
volumul masurii supuse verificarii .

Se asaza masura supusa verificarii pe o suprafatd plana orizontala.

Pentru aprecierea cantitdtii de apa care trebuie introdusd in masurd, se utilizeaza o placd de
sticla sau o rigla metalicd, in dependenta de constructia masurilor de volum. Daca se utilizeaza placa de
sticld, cu aceasta se acopera partial gura masurii, 1asand loc pentru umplere. Umplerea se considera
incheiata cand nu mai raman bule de aer intre apa si placa de sticla. Daca constructiv nu poate fi utilizata
placa de sticla (pentru masurile cu gat si guler pentru scurgerea lichidelor) se folosesc rigle metalice a
caror grosime sa fie maxim de 2 mm. Umplerea este incheiata daca apa atinge suprafata riglei.

Se transvazeaza apa din masura etalon in mdasura supusd verificarii. Masura etalon se umple
pana cand meniscul apei atinge reperul volumului nominal. Daca masura etalon are un volum diferit de
volumul nominal, ceea ce reiese din certificatul de etalonare, se completeaza sau se scoate cu o pipetd o
cantitate de apa pana cand volumul de lichid ajunge la valoarea nominala a masurii. Se vor evita stropii
sau prelingerile de apa in exterior, care introduc erori. De asemenea bulele de aer care apar se vor
elimina cu o bagheta de sticla.

Timpul de scurgere al apei din masura care se goleste este de minim 30 secunde pentru masurile
<1 litru, si de 60 secunde pentru masurile >1 litru.

Daca masura de verificat s-a umplut Tnainte ca masura etalon sa se goleasca, se considera ca nu a
corespuns documentului normativ OIML R 138:2007 si prezentei norme de metrologie legala. Daca
masura de verificat nu s-a umplut dupa scurgerea completd a etalonului, se adaugd cu ajutorul unei
pipete etalon cantitatea necesara pana la atingerea indicelui de capacitate.

Daca surplusul de apd@ determinat cu pipeta nu depdseste erorile tolerate indicate in
tabelul 1, se considerd ci masura de volum corespunde cerintelor documentelor normative aplicabile. in
caz contrar se respinge.

Verificarea volumului se poate executa si prin transvazarea apei in cea etalon metalica, cu rigla
pe gat.

Erorile se determina in conformitate cu formulele:

1) Pentru masurile de transfer.

a) Volumul < 100 ml

AV :Vmas _Vet
unde:

Vmas — €ste volumul masurat al masurii supuse verificarii metrologice, care este egal cu volumul

masurii de volum etalon si volumul adaugat cu pipeta;

Vet — este volumul masurii de volum etalon utilizate;

b) Volumul > 100 ml

£= AV -100%
et
2) Pentru masurile de servire.
a) Volumul <200 ml
€= AV -100%
et
b) Volumul >200 ml
AV =Vmas _Vet

Erorile obtinute la verificare nu trebuie sa depaseasca limitele tolerate a erorii indicate in tabelul 1.



X11. INTOCMIREA REZULTATELOR CONTROLULUI METROLOGIC LEGAL

15. Rezultatele verificarii metrologice se inregistreaza intr-un proces-verbal de verificare
metrologicd, care trebuie sa contind cel putin urmatoarea informatie:

1) solicitantul,

2) etaloanele utilizate;

3) conditiile de mediu;

4) volumul nominal;

5) valorile masurate;

6) erorile absolute/relative;

7) eroarea maxima tolerata.

16. In cazul, cand mijlocul de misurare este recunoscut ca utilizabil, se elibereazi buletin de
verificare metrologica conform Hotérarii Guvernului nr. 1042/2016, Anexa 2.

17. In cazul cand mijlocul de masurare este recunoscut ca inutilizabil se elibereazi buletin de
inutilizabilitate conform Hotararii Guvernului nr. 1042/2016, Anexa 2.



