LB I Ministerul Economiei
oll7 | si Infrastructurii
: | al Republicii Moldova

ORDIN
Nr. AF din ¢4 » /s 2021

mun. Chisgindu

Cu privire la aprobarea

NML 1-09:2021 ,,Rulete si panglici de
masurare. Procedura de verificare
metrologica”

in temeiul art.5 alin.(3), art. 6 alin. (3), art. 13 alin. (3) din Legea metrologiei
nr.19/ 2016, pentru asigurarea uniformitatii §i exactititii masuririlor in domeniile de
interes public pe teritoriul Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aprobd norma de metrologie legala NML 1-09:2021 , Rulete si panglici de
misurare. Procedura de verificare metrologicd”, conform anexei la prezentul
ordin.

2. Se abrogd documentul normativ MU 1870-87 ,,JIentsl 06pa3ioBsIe H PYNETKH
MeTaNIH4YecKHe M3MEpUTENbHEBIE. MeTouKa oBepKU”, aprobat prin Hotérirea
Departamentului Supraveghere Tehnics, Standardizare si Metrologie nr.815
din 24.10.2000. ,

3. Prezentul ordin se publicd in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se
plaseazd pe pagina web a Ministerului Economiei si Infrastructurii la
compartimentul transparentd decizionald, rubrica deciziile adoptate si
materialele aferente acestora.

4. Se pune in sarcina JP ,Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina sa
web a prezentului ordin s§i publicarea acestuia In revista de specialitate
“Metrologie”.

5. Prezentul ordin intrd in vigoare la expirarea a 2 luni de la data publicarii in
Monitorul Oficial al Republicii Moldova

Secretar de stat ‘ Mihail LUPASCU




MINISTERUL ECONOMIEI

REPUBLICA MOLDOVA m PECMYBIMWUKA MOJNIOOBA
S| INFRASTRUCTURII A

ORDIN
cu privire la modificarea unor norme de metrologie legala

nr. 105 din 26.07.2021

Monitorul Oficial nr.186-189/959 din 06.08.2021

* * *

In temeiul art.5 alin.(3), art.6 alin.(3), art.13 alin.(3) din Legea metrologiei nr.19/2016,
pentru asigurarea uniformitatii si exactitatii masurarilor In domeniile de interes public pe teritoriul
Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aproba modificarile la Norma de metrologie legalda NML 5-17:2021 ,.Densimetre si
alcoolmetre din sticla. Cerinte tehnice si metrologice. Procedura de verificare metrologica”,
aprobata prin Ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii nr.63 din 24.05.2021 (Monitorul
Oficial al Republicii Moldova, 2021, nr.137-141, art.549), conform anexei la prezentul ordin.

2. Ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii nr.67 din 24.05.2021 cu privire la
aprobarea Normei de metrologie legala NML 1-09:2021 ,Rulete si panglici de masurare.
Procedura de verificare metrologica” (Monitorul Oficial al Republicii Moldova, 2021, nr.137-141,
art.553) se modifica dupa cum urmeaza:

1) La pct.2 cifrele ,,1870” se substituie cu cifrele ,,1780.

3. Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se plaseaza pe
pagina web a Ministerului Economiei si Infrastructurii la compartimentul transparenta decizionald,
rubrica deciziile adoptate si materialele aferente acestora.

4. Se pune in sarcina IP ,Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina web a
prezentului ordin si publicarea acestuia in revista de specialitate ,,Metrologie”.

SECRETAR DE STAT Mihail LUPASCU

Nr.105. Chisinau, 26 iulie 2021.

MWHUCTEPCTBO 3KOHOMMWE
M MHOPACTPYKTYPbI


lex:LPLP2016030419
lex:DE052021052463
lex:DE052021052467

. Anexa
la Ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii

Nr. 67 din L4 05 2021

NORMA DE METROLOGIE LEGALA
NML 1-09:2021 ,,Rulete si panglici de misurare.
Procedura de verificare metrologica”

L OBIECT SI DOMENIU DE APLICARE

1. Prezenta norma de metrologie legald (in continuare-normd) stabileste procedura de
verificare metrologica periodica si dupi reparare a ruletelor si panglicilor de masurare, in conditiile
Hotirarii Guvernului nr. 1042/2016 cu privire la aprobarea Listei oficiale a mijloacelor de
masurare §i a masuririlor supuse controlului metrologic legal. Se supun verificdrii metrologice
ruletele si panglicile de masurare care au fost aprobate ca model in conformitate cu documentele
normative de metrologie legala aplicabile si cele care au fost introduse pe piatd si/sau puse in
functiune in conformitate cu Hotdrdrea Guvernului nr. 408/2015 pentru aprobarea Reglementarii
tehnice privind punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor de masurare.

IL. REFERINTE
Legea metrologiei nr.19/2016
Hotarirea Guvernului nr.1042/2016 cu privire la aprobarea Listei oficiale a mijloacelor

de miasurare si a misuririlor supuse controlului metrologic legal

Hotarirea Guvernului nr. 408/2015 pentru aprobarea Reglementirii tehnice privind
punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor de mésurare

OIML R 35-1 Miisuri materializate ale lungimii. Caracteristici tehnice §i metrologice.

SM ISO/IEC Ghid 99:2017 ,Vocabular international de metrologie. Concepte
fundamentale si generale si termeni asociati (VIM)”

III. TERMINOLOGIE SI ABREVIERI

2. Pentru interpretarca corectda prezentei norme de metrologie legala se aplicd termenii
conform Legii metrologiei nr.19/2016; SM ISO/IEC Ghid 99:2017, Hotdrdrea Guvernului
408/2015 si OIML R 35-1 cu urmitoarele completari:

Miisuri cu repere - misuri la care reperele principale ale scérii gradate sunt linii, orificii sau
rizuri;
Panglici de miisurare - misuri de lungime cu repere, sub forma de benzi metalice de mésurare,

divizate, libere la ambele capete;

Rulete - masuri de lungime cu repere sub form# de benzi de masurare, divizate, prinse la o
extremitate intr-un dispozitiv de infiasurare;

Rulete metalice cu lest — rulete metalice care contin o greutate de forma cilindrica, conicé sau
prismatica, care este gradatd si pe care este inscriptionatd valoarea masei lestului.




IV. CERINTE TEHNICE SI METROLOGICE

3. Caracteristicile tehnice si metrologice ale ruletelor si panglicilor de mésurare trebuie sa
corespunda cerintelor Reglementiirii tehnice privind punerca la dispozitie pe piatd a mijloacelor de
misurare, anexa nr. 10, aprobata prin Hotarirea Guvernului nr. 408/2015.

V. MODALITATI DE CONTROL METROLOGIC LEGAL

4. Volumul §i consecutivitatea efectusrii operatiilor in cadrul verificarilor metrologice
periodice si dupa reparare trebuie si corespunda tabelului 1.

Tabelul 1
Operatia/numirul Modalitiiti de control metrologic legal
punctului din aprobare verificarea metrologica
Denumirea operatiei capitolul XI) de model | initiald | periodica dupa
mEfectuarea reparare
verificirii” '
Examinarea aspectului exterior 13 nu nu da da
Verificarea functionalitafii 14 nu nu da da
Determinarea erorilor absolute 15,17 nu nu da da
Determinarea erorilor absolute nu nu
pentru ruletele cu lest 16,17 da da

5. Verificarea metrologici se efectueazi de catre laboratoarele acreditate i desemnate pe
domeniul respectiv, conform Legii metrologiei nr. 19/2016.

6. in cazul obtinerii rezultatelor negative in rezultatul efectudrii uneia din operatii,
specificate in tabelul 1, verificarea metrologici se intrerupe si se considera ca ruletele si panglicile
de misurare nu corespund prevederilor Hotardrii Guvernului 408/2016 si prezentei norme si nu
pot fi utilizate in domeniu de interes public.

VI. ETALOANE SI ECHIPAMENTE

7. La efectuarea verificarii metrologice se utilizeazd etaloane de lucru specificate In

tabelul 2.
Tabelul 2
Numirul Denumirea d::f;f::t::llllli
punctului din | etalonului de lucru Caracteristicile care ’
capitolul 11) sau dispozitivul metrologice reclementeazi
wEfectuarea auxiliar de si tehnice de bazi gcerin tele
verificirii” masurare .
tehnice
Interval de masurare > (0+5) m
.o Valoarea diviziunii: 1 mm
15,16 Panglica etalon Incertitudinea de misurare: )
U<1/3 x EMT
16 Bazi de verificare Lungimea: > 5 m “




15,16 Intervalul de masurare (-7,5+7,5)

Microscop de mésurare Valoarea diviziunii 0,1 mm i
Lupi gradata U<0,l mm
Mijloace de Intervalul de méasurare:

. Temperatura — (0+50) °C
15, 16 monitorizare a S - -
conditiilor de mediu Umiditatea - (10-90) %

Interval de mésurare (0+100) N

Dinamometru Valoarea diviziunii: 0,5 N
U<0,5N
15,16 -
- Interval de masurare (0+10) kg
Greutiti U< M1
Aparat de cintirit cu Interval de masurare (0+15)kg
16 functionare neautomata Valoarea diviziumi: 10 g -
U<20¢g
16 Subler de trasaj Interval de miasurare: 0-350 mm )

Valoarea diviziunii: 0.1 mm
U<l mm

8. Se admite utilizarea altor etaloane de lucru ale caror caracteristici metrologice sunt mai
performante decét cele indicate in tabelul 2 §i care au fost supuse ctalonarii in modul stabilit.

VII. CERINTE PRIVIND CALIFICAREA PERSONALULUI

9. La efectuarea lucririlor de verificare metrologicd se admit persoane cu competenta
demonstrati pentru domeniul dat de masurari.

VIIL. CERINTE PRIVIND SECURITATEA

10. La efectuarea verificarilor metrologice trebuie si se respecte regulile de securitate din

laborator.,
IX. CONDITIILE DE VERIFICARE

11. in timpul efectudrii verificarii metrologice trebuie s se respecte urmétoarele condifii:
- temperatura mediului ambiant ~ (20 * 5) °C;

- variatia temperaturii in timpul verificirilor nu trebuie s depaseascd 0,5 °C.

- umiditatea relativa — (30 + 80) %.

X. PREGATIREA PENTRU VERIFICARE

12. fnainte de efectuarea verificirii metrologice se executd urmétoarele:

1) baza de verificare trebuie sa fie curatd, lipsita de praf sau alte pete si impuritati (vaselind,
ulei, etc.)

2) panglica/ruleta de mésurare se amplaseaza pe suprafata bazei de verificare si se mentine
in decurs o ord pentru aclimatizare. Cu ajutorul greutatilor sau dinamometrului, se aplici o forta




e

de intindere indicati pe panglica/ruleta de masurare sau in documentatia tehnica a acestora si se
mentine in decurs de 1 h pentru panglica de masurare si 15 min pentru ruleta de mésurare.
3) se verifica dacd reperele panglicii /ruletei de misurare sunt clar vizibile prin
microscop /lupa gradata.
XI. EFECTUREA VERIFICARII
13. Examinarea aspectului exterior
1) Ruletele si panglicile de misurare trebuie si poarte cel putin urmétoarele inscriptii:
- lungimea nominal;
- numele sau marca de identitate a producitorului
- numele sau marca de identitate a importatorului;
- clasa de precizie I, Il sau III;
- marcajul de aprobare de model sau marcajul CE finsofit de marcajul metrologic

suplimentar M;
- temperatura de referintd, daci este diferitd de 20° C;
- forta de intindere.
Toate inscriptiondrile trebuie si fie clare, accesibile, neambigue, netransferabile i s3 nu poata
fi gterse. _

2) scara gradati trebuie sa fie prevazuti cu repere si cifre clare, usor distincte, rezistente la
uzurd. Gradarea trebuie sa fie ficutd In unititi ale Sistemului International de unitafi SI.

3) banda de masurare a ruletelor si panglicilor metalice trebuie sa fie flexibild, cu muchii
drepte si paralele, suprafete netede, lipsite de pete de oxid, urme de coroziune, indoituri.

4) ruletele si panglicile de masurat trebuie s3 fie complete: casetd sau cadru, inele terminale,
dispozitiv de infisurare sau blocare etc. Pértile componente ale ruletelor si panglicilor trebuie sa
asigure derularea ugoara a benzii de masurare.

14. Verificarea functionalitatii
La verificarea functionalititii se verifica interactiunea partilor ruletelor si panglicilor de masurare
in timpul intinderii si plierii, care trebuie efectuatd usor, fard blocaje.

15. Determinarea erorilor absolute

1) se aliniaza reperul zero al panglicii etalon cu reperul zero al panglicii sau ruletei supusa
verificérii.

2) se efectucaza 3 serii de masurari. Pentru efectuarea unei serii de masuréri se aleg 4 valori
nominale pe tot intervalul de masurare a panglicii sau ruletei supuse verificérii. Pentru fiecare
valoare, prin intermediul microscopului de masurare sau lupei gradate se citesc diferentele obtinute
dintre gradatia panglicii/ruletei de verificat si a panglicii etalon (dv ).

3) se calculeazi media valorilor obginute pentru fiecare valoare nominald conform formulei:

1

dye = n Edv—e[' (1)

unde:

d,. - diferenta dintre indicatiile benzii supusa verificirii §i benzii etalon.

4) se determind abaterea Av, dupa formula:

dv=»~Ae+d,_, (2)
Ae - abaterea conventional adevarata (conform certificatul de etalonare)



5) rezultatele verificarii vor fi calificate drept corespunzatoare dacé valoarea Av obfinuta
nu depiseste eroarca maxima toleratd (EMT), calculatd conform pct. 17 pentru fiecare valoare
nominald masurata.

16. Determinarea erorilor absolute pentru ruletele cu lest
1) se amplaseaza lestul pe platforma aparatului de céntérit cu functionare neautomata.

2) se verificd indicatiile aparatului de céntérit cu functionare neautomata si se introduce
valoarea in procesul verbal.

3) rezultatele verificarii vor fi calificate drept corespunzatoare dacé valoarea obtinutd nu
depaseste valoarea indicata pe lest cu mai mult de + 10 %.

4) se misoari lungimea lestului cu ajutorul sublerului de trasaj.

5) se efectueazi pasii de la pet. 15, 1) §i 2). Masurdrile se efectueaza incepand de la sférsitul
lestului. La valoarea obtinutd se adaugd lungimea lestului.

6) se calculeaza media valorilor obfinute si se determind abaterca conform formulelor (1)
si (2).

8) rezultatele verificarii vor fi calificate drept corespunzitoare dacé valoarea obfinutd nu
depiseste eroarca maximé toleratd (EMT), calculata conform pet. 17 pentru fiecare valoare
nominald masurata.

17. Erorile maxime tolerate.

1) eroarea maxima toleratd (EMT), pozitivd sau negativa, exprimatd in mm, intre doud
repere neconsecutive ale scarii gradate se determina prin formula:

EMT = (a + bL),
unde:
e L este lungimea, rotunjita la urmitorul metru intreg, iar
¢ asib sunt specificate in tabelul 1

EMT pozitiva sau negativd, a lungimii intervalului terminal sau a oricirui alt interval marginit de
o suprafatl, trebuie mdriti cu valoarea c, specificaté in tabelul 1.

Tabelul 1
Clasa de precizie 7 a (mm) b (mm) ¢ (mm)

1 0,1 0,1 0,1

11 : 0,3 0,2 0,2

111 ' 0,6 0,4 0,3
D - clasa speciali pentru ruletele de 1,5 0 0
adincime”
Lungime nominald mai micé sau egald cu
30m?

N ge aplici la combinatiile ruleté-lest
2 paca lungimea nominald depageste 30 m, se admite o eroare de 0,75 mm pentru fiecare interval suplimentar de 30 m, cind
ruleta este amplasati pe o suprafaté pland.

2) ruletele de addncime pot fi atribuie la clasa I sau II, caz in care pentru orice lungime
intre doua repere ale scarii, din care unul este pe suprafata imersatd iar celalalt pe bandi, EMT
este + 0,6 mm, cind aplicarea formulei genereazi o valoare mai mica decit 0,6 mm.

3) erorile maxime tolerate, pozitive sau negative, ale lungimii "i" a intervalelor care nu

depasesc 1 cm, precum §i diferenta maximé toleratd dintre lungimile "i" a doud intervale
consecutive identice, stabilite pentru fiecare clasd de exactitate, sunt prezentate in tabelul 2.




Tabelul 2

Lungimeaia EMT sau diferenta maximi toleratd dintre lungimile "i" a doud
intervalului ales intervale consecutive identice
| . I Ji| I11
| i<1mm 0,1 0,2 0,3
| Imm<i<lcm 0,2 0.4 0,6

4) pentru panglicile pliante, imbinarile vor fi de asa naturd, incit sa nu produci o eroare
‘ suplimentari care sa depaseasca valorile: 0,3 mm pentru clasa a Il-a si 0,5 mm pentru clasa a III-
a.

XII. INTOCMIREA REZULTATELOR CONTROLULUI METROLOGIC LEGAL
18. Rezultatele verificirii metrologice se inregistreazi in proces-verbal, care trebute sa
| contini cel putin:
| 1) solicitantul;
2) tipul, nr. de fabricatie, producétorul;
‘ 3) etaloanele utilizate;
4) conditiile de mediu;
5) valorile masurate;
6) calculul erorilor;
7) erorile maxime tolerate;
8) concluzia privind utilizabilitatea/ inutilizabilitate mijlocului de mésurare.
19. in cazul, cind mijlocul de misurare este recunoscut ca utilizabil, se elibereaza buletin de
verificare metrologica conform Hotararii Guvernului nr. 1042/2016, Anexa 2.
20. n cazul cand mijlocul de misurare este recunoscut ca inutilizabil se elibereazi buletin
de inutilizabilitate conform Hotararii Guvernului nr. 1042 din 13 septembrie 2016, Anexa 2.




