MINISTERUL ECONOMIEI MWHUCTEPCTBO 3KOHOMMWKW

REPUBLICA MOLDOVA m PECIMYBIWKA MOJIAOBA
$I INFRASTRUCTURII 1N U UHOPACTPYKTYPhI

ORDIN
cu privire la aprobarea Normei de metrologie legala NML 1-08:2019

nr. 186 din 25.07.2019

Monitorul Oficial nr.250-255/1365 din 09.08.2019

* % *

In temeiul art.5 alin.(3), art.6 alin.(3), art.13 alin.(3) din Legea metrologiei nr.19/2016, pentru
asigurarea uniformitatii si exactitdfii masurarilor in domeniile de interes public pe teritoriul
Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aproba Norma de metrologie legala NML 1-08:2019 ,,Tije metrice. Procedura de
verificare metrologicd”, conform anexei la prezentul ordin.

2. Prezentul ordin se publicd in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se plaseaza pe
pagina web a Ministerului Economiei si Infrastructurii.

3. Se pune in sarcina IP ,Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina web a
prezentului ordin si publicarea acestuia in revista de specialitate ,,Metrologie”.

4. Prezentul ordin intrd in vigoare la expirarea a 2 luni de la data publicdrii in Monitorul
Oficial al Republicii Moldova.

MINISTRUL ECONOMIEI SI INFRASTRUCTURII Vadim BRINZAN

Nr.186. Chisinau, 25 iulie 2019.
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Anexa
la Ordinul MEI
nr.186 din 25 iulie 2019

NORMA DE METROLOGIE LEGALA
NML 1-08:2019 ,,TIJE METRICE. PROCEDURA
DE VERIFICARE METROLOGICA”

I. OBIECT SI DOMENIU DE APLICARE

1. Prezenta norma de metrologie legala stabileste procedura de verificare metrologica initiala,
periodica si dupa reparare a tijelor metrice, In conditiile Hotdrarii Guvernului nr.1042/2016 ,,Cu
privire la aprobarea Listei oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal”.
Se supun verificarii metrologice tijele metrice care detin aprobare de model si cele care au fost puse
la dispozitie pe piata si/sau puse in functiune in conformitate cu Hotararea Guvernului nr.408/2015
cu privire la aprobarea Reglementarii tehnice privind punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor de
masurare.

2. Tijele metrice sunt destinate pentru masurarea nivelului petrolului, produselor petroliere si
altor lichide chimice neactive in rezervoare stationare si de transportare.

II. REFERINTE
Legea metrologiei nr.19/2016;
RGML 12:2018 ,Sistemul National de Metrologie. Marcaje si buletine de verificare
metrologica”, aprobat prin Ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii nr.170/2018;
Hotararea Guvernului nr.408/2015 cu privire la aprobarea Reglementarii tehnice privind
punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor de masurare;
Hotararea Guvernului nr.1042/2016 ,,Cu privire la aprobarea Listei oficiale a mijloacelor de

masurare supuse controlului metrologic legal”.

I11. TERMINOLOGIE
Pentru a interpreta corect prezenta normd de metrologie legald se aplica termenii conform
Legii metrologiei nr.19/2016 si Hotararii Guvernului nr.408/2015.

IV. CERINTE TEHNICE SI METROLOGICE
3. Tijele metrice trebuie sa corespunda cerintelor Hotararii Guvernului nr.408/2015 cu privire
la aprobarea Reglementarii tehnice privind punerea la dispozitie pe piatd a mijloacelor de masurare
(anexa 10) si prezenta norma de metrologie legala.

V.MODALITATI DE CONTROL METROLOGIC LEGAL
4. Volumul si consecutivitatea efectuarii operatiilor in cadrul controlului metrologic legal
trebuie sa corespunda tabelului 1.

Tabelul 1
Denumirea operatiei Operatia/numarul Modalitati de control metrologic
punctului din legal
capitolul XI Aprobare | Verificare metrologici

din prezenta norma | de model

X ~ initiald/dupa |periodica
de metrologie legala

reparare
Verificarea aspectului exterior 14 Nu Da Da
Incercari de functionalitate 15 Nu Da Da
Determinarea rugozitatii 17 Nu Da Nu

suprafetei pentru aplicarea
gradatiei tijei metrice

Determinarea abaterii de la 18 Nu Da Da
perpendicularitate

Determinarea coincidentei 19 Nu Da Nu



lex:HGHG201609131042
lex:HGHG20150616408
lex:LPLP2016030419
lex:DE0520180329170
lex:HGHG20150616408
lex:HGHG201609131042
lex:LPLP2016030419
lex:HGHG20150616408
lex:HGHG20150616408

dintre inceputul gradatiei tijei
metrice cu varful de sprijin al
tijei metrice

Determinarea erorii de 20 Nu Da Da
masurare a scarii gradate tijei
metrice

5. Verificarea metrologica se efectucaza de catre laboratoarele desemnate conform Legii
metrologiei nr.19/2016 pentru domeniul respectiv.

6. In cazul obtinerii rezultatului nesatisficitor in timpul efectudrii uneia din operatii,
verificarea metrologica se intrerupe si se considerd ca mijlocul de masurare nu corespunde
prevederilor documentelor normative si nu poate fi utilizat in domeniu de interes public.

7. Perioada de verificare metrologicd — in conformitate cu prevederile ,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare si masurarilor supuse controlului metrologic legal”, aprobata prin Hotararea
Guvernului nr.1042/2016.

VI. ETALOANE SI ECHIPAMENTE
8. La efectuarea verificarii metrologice se utilizeaza etaloane de lucru specificate in tabelul 2,
care detin certificate de etalonare.

Tabelul 2
Numirul punctului din | Denumirea etalonului | Caracteristicile Indicativul
capitolul X1 din de lucru sau a metrologice documentului care
prezenta mijlocului de si tehnice de baza reglementeaza
norma de metrologie maisurare auxiliar cerintele tehnice
legala
17 Masuri de rugozitate sau Ra 0-5um
U< 0,25pm
Aparat pentru masurarea Ra 0-5um
rugozitatii suprafetelor Val.div. 0,1pm
U<0,lpm
18 Raportor unghiular 0-180° -
Val.div. 2'
U<2'
19, 20 Lupa gradata 0-10mm -
Val.div. 0.1mm
U<0,Ilmm
19 Rigla etalon 0-200mm -
Val.div. 0,2mm
U<0,Ilmm
20 Panglica etalon de 0-5m -
masurat Val.div. Imm
U<0,2mm

9. Se admite utilizarea altor mijloace de masurare decat cele mentionate in tabelul 2, care dupa
exactitate, caracteristicile tehnice si metrologice, satisfac cerintele prezentei norme de metrologie
legala si care au fost supuse etalonarii in modul stabilit.

VII. CERINTE PRIVIND CALIFICAREA PERSONALULUI
10. La efectuarea lucrarilor de verificare metrologicd se admit persoane cu competenta
demonstrata pentru domeniul dat de masurari.

VIII. CERINTE PRIVIND SECURITATEA
11. La efectuarea verificarii metrologice trebuie sd se respecte regulile de securitate in
laborator.

R IX. CONDITII DE VERIFICARE METROLOGICA
12. In timpul efectuarii verificarii metrologice urmeaza sd fie mentinute conditiile de mediu:
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— temperatura mediului ambiant trebuie sa fie (20,0+5,0)°C;
— umiditatea relativa a aerului (30+80)%.

X. PREGATIREA PENTRU VERIFICAREA METROLOGICA
13. Inainte de efectuarea verificarii metrologice, tija metrici se sterge cu un servetel sau o
bucata de material moale si se lasa in incaperea unde se va efectua verificarea, nu mai putin de o ora,
pentru aclimatizare.

XI. EFECTUAREA VERIFICARII METROLOGICE

14. Verificarea aspectului exterior

La efectuarea verificdrii aspectului exterior trebuie sa se stabileascd corespunderea
urmatoarelor conditii:

1) scara gradata a tijei metrice trebuie sa fie prevazuta cu repere si cifre clare, usor distincte,
rezistente la uzura. Gradarea trebuie sa fie facuta in unitati SI. Tija metrica trebuie sa aiba gradatia
fara valoarea zero, uniforma, intr-0 linie, cu un aranjament vertical de cifre. Marcarea gradatiei si
cifrele trebuie sa fie clare si vizibile;

2) lipsa de defecte pe scara gradata, a urmelor de coroziune si zgarieturi;

3) prezenta marcajului de aprobare de model sau marcajului de conformitate CE si marcajului
metrologic suplimentar (M);

4) prezenta denumirii producdtorului, denumirii lor comerciale inregistratd sau marcii lor
inregistrata a producatorului,

5) indicarea tipului, lotului sau numarului de serie si anului de fabricatie.

Inscriptiile trebuie sa fie clare si vizibile.

15. Rezultatele verificarii aspectului exterior se considera satisfacdtoare, daca mijlocul de
masurare corespunde cerintelor enumerate mai sus si documentatiei tehnice a producatorului.

16. incercarea la functionalitate

1) Elementele de fixare ale tijei metrice, trebuie sa intre mecanic (fard blocare) in suprafata
corespunzatoare a tevii cilindrice.

2) Manerul (daca este) si varful trebuie sa fie fixate rigid fara spatiu.

3) Existenta spatiului intre tevile tijei metrice nu se admite.

17. Determinarea rugozitatii suprafetei pentru aplicarea gradatiei suprafetei tijei metrice

Rugozitatea suprafetei pentru aplicarea gradatiei se verificd vizual prin comparare cu masuri
de rugozitate sau prin masurare directd cu un aparat pentru masurarea rugozitatii suprafetelor.

Valoarea rugozitatii suprafetei Ra nu trebuie sd depaseasca valoarea datd de producator in
documentatia tehnica.

18. Determinarea abaterii de la perpendicularitate a suprafetei varfului de sprijin cu
marginea axei tijei metrice

Unghiul dintre suprafata varfului de sprijin si marginea axei tije metrice se masoara cu raportul
unghiular.

Abaterea de la perpendicularitate a suprafetei varfului de sprijin nu trebuie sd depaseasca
valoarea de 1°.

19. Determinarea coincidentei dintre inceputul gradatiei tijei cu varful de sprijin al tijei
metrice

Determinarea coincidentei dintre inceputul gradatiei si varful de sprijin al acesteia se
efectueaza prin intermediul riglei etalon.

Tija metrica se aseaza pe masa de masurare. Pe marginea tijei se pozitioneaza si rigla etalon in
asa mod incat reperul ,,zero” al acesteia sa corespunda cu varful de sprijin al tijei metrice. Dupa care,
prin intermediul lupei se compard primele reperele cu valoarea de 10 mm ale tijei si ale riglei etalon.

Diferenta dintre gradatie nu trebuie sa depaseasca valoarea de +£0,3 mm.

20. Determinarea abaterii de la lungimea nominali a scarii gradate a tijei metrice

1) Abaterea de la lungimea nominala a scarii gradate a tijei metrice se determina cu ajutorul
panglicii etalon si a lupei gradate.

2) Se asambleaza sectiunile tije cu ajutorul suruburilor de fixare si se aseaza alaturi de panglica
etalon de masurare pe masa/standul de verificare. Masa/standul de verificare trebuie sd detina loc
special de fixare a tijei pentru ca gradatiile acesteia sa fie la aceeasi inaltime cu gradatiile panglicii



etalon de masurare. Tija metricd se pozitioneaza in asa mod ca varful de sprijin sd coincida cu
reperul de ,,zero” al panglicii.

3) Abaterea de la lungimea nominald a tijei se determina ca diferenta indicatiilor lupei Adtg
pentru aceleasi valori nominale a tijei metrice si panglicii etalon de masurare. Astfel, se selecteaza
uniform cate 3 valori nominale de pe fiecare sectiune a tijei metrice pentru care se determina
abaterea de la lungimea nominald, inclusiv lungimea maxima.

4) Abaterea de la lungimea nominald a tijei metrice AV se calculeaza conform relatiei:

AV = Ae + Adtg

unde:

Ae — eroarea de masurare a panglicii etalon de masurare;

Adr.g — diferenta dintre indicatiile tijei metrice si panglica etalon de masurare;

Abaterea nu trebuie sa depaseasca limitele erorii maxime tolerate.

Eroarea maxima toleratd, pozitivd sau negativda, exprimatd in mm, intre doud marcaje
neconsecutive de scala, este (a + bL + c), unde:

L — este valoarea lungimii, rotunjita la urmatorul metru intreg;

a, b si ¢ — valorile specificate in tabelul 3, prezentat mai jos.

Tabelul 3
Clasa de precizie a(mm) b c(mm)
11 0,6 04 03

XII. INTOCMIREA REZULTATELOR VERIFICARII METROLOGICE

21. Rezultatele verificarii metrologice se inregistreaza in procesul-verbal de verificare
metrologica, care trebuie sd confind cel putin urmatoarea informatie: tipul mijlocului de masurare,
lotul sau numarul de serie si anul de fabricatie etaloanele utilizate, rezultatele masurarilor.

22. In cazul cand mijlocul de masurare este recunoscut ca utilizabil se elibereazi buletin de
verificare metrologica conform Hotararii Guvernului nr.1042/2016.

23. In cazul cand mijlocul de misurare este recunoscut ca inutilizabil se elibereaza buletin de
inutilizabilitate conform Hotararii Guvernului nr.1042/2016.
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