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Metrologie generala. Cercetari si rezultate

La data de 20.09.2023 datorita publicarii tabelelor CMC in baza de date KCDB 2.0 a BIPM capabilitatile
de masurare ale Institului National de Metrologie din domeniul volumelor sunt recunoscute si acceptate de
toate tarile semnatare a aranjamentului CIPM MRA, rezultatele sunt prezentate mai jos.

Alexei PIANTH,
Director INM

Victor GRUSCA
Sef laborator Debite si Volume, INM

Results for: Mass and related quantities > Fluid flow > Fluid flow > Fluid flow > Quantity of fluid >

"moldova"
2 results

In the CMC uncertainty statements, Q(a,b] = [a2 + b2

Unless atherwise stated the expanded uncertainties given below correspond to k=2 (at a 95 % leve! of confidence)

. GROUP ID SERVICE PROVIDER ~ * I:TUE UTE SERVICE

Moldova. Republic of

e 362005

Moldova, Republic of

NMI (MD) 362001

Aceasta reusita s-a datorat eforturilor depuse de colaboratorii din cadrul Laboratorului Debite si Volume.
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Proving tanks Volumetric [2to 1000] L
Standard Capacity
Measures, proving Gravimetric [1to 1000] L_ ,
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INM masoara calitatea vietii in Republica Moldova mereu.
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Corina Tonu

Institutul National de Metrologie

,Calitatea produsului nu este totul, dar totul este nimic fara calitate.”

(Peters and Waterman —,,In search of Excellence”).

Sefa Directie Metrologie Aplicatd, INM

Sistemul de Management al Calitatii (SMC) al Institutului National de Metrologie urmareste sa fie ,re-

|II

cunoscut capabi

sa asigure permanent realizarea corecta a activitatilor de cercetare si mentenanta a Ba-

zei Nationale de Etaloane, de preluare, conservare si transmitere a unitatii de masura. De aceea, in sco-
pul mentinerii increderii functionarii SMC al INM, conform SM EN ISO/IEC 17025:2018, in perioada
06-07.07.2023 in cadrul Institutului National de Metrologie s-a desfasurat evaluarea asistata de catre Or-
ganismul National de Acreditare din Republica Moldova (ONA MOLDAC) pentru reconfirmarea respectarii
cerintelor standardului implementat. Pe perioada desfasurarii evaluarii in scop de reinnoire a acreditarii, INM
a demonstrat conformitatea continua cu prevederile standardului SM EN ISO/IEC 17025:2018, respectiv la
data de 28.10.2023 INM a obtinut reinnoirea acreditarii Sistemului de Management al Calitatii al INM. Certifi-
catul de acreditare emis confera si confirma calitatea, siguranta si credibilitatea masurarilor efectuate la INM.

Acreditarea noastra este o dovadd suplimentara a angajamentului in ceea ce priveste excelenta si

performanta in domeniul metrologic.

CENTRUL NATIONAL DE ACREDITARE DIN REPUBLICA MOLDOVA
MOLDAC

str. Gheorghe Tudor, 5, MD-2028, mun. Chisinau, Republica Moldova

NG

o
'MOLDAC S,

B
1 0 {’/'VT\/:\\\\\‘\?
Yl

MOLDAC este semnatar EA - MLA pentru etalondri

CERTIFICAT DE ACREDITARE
Nr. LE - 002

MOLDAC declari ci:

LABORATOARELE DE ETALONARI DIN CADRUL
IP ,INSTITUTUL NATIONAL DE METROLOGIE”
Adresa juridicd/sediul central: MD-2064, mun. Chiginau, str. E. Coca, 28,

cod CUIIO 40889087
Adresa locatiei: MD-2064, mun. Chiginau, str. E. Coca, 28

satisface cerintele SM EN ISO/IEC 17025:2018 si este competent sa efectueze
activitati de etalonari definite in Anexa la prezentul Certificat de Acreditare.

Certificatul este valabil numai insotit de Anexa din 28.10.2023, care constituie
parte integrantd a acestui Certificat de Acreditare.

Acreditarea acordata este valabild cu conditia indeplinirii in mod continuu a
criteriilor de acreditare stabilite de MOLDAC.

Data acreditarii initiale: 28 octombrie 2015
Data acreditarii curente: 28 octombrie 2023
Data expirarii: 27 octombrie 2027

o)

4™ Turie FRIPTULEAC

Digitally signed by Friptuleac lurie
Date: 2023.10.30 16:16:19 EET
Reason: MoldSign Signature

Director rocion: Moldova

3 Reproducerea partiald a acestui Certificat este interzisd
Valabilitatea prezentului Certificat poate fi verificata pe site-ul www.acreditare.md
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Metrologie generala. Cercetari si rezultate

INFLUENTA TEMPERATURII S| UMIDITATII ASUPRA PROCESULUI
DE ETALONARE A GREUTATILOR

Institutul National de Metrologie

Laboratorul Mase si Volume Mici
Rada GARABAIJIU, Inginera
e-mail: rada.garabajiu@inm.gov.md

Rezumat: Institutul National de Metrologie (INM) a dezvoltat si evaluat in cooperare cu Institutul
National de Metrologie din Belgia, Bruxelles (FPS Economy, DG Quality and Safety, Metro-
logy Division FPS Economie), patru efecte esentiale pentru procesul de etalonare de inalta
precizie. A fost studiatd performanta metrologicd a acestor efecte.

Se vor urmdriin continuare evolutiile pentru laboratoarele din cadru INM, precum si in no-

ile laboratoare, tehnicile imbundtdtite pentru diseminarea unitdtii de masd prin metode
actualizate si cu o dezvoltare ulterioard a studiului anterior.
Cuvinte cheie: efectul temperaturii, efect de auto-incdlzire, etalonare, greutdti etalon, conditii de

laborator.

Studiul de cercetare propus in aceastd lucrare va
imbunatati cunostintele si va eficientiza influenta
parametrilor mediului ambiant asupra etalonarii
greutatilor, contribuind astfel la obiectivul proiectului
RMG 19RPT02. Totodata, se va urmari experimentul
de auto-incdlzire pentru senzorii de temperaturs,
care vor imbunatati domeniile de metrologie, n
care incertitudinea de masurare a temperaturii este
importanta (cum ar fi etalonarea dimensionala).

in continuare se vor urmari urmatoarele aspecte
experimentale, dupa cum urmeaza:

- Configurarea experimentala la Institutul National
de Metrologie din Belgia, Bruxelles, in continuare
SMD (FPS Economy, DG Quality and Safety,
Metrology Division FPS Economie).

- Efectul densitatii greutatilor.

- Masuratori efectuate la diferite temperaturi.

- Efectul de auto —incalzire.
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Pentru fiecare dintre aceste obiective au fost
efectuate masurari, iar rezultatele acestora au
fost prelucrate si deduse concluzii prin viziunea
specialistilor de Tnalta calificare de la sediul SMD
Bruxelles, toate impreuna fiind de o utilitate majora
specialistilor din domeniul metrologiei.

CONFIGURAREA EXPERIMENTALA
LA SMD

Un laborator de metrologie este o camera special
amenajata si conforma standardelor, prevazuta cu
sistemspecificin care conditiiletermicesihigrometrice
predeterminate sunt mentinute constant. Pe scurt,
in interiorul unui laborator metrologic, variatiile de
temperatura si umiditate sunt tinute sub control cu
strictete.



Madsuratorile din acest studiu au fost efectuate in
2 laboratoare de metrologie complet diferite. Unul
fiind in conformitate cu cerintele metrologice pentru
etalonarea greutatilor si al doilea fiind laboratorul
de termometrie, care nu este proiectat sa respecte
aceste cerinte.

Institutul National de Metrologie

Laboratorul de masa din cadrul SMD este un
laborator adaptat tuturor cerintelor internationale
pentru a oferi rezultate corecte si la cel mai inalt nivel
(figura 1).

Temperature for the period 31.05.2023 - 09.06.2023 [°C]
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Figura 1. Stabilitatea temperaturii in laboratorul de masa

Laboratorul de termometrie este un laborator in
care parametrii mediului ambiant nu sunt ntretinuti
strict si pot fi setati manual, fiind dotat cu ferestre

mari, fiind astfel vulnerabil la patrunderea razelor
solare (figura 2).

Temperature for the period 19.06.2023 - 03.07.2023 [°C]

€207°90°0C
€20T°90°TC
€207°90°CC
€20T°90°€C
€20C90'vC
€¢07'90°5¢C
€¢07°90°9¢

€207°90°LC
€207°90°8¢C
€207°90°6¢C
€207°90°0€
€¢0T°L0°C0
€¢0T°L0’E0

€207°L0°'TO

Figura 2. Stabilitatea temperaturii in laboratorul de termometrie

EFECTUL DENSITATII GREUTATILOR

Deoarece nu se cunoaste densitatea exactd a
greutadtilor utilizate, a fost efectuatd o investigatie
anterioara a erorii atunci cand se folosesc greutati
din seturi diferite cu densitati diferite. Testul a fost
realizat prin compararea a doua greutati de 10 g din
acelasi set si 2 greutati de 10 g din seturi diferite.
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Au fost efectuate 4 masurdtori a cate 10 cicluri
cu greutati din acelasi set si 2 masuratori a cate 10
cicluri cu greutati din 2 seturi diferite. Rezultatele
sunt prezentate in tabelul 1.

Diferenta dintre mediile inregistrate in masurarile
repetate (fie cu greutati de aceiasi densitate sau nu)
este similara de 3,7 pg.



Metrologie generala. Cercetari si rezultate

Tabelul 1. Rezultatele masurarilor folosind greutati de aceeasi densitate si densitati diferite

Date Average of 10 measurements cycles [g]
20.06.2023 -8,60E-06
20.06.2023 -7,68E-06
21.06.2023 -1,14E-05
21.06.2023 -1,07E-05
Mean of 4 cycles for same density weights [g] -9,61E-06
Max dif between cycles 3,75E-06
22.06.2023 -7,50E-05
22.06.2023 -7,88E-05
Mean of 2 cycles for different density weights [g] -7,69E-05
Max dif between cycles -3,78E-06

MASURATORI EFECTUATE LA DIFERITE TEMPERATURI

Greutatile au fost masurate mai intai in conditii
ideale in laboratorul de masa, dupa care, aceleasi
comparatoare si greutdti au fost transferate in
conditii total diferite in laboratorul de termometrie si
departe de standardele ideale de etalonare.

Pentru a obtine cele mai precise rezultate,
senzorii de temperaturda au fost plasati atat in
interiorul, cat si in exteriorul comparatorului si
ambii (vezi figura 3) au fost inregistrati pe parcursul
cercetarii. Astfel, au fost obtinute valori precise ale
temperaturii. Rezultatele sunt prezentate in figura 4
pentru 1 g, figura 5 pentru 5 g, figura 6 pentru 20 g
si figura 7 pentru 50 g.

S-a observat o diferentda mare de temperatura
intre interiorul si exteriorul comparatorului, de
aproximativ 2 °C.

Madsuratorile au fost facute la urmatoarele
temperaturi (conditii de aer stabilite): 21 °C in
laboratorul de masa, 18 °C si 25 °C in laboratorul de
termometrie.

Aceste temperaturi au fost obtinute in 2 sali
diferite de laborator, in prima temperatura se mentine
constanta si fara abateri, in a doua temperaturile au
fost setate manual si mentinute pe toata perioada de
masurare.

Pentru masurari au fost selectate urmadtoarele
greutdti: 1g,5g,20g,50g.

Figura 3. Senzori de temperatura plasati in interiorul
si in exteriorul comparatorului

0,00
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-20,00
-30,00
40,00 ©
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© €Y

-50,00

Average mass difference [ug]

-60,00

20,00 21,00 22,00

Weighing results for 1 g at different temperatures

23,00

Temperature [°C]

©

©

24,00 25,00 26,00 27,00

Figura 4. Rezultatele masurarilor pentru 1 g la diferite temperaturi
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Weighing results for 5 g at different temperatures
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Figura 5. Rezultatele masurarilor pentru 5 g la diferite temperaturi

Weighing results for 20 g at different temperatures
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Figura 6. Rezultatele masurarilor pentru 20 g la diferite temperaturi

Weighing results for 50 g at different temperatures
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Figura 7. Rezultatele masurarilor pentru 50 g la diferite temperaturi
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n tabelul 2 de mai jos sunt prezentate rezultatele
medii obtinute din 10 seturi de masuratori, fiecare
set constand din 5 serii pentru 1 g, 5 g, 20 g si 50
g, grupate pentru cele doua nivele de temperatura.
Diferenta dintre masuratorile la 21,5 °C si 25,5 °C
variaza de la 0,02 la 19,93 pg.

Incertitudinea prezentata in tabelul 2 este
de 1/3 pana la erorile maxime admise pentru
greutati conform OIML R111 [1]. Putem observa
cad diferentele in rezultatele masurarilor la diferite
temperaturi sunt mai mici decat incertitudinile

recomandate pentru etalonarea greutatilor clasa
E2.

Diferentele de temperaturd sunt de 4 °C, dar
acestea sunt temperaturi masurate in interiorul
comparatorului. In ceea ce priveste senzorii de
laborator (in general in afara comparatorului si intr-o
pozitie fixa, departe de locul de masurare), diferenta
este similara cu setarile de aer conditionat, adica o
diferenta de 7 °C. Temperaturile masurate inafara
comparatorului cu un senzor similar cu cel din interior
au inregistrat temperaturi intre 18,5 si 26 °C.

Tabelul 2. Rezultatele masurarilor la diferite temperaturi

Weighing results at different temperatures [ug]
= 21556 2=25C Difference U, k=2
1g -42 -46 -4,27 10
5¢g -173 -174 -0,93 16,7
20g 67 68 0,02 26,7
50 g -169 -149 19,93 33,3

EFECTUL DE AUTO - INCALZIRE

n acest studiu a fost masurat efectul de auto —
incalzire a 2 tipuri de senzori PT — 100 de diferite
geometrii si masurati atat in lichid cat si in aer la
temperatura camerei. Auto — incalzirea se evalueaza

_ IR - IR,

TTE-E

prin rezistenta termometrului la doi curenti diferiti
(11=1 mAsi 12=1,4142 mA) atat in aer cat si in lichid.
Masuratorile permit extrapolarea valorii rezistentei
la curent de 0 mA:

= 2R, — R,

Configuratia experimentala este prezentata in figura 7 si rezultatele in tabelul 3.

Figura 7. Configuratia experimentala pentru evaluarea efectului de auto —incalzire
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Tabelul 3. Rezultatele evaluarii efectului de auto — incalzire

Institutul National de Metrologie

water air Diff air - water
R1 [Q] 108,594743 109,278898
PT100 R2 [Q] 108.599023 109.290148
diameter = 6 mm RO [Q] 108.590464 109.267647
lenght = 90 mm AR [Q] 4.279E-03 1,125E-02
AT [2C] 1,111E-02 2,922E-02 1,810E-02
R1[Q] 107.656038 109.099933
PT100 R2 [Q] 107,658737 109,105736
diameter = 3 mm RO [Q] 107,653339 109,094129
lenght = 100 mm AR [Q] 5,398E-03 1,161E-02
AT [°C] 1.402E-02 3.014E-02 1.612E-02

Efectul maxim de auto-incdlzire in aer este de 0,03 °C, iar diferenta maxima dintre lichid si aer este de 0,02 °C.

CONCLUZII:

In acest studiu au fost evaluate urmaitoarele
efecte:

o efectul operatorului;

o efectul de densitate al greutatii;

e efectul temperaturii in laborator;

o efectul de auto —incalzire.

Masurarile au fost efectuate la trei temperaturi
diferite, cuprinse intre 18 °C si 26 °C. A fost folosit un
comparator manual si patru greutati cu diferite valori
ale masei nominale.

Analiza rezultatelor pentru efectul operatorului a
aratat cd acesta tine cont de o incertitudine de 4 ug.
Folosind greutati de aceeasi densitate sau densitati
diferite, s-a dovedit a fi similara, repetabilitatea fiind
de 3,7 ug.

Pentru toate greutdtile testate, diferenta
masurata la diferite temperaturi a fost intotdeauna
sub incertitudinea recomandatd de standardul
OIML R111. Pentru o temperatura de configurare a

mediului de laborator diferita cu pana la 7 °C, nu a
fost observata nicio diferenta semnificativa pentru
greutdtilede 1g, 5 g, 20 g. Doar pentru 50 g diferenta
a depasit repetabilitatea, dar aceasta valoare este la
limita scalei comparatorului.

Prin urmare, putem concluziona cd nu este
necesara stabilirea unor conditii de temperatura mai
stranse decat cea recomandata de standardul OIML
R111.

Intimpulméasurarilor, afostobservat, deasemenea,
catemperaturadininteriorul comparatorului de masa
a fost mai mare cu pana la 2 °C decat temperatura
mediului din laborator.

Pentru efectul de auto — incalzire investigat au
fost efectuate masurari cu doi senzori de geometrie
diferitd atat in aer cat si in lichid. Efectul de auto —
incalzire in aer a fost de aproximativ 0,03 °C. Acest
efect este foarte mic si nu va influenta etalonarea
greutatilor clasa E2.

REFERINTE:

[1] INTERNATIONAL RECOMMENDATION OIML R 111-1 Edition 2004 (E)
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Metrologie generala. Cercetari si rezultate

EVALUAREA CONFORMITATII CE VIZAVI DE APROBAREA DE MODEL SM

S.R.L. AQUATEH
Elena MURARIU, Manager calitate

e-mail: lvmaquateh@gmail.com

Persoanele juridice, desemnate de catre
Autoritatea Centrala de Metrologie, au dreptul de
a realiza controlul metrologic legal prin verificari
metrologice a mijloacelor de masurare legalizate.

Care sunt mijloacele de masurare (in continuare
MM) legalizate verificate initial, care se verificd doar
periodic si care nu se supun verificarii, vom analiza in
cele ce urmeaza.

Conform pct. 3 al Hotararii guvernului cu privire
la aprobarea Listei oficiale a mijloacelor de masurare
si @ masurarilor supuse controlului metrologic legal
nr. 1042 din 13.09.2016 (HG nr. 1042/2016): “La
introducerea pe piatd si/sau darea in folosintd a
mijloacelorde masurare supuse controluluimetrologic
legal conform art. 13 alin. (1) din Legea metrologiei,
cu exceptia mijloacelor de mdsurare si aparatelor
de cintdrit cu functionare neautomatd specificate in
anexa nr. 3 la Legea nr. 235 din 1 decembrie 2011
privind activitdtile de acreditare si de evaluare a
conformitdtii, controlul metrologic legal se exercitd,
conform prevederilor regulamentelor generale de
metrologie legald, prin urmdtoarele modalitdti:
1) aprobarea de model; 2) verificarea metrologicd
initiald; 3) verificarea initiald CE; 4) supravegherea
pietei.”

Astfel, o sa diferentiem, MM plasate pe piata cu
marcajul CE si simbolul metrologic suplimentar M si
vizavi de MM cu marcajul SM.
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Care sunt aceste mijloace de masurare?

C E Cu marcaj CE si simbolul metrologic suplimentar
M pot fi plasate pe piatd doar: Aparate de cantarit
cu functionare neautomata, conform HG pentru
aprobarea Reglementarii tehnice privind aparatele
de cantdrit neautomate nr. 267 din 08.04.2014
(HG nr. 267/2014) si contoarele de apa; contoarele
de gaz si dispozitivele de conversie de volum;
contoarele de energie electrica activa, contoarele
de energie termica, sistemele de masurare pentru
masurarea continua si dinamica a cantitatilor de
lichide, altele decat apa; aparatele de cantarit
cu functionare automatd; taximetrele, masurile
materializate, mijloace de masurare a dimensiunilor
si analizatoarele pentru gaze de esapament, conform
HG pentru aprobarea Reglementarii tehnice privind
punerea la dispozitie pe piatda a mijloacelor de
masurare nr. 408 din 16.06.2015 (HG nr. 408/2015).
4@5 Mijloacele de masurare care se regdsesc in Lista
oficiald a mijloacelor de masurare (HG nr. 1042/2016,
Tabel), altele decat cele ce se supun evaluarii
conformitatii CE.



IDENTIFICAREA MIJLOACELOR
DE MASURARE

CE MM care au pe ele marcajul CE si simbolul
metrologic suplimentar M, presupun ca au trecut
evaluarea conformitatii, in cadrul careia este inclusa
aprobarea de model CE si verificarea initiala CE.

4@5 MM care au pe ele marcajul SM, au trecut
procedura de aprobare de model si au fost inregistrate
in Registrul de stat al mijloacelor de masurare.

CINE REALIZEAZA EVALUARE
CONFORMITATII S| APROBARILOR
DE MODEL AL MM?

CE Evaluarea a conformitatii MM este exclusiv
obligatia producatorilor.

Evaluarea conformitdtii se realizeaza de catre
organismele de evaluare a conformitatii, acreditate si
recunoscute, in acest sens.

Lista organismelor de evaluare a conformitatii
precum si domeniile lor de competentda se pot
vizualiza pe pagina https://webgate.ec.europa.eu/
single-market-compliance-space/#/notified-bodies.
4@5 Conform prevederilor Legii metrologiei nr. 19
din 04.03.2016, Institutul National de Metrologie
are atributia si competenta realizarii aprobarilor de
model al MM.

CADRUL LEGAL

C E Evaluarea conformitatii se face conform cerin-
telor HG nr. 267/2014 ce transpune partial preve-
derile Directivei 2014/31/UE si HG nr. 408/2015 ce
transpune partial prevederile Directivei 2014/32/UE.

Aprobarea de model se face conform prevederilor
Legii metrologiei nr. 19/2016 si HG nr. 1042/2016,
Anexa 1.

MARCAREA

CE MM supuse evaludrii CE se marcheaza in
felul urmator: marcajul CE si marcajul metrologic
suplimentar format din majuscula ,,M”, urmata de
ultimele doua cifre ale anului in care a fost aplicat,
incadrate intr-un dreptunghi si un numar de patru
cifre, care reprezinta codul de identificare al
organismului certificat.

4@3 MM supuse aprobarii de model se marcheaza
cu simbolul SM cu inscriptia numarului unic de
identificare din Registrul de stat al mijloacelor de
masurare.
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Institutul National de Metrologie

SUPUNEREA VERIFICARII METROLOGICE

C E La acest capitol, in practica apar mai multe
intrebari, de genul: de ce nu este buletinul de verificare
metrologica; pot sau, nu pot fi, supuse verificarii
initiale MM cu marcarea si producerea europeand;
cand trebuie supuse verificarii periodice MM cu
marcajul CE si simbolul metrologic suplimentar M si
unde este prevazuta periodicitatea s.a.

n ajutor, la raspunsurile intrebarilor de mai sus,
ne vine HG nr. 408/2015 si HG nr. 1042/2016.

MM plasate pe piata cu Declaratia de conformitate
CE, se supun verificarii initiale/conformitatii de catre
producator. Care, la randul sau, elibereaza Declaratia
de conformitate, prin care ne confirma ca MM a fost
supus conformitatii.

Fiind declarat un MM conform, acesta se
marcheaza corespunzator cerintelor stabilite, si
anume: pe MM se aplica marcajul CE, urmat de
simbolul metrologic suplimentar format din majuscula
M, urmata de ultimele doua cifre ale anului in care a
fost aplicat, incadrate intr-un dreptunghi. Tnéltimea
dreptunghiului este egald cu Thaltimea marcajului CE.
Marcajul CE si marcajul metrologic suplimentar sant
urmate de numarul de identificare al organismului
notificat.

Cand supunem verificarii periodice MM
pe care este aplicat marcajul CE
si simbolul metrologic suplimentar M?

Conform pct. 9 al HG nr. 1042/2016:” Prima
verificare metrologica periodica a mijloacelor de
masurare si a aparatelor de cintdrit cu functionare
neautomata specificate Tnh anexa nr. 3 la Legea nr.
235 din 1 decembrie 2011 se efectueaza la expirarea
intervalului de timp specificat in coloana 5 din
tabel, calculat incepand cu anul indicat pe marcajul
metrologic suplimentar. Verificarea metrologica
periodica respectiva se va efectua in prima luna a
anului urmator celui in care a expirat intervalul de
timp mentionat.”

Exemplu: Pentru un contor de apa, periodicitatea
verificarii metrologice este de 60 luni. Astfel, un con-
tor de ap3, plasat pe piata in 2023, cu marcajul CE M
22|, se va supune verificarii metrologice periodice in
luna ianuarie anul 2028.

4@5 Cum se procedeaza in cazul MM plaste pe piata
in urma aprobarii de model?



Metrologie generala. Cercetari si rezultate

Tnainte de toate, aprobdrilor de model se supun
MM, altele decat mijloacelor de masurare si a
aparatelor de cantarit cu functionare neautomata
specificate inh anexa nr. 3 la Legea nr. 235/2011.

Mijloacele de masurare care poseda certificat de
aprobare de model sau certificat de recunoastere a
aprobarii de model, valabil Tn termen, sunt supuse
in mod obligatoriu verificarii metrologice initiale,
iar in procesul de exploatare si/sau dupa reparare —
verificarii metrologice periodice in intervalele admise
de prezenta Lista oficiala.

Cum determinam daca MM este legalizat?

C € Mijlocul plasat pe piata trebuie sa fie insotit de
Declaratia de conformitate si documentatia tehnica.
ns& dacd avem dubii, sau pur si simplu o curiozitate,
cu privire la conformitatea mijlocului, deschidem
link-ul de mai sus, unde gasim toate organismele de
notificare, precum si domeniile sale de competenta
(directive la care au fost acreditate). De asemenea,
pe paginile web, oficiale ale acestor organisme
notificate, de regula, poate fi gasit Registrul cu tipurile
de MM pentru care s-a realizat conformitate, precum
si modul care fi corespunde.

Daca dupa cautari, tot nu ne convingem de cre-
dibilitatea MM, putem solicita de la importator,
distribuitor sau reprezentantul oficial al producato-
rului toatd documentatia. Acesta, este obligat sa o
prezinte.

& Pentru a verifica daca un anumit tip de MM a
fost supus si a trecut cu brio procedura aprobarii

de model, deschidem adresa https://inm.md/rom/
registre-de-stat, si, conform numarului indicat pe
mijloc, sau conform altor parametri, gasim pozitia in
Registrul de stat al mijloacelor de masurare.

De asemenea, MM trebuie sa fie insotit de buletin
de verificare metrologica.

RISCURI

C € Plasarea pe piata a MM ce sunt marcate
corespunzator, insa nu au fost supuse evaluarii
conformitatii. Adica, cu marcaj falsificat.

C € Sau, poate fi cazul organismul notificat al cdrui
numar este indicat pe MM, nu este acreditat pentru
MM pe care a fost scris numarul lui. Si In acest caz,
este o falsificare.

1@5 Cand aprobarea de model, a unui MM, specificat
in specificate in anexa nr. 3 la Legea nr. 235/2011, a
expirat, Tnsd producatorul/importatorul continua sa
faca verificari metrologice initiale si sa 1l plaseze pe
piata cu marcajul SM.

4@5 Aprobarea de model eliberata unui anumit tip
de MM, insa numarul din Registrul de stat al MM,
nscris pe alt tip de MM.

Organism notificat in R. Moldova

n cadrul Institutului National de Metrologie este
Organismul de Certificare Produse nr. OCpr-052 din
09.07.2022 care realizeaza evaluare conformitatii
pentru Aparate de cantdrit cu functionare neauto-
mata.
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Institutul National de Metrologie

EVALUAREA CONFORMITATII PRIN INTERCOMPARARE INTERNATIONALA
»ETALONAREA MASURILOR DE CAPACITATE ELECTRICA”

Institutul
National
s Metrologie

inm.md

Institutul National de Metrologie

Laboratorul Marimi Electromagnetice, Frecventa si Timp
Maria SIRBU, Inginer
e-mail: maria.sirbu@inm.gov.md

Rezumat: incercdrile de competentd implicd utilizarea compardrilor interlaboratoare pentru de-
terminarea performantelor laboratorului. Compardrile interlaboratoare sunt utilizate
pe scard largd, in mai multe scopuri, iar utilizarea lor este In continud crestere pe plan
international. Lucrarea data descrie procesul de desfdsurare a compardri bilaterale dintre
Institutul National de Metrologie din Republica Moldova si Institutul National de Metrolo-

gie din Uzbekistan (UzNIM).

Cuvinte cheie: mdsuri de capacitate electricd, rezultat, comparare.

INTRODUCERE

Cerinta de incredere continua in performanta la-
boratorului este esentiald nu numai pentru labora-
toare si clientii lor, ci si pentru alte parti interesate,
cum ar fi autoritatile de reglementare, organismele
de acreditare a laboratoarelor si alte organizatii care
specifica cerinte pentru laboratoare.

Compararea a fost initiatd de catre Institutul
National de Metrologie din Republica Moldova (INM-
MD) impreuna cu Institutul National de Metrologie
din Uzbekistan. Mijlocul itinerant a fost prezentat de
catre UzNIM. Prin compararea interlaboratoare se
evalueaza si se monitorizeaza performanta individua-
Ia a laboratoarelor care efectueaza masurarile, iden-
tificandu-se astfel eventualele probleme, rezultatele
obtinute, constituind o modalitate de monitorizare a
validitatii rezultatelor masurarilor efectuate si furni-
zeaza incredere.
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ASPECTE TEORETICE SI PRACTICE

Scopul principal a fost evaluarea performanteilabo-
ratoarelor participante si demonstrarea capabilitatilor
de masurare, care efectueaza etalonarea masurilor de
capacitate electrica. ILC a fost organizata in conformi-
tate cu cerintele SM SR EN ISO/CEI 17043. in cadrul
acestei comparari internationale in calitate de labora-
tor pilot (LP) si furnizor al valorilor de referinta care a
fost obtinuta in urma masurarilor efectuate este Insti-
tutul National de Metrologie din Republica Moldova.

Obiectivele principale ale compararii sunt:

- evaluarea si monitorizarea performantelor

laboratoarelor;

- identificarea problemelor din laboratoare si

initierea actiunilor de imbunatatire;

- cresterea increderii in rezultatele oferite;

- instruireapersonaluluidincadrullaboratoarelor

participante, in baza rezultatelor compararii.



Metrologie generala. Cercetari si rezultate

Schema compararii este in (figura 1), si a implicat laboratoare participante.

-
%

I

de Metrologie

Institutul
National

Figura 1. Schema compararii

Drept mijloace de masurare itinerante a fost identificat doua masuri de capacitate electrica, intervalul de
masurare 1 pF, 1000 pF.

Tabelul 1. Caracteristicile masurilor de capacitate electrica

Tipul 16381A 16384A

Numarul MY44200454 MY44200454
Producatorul Keysight Technologies Keysight Technologies
Intervalul de masurare 1 pF 1000 pF

Clasa de precizie +0.1% +0.1%

Figura 2.Vederea generald a masurilor de capacitate electrica

in electricitate si electromagnetism, capacitatea
electrica este o marime fizica scalara care exprima
proprietatea corpurilor conductoare, de a inmagazi-
na si pastra sarcini electrice. Masura ei se defineste
prin raportul dintre sarcina electrica a corpului izolat
si potentialul sau, exprimat fata de un punct departat
la infinit de potential nul. Capacitatea electrica este
numeric egald cu sarcina electrica care produce o
variatie unitara a potentialului electric al unui con-
ductor electric izolat.
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Prelucrarea rezultatelor masurilor a fost efec-
tuata conform practicii existente in fiecare labo-
rator. Participantii au completat cate un raport de
madsurari, anexat la dosarul compararii. Valorile de
referinta, au fost furnizate si reprezinta mediile din-
tre rezultatele obtinute de LP la inceputul si respec-
tiv sfarsitul compararii. Rezultatele sunt prezentate
in tabelul (2, 3) si in forma grafica pentru fiecare
punct in parte.




Tabelul 2. Rezultatele masurari INM-MD

Institutul National de Metrologie ————

Valo.area‘\’ Unltfteavde c C Ac U
nominala masura =l e
1 pF 1 0,999782 -0,000096 0,021799
1 nF 1 1,00007 0,00014 0,00013
Tabelul 3. Rezultatele masurari UzNIM
Val itatea d
o.area: Uni ? eav e c c Ac U
nominala masura =l et
1 pF 1 1,04853 0,04853 0,13
1 nF 1 0,99365 -0,00635 0,0073

1,00 A

0,99 -

0,98 -

Rezultatele masurarilor pentru 1nF

Figura 3. Rezultatele masurarilor pentru 1 nF

1,05

1,04

1,02

1,01

1,00

0,99

0,98

Results 1pF

Figura 4. Rezultatele masurdrilor pentru 1 pF
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Metrologie generala. Cercetari si rezultate

Criteriul utilizat pentru evaluarea performantelor laboratoarelor este valoarea erorii normalizate (indicele
de concordantd), E , conform SM SR EN ISO/CEI 17043. Relatia de calcul utilizatd este:

Xlab - Xref

unde:

)y (1
\/ Ulab + Uref

U .—incertitudinea de masurare a laboratorului pilot;

ref

U,, — incertitudinea de masurare laboratorului participant;

Xref— valoarea obtinuta de laboratorul pilot;

X, — valoarea obtinuta de laboratorul participant.

n baza datelor primite de la UzNIM, laboratorul pilot a determinat factorul de concordant3 E . Indicii de

concordanta, E , calculate pentru fiecare valoare ma
compararii.

suratd sunt prezentati in tabelul 4 din raportul final al

Tabelul 4. Rezultatele pentru factorul de concordantd E .
Valoarea nominala Cref U, Co U, E
pF
1 | 000010 | 00218 | 00485 | 01300 | 0369
nF
1 | 000014 | 0000131 | 00064 | 00073 | 0889
4 Rezultatul valorilor de concordantd En )

1,20 1
1,00 -
0,80
0,60 -
0,40
0,20
0,00
0,20 1
0,40 1
0,60 1
0,80
1,00 fommmmmm e
-1,20 4

m1pF

1 nF

Figura 5. Reprezentarea graficd a E

CON

Scopul compararii a fost evaluarea performantei
laboratoarelor participante si demonstrarea capabili-
titilor de masurare. in urma prelucrérii rezultatelor
obtinute s-a demonstrat ca laboratoarele participan-
te s-au incadrat in limitele factorului de concordanta
-1 < E =< 1. Masurile de capacitate electricd, folosite

CLuzil

ca mijloace de masurare itinerante a aratat un com-
portament stabil pe parcursul compararii, ceea ce da
dovada si incredere in corectitudinea rezultatelor.
Astfel participantii si-au demonstrat capabilitatile
pentru efectuarea etalonarii a masurilor de capacita-
te electrica.

BIBLIOGRAFIE

1. Raport final al compararii MD 089/2023 ,Etalonarea masuril

or de capacitate electrica”

2. SMSREN ISO/CEI 17043 ,Evaluarea conformitéatii. Cerinte generale pentru incercérile de competentad”

3. SMEN ISO/IEC 17025 ,,Cerinte generale pentru competenta
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Institutul National de Metrologie

MWUHUCTEPCTBO 9KOHOMMYECKOIO
PA3BUTUA N LUOPPOBUSALNUN
PECNYB/ZINKU MOJZIAOBA

MINISTERUL DEZVOLTARII
ECONOMICE Sl DIGITALIZARII
AL REPUBLICII MOLDOVA

| Ministerul Economiei
al Republicii Moldova

ORDIN

Nr. D dn /7. O/ 2023

mun. Chigindu

Cu privire la modificarea normei de
metrologie legala NML 3-12:2018

In temeiul art.5 alin.(3) lit. f), art. 6 alin. (3), art. 13 alin. (3) din Legea
metrologiei nr.19/2016 si art. 56 alin. (3) din Legea nr.100/2017 cu privire la actele
normative, pentru asigurarea uniformitatii si exactitatii masurdrilor in domeniile de
interes public pe teritoriul Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aprobd modificdrile la norma de metrologie legalai NML 3-12:2018
»Dispozitive de conversie a volumului. Procedura de verificare metrologici”,
aprobatd prin ordinul Ministerului Economiei si Infrastructurii nr. 283 din
07.06.2018, conform anexei la prezentul ordin.

2. Prezentul ordin se publicd in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se
plaseaza pe pagina web a ministerului.

3. Se pune in sarcina IP ,Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina sa
web a prezentului ordin si publicarea acestuia in revista de specialitate
“Metrologie”.

4. Prezentul ordin intrd in vigoare la expirarea a 2 luni de la data publicarii in
Monitorul Oficial al Republicii Moldova

Ministru Dumitru ALAIBA
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Metrologie legala

MWUHUCTEPCTBO 9KOHOMMYECKOIO
PA3BUTUA N LUOPPOBUSALNUN
PECNYB/ZINKU MOJZIAOBA

MINISTERUL DEZVOLTARII
ECONOMICE Sl DIGITALIZARII
AL REPUBLICII MOLDOVA

ORDIN '
N, /7 din b Lanable 2003

mun. Chisindu

Cu privire la aprobarea

NML 06-08:2023 ,,Termometre din sticli cu lichid,
inclusiv cu contacte electrice. Cerinte tehnice si
metrologice. Procedura de verificare metrologici”

in temeiul art. 5 alin. (3) lit. f), art. 6 alin. (3), art. 13 alin. (3) din Legea
metrologiei nr.19/2016 si art. 56 alin. (3) din Legea nr.100/2017 cu privire la actele
normative, pentru asigurarea uniformitétii si exactititii masuririlor in domeniile de
interes public pe teritoriul Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aprobd norma de metrologie legala NML 06-08:2023 , Termometre din
sticld cu lichid, inclusiv cu contacte electrice. Cerinte tehnice si metrologice.
Procedura de verificare metrologicd”, conform anexei la prezentul ordin.

2. Prezentul ordin se publicd in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se
plaseazé pe pagina web a ministerului.

3. Se pune 1n sarcina IP ,Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina sa
web a prezentului ordin si publicarea acestuia in revista de specialitate ,,Metrologie”.

4. Prezentul ordin intrd in vigoare la expirarea a 2 luni de la data publicirii in
Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

Ministru Dumitru ALAIBA
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MINISTERUL DEZVOLTARII
ECONOMICE Sl DIGITALIZARII
AL REPUBLICII MOLDOVA

MWUHUCTEPCTBO 9KOHOMMYECKOIO
PA3BUTUA U LUDPPOBU3ALNU
PECNYB/ZINKU MOJZIAOBA

ORDIN
LN
N B din 5 el 2023

mun. Chigindu

Cu privire la aprobarea NML 12-02:2023
wMijloace de mdsurare a radiatiilor
ionizante. Cerinte tehnice si metrologice.
Procedura de verificare metrologica"

In temeiul art.5 alin.(3) lit.f), art.6 alin.(3), art.13 alin.(3) din Legea metrologiei
nr.19/2016 si al art.56 alin.(3) din Legea nr.100/2017 cu privire la actele normative, in
vederea asigurdrii uniformitatii si exactitatii masurarilor in domeniile de interes public
pe teritoriul Republicii Moldova,

ORDON:

1. Se aproba norma de metrologie legalda NML 12-02:2023 ,,Mijloace de mdsurare
a radiatiilor ionizante. Cerinte tehnice si metrologice. Procedura de verificare
metrologica”, conform anexei la prezentul ordin.

2. Prezentul ordin se publicd in Monitorul Oficial al Republicii Moldova si se
plaseaza pe pagina web a ministerului.

3. Se pune in sarcina IP ,,Institutul National de Metrologie” plasarea pe pagina sa
web a prezentului ordin si publicarea acestuia in revista de specialitate ,,Metrologie”.

4. Prezentul ordin intra in vigoare la expirarea a 2 luni de la data publicarii in
Monitorul Oficial al Republicii Moldova.

Viceprim-ministru, ministru Dumitru ALAIBA
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Metrologie legala

y Institutul
Natlonal NII)ﬁ‘{UL
de MetrOIOQie “&f,‘fﬁg{';"

HOTARARE

Nr. 01
“17” ianuarie 2023

Referitor la aprobarea de model a mijloacelor de masurare importate in loturi mici.
Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate, emite urmatoarea

HOTARARE:

1. A aproba modelul si a include in ,,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in

Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOR PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VB12, producétor
ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0594:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0490 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004223597, 1004223598, 1004223599.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOR PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VB12
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal”).

. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB12,
producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0595:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0491 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004243216, 1004243217,1004243218, 1004243219, 1004243220, 1004243221, 1004243222,
1004243223, 1004243224.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB12
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal”).

. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, DISTRIBUITOR DE GAZ COMPRIMAT tip AS 120 G, producator DELTA
COMPRESION S.R.L., Republica Argentina, cu nr. 111-0596:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0492 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 05-21, 06-21, 07-21, 08-21.

Se stabileste, Tn mod obligatoriu, pentru DISTRIBUITOR DE GAZ COMPRIMAT tip AS 120 G verificarea
metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 6 luni (conform ,, Listei Oficiale a mijloacelor de
masurare supuse controlului metrologic legal”).

Director Alexei PIANTH
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Institutul National de Metrologie

Institutul
N a t I o n a I NIINIS'[‘EI;UL
de Metrologie :

AL REPUBLICII
MOLDOVA

HOTARARE

Nr. 02
“23” februarie 2023

Referitor la aprobarea de model a mijloacelor de masurare importate in loturi mici.
Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate, emite urmatoarea

HOTARARE:

1. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOR PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VK36, producitor
ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0597:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0493 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004287118, 1004287119, 1004287120.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOR PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VK36
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

2. A aproba modelul si a include Tn ”"Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOR PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VK36, producétor
ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0598:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0494 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004028696, 1004028697, 1004028698.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOR PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VK36
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

3. A aproba modelul si a include in "Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip CTH-
060.196.190, producator NECOM S.R.L. Romania, cu nr. 111-0599:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0495 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 86044, 86045, 86046, 86049, 86050, 86052, 86053, 86054, 86055.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip CTH-
060.196.190 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform
,Listei Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal“).

4. A aproba modelul si a include in ”"Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB36-1,
producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. [11-0600:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0496 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004289308, 1004289309, 1004289310, 1004289311, 1004289312, 1004289313.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB36-
1 verificarea metrologica initiala si periodicd cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).
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5. A aproba modelul si a include in ”"Registrul de Stat al mijloacelor de mdsurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB36-1,
producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0601:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0497 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004289317, 1004289318, 1004289319, 1004289320, 1004289321, 1004289322.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB36-
1 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

6. A aproba modelul si a include in ”"Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea I, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB36-1,
producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0602:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0498 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004028707, 1004028708, 1004028709, 1004028710, 1004028711, 1004028712.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB36-
1 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,, Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

7. A aproba modelul si a include Tn ”"Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB36-1,
producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. [11-0603:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0499 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004028713, 1004028714, 1004028715, 1004028716, 1004028717, 1004028718, 1004028719,
1004028720, 1004028721.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AB36-
1 verificarea metrologica initial3 si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,, Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

8. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip C80, producitor
EZT Elektrik Sanayi Imalat ve Ticaret LTD, Republica Turcia, cu nr. 111-0604:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0500 U pentru mijloacele de mdsurare mentionate cu nr.
de fabricatie: 72205723, T2205724, T2205725, T2205783, T2205784, T2205785, T2205786, T2205787,
T2205788.

Se stabileste, Tn mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip C80
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

Director Alexei PIANTH
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Referitor la aprobarea de model a mijloacelor de masurare, importate in loturi mici.
Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate pentru aprobarea
de model a mijloacelor de masurare, importate n loturi mici, emite urmatoarea

HOTARARE:

1. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, Partea Ill, ANALIZOR DE GAZE tip ®M22, producator HNM 040 «®APM3K», Republica
Belarus, cu nr. 111-0605:2023.

A elibera S.C. ,,BIO-MARKET” S.R.L., mun. Chisindu certificatul de aprobare de model a mijloacelor de
masurare importate n loturi mici sub nr. 0501 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 2209145; 2209148; 2209152; 2209162; 2209163; 2209164; 2209170; 2209174; 2209197;
2209198.

A supune verificarii metrologice initiale obligatorie analizoarele de gaze tip ®N22.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru ANALIZOR DE GAZE tip ®22 verificarea metrologica periodica
cu perioada de verificare — 12 luni (conform ,,Listei Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului
metrologic legal”).

2. A aproba modelul si a include in , Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, Partea Ill, ANALIZOR DE GAZE tip @22, producdtor HN 040 «®APM3K», Republica
Belarus, cu nr. 111-0606:2023.

A elibera S.C. ,,BIO-MARKET” S.R.L., mun. Chisindu certificatul de aprobare de model a mijloacelor de
masurare importate in loturi mici sub nr. 0502 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 2209199; 2209201; 2209202; 2209203; 2209205; 2209206; 2209207; 2209209; 2209210;
2209211.

A supune verificarii metrologice initiale obligatorie analizoarele de gaze tip ®N22.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru ANALIZOR DE GAZE tip ®MN22 verificarea metrologica periodica
cu perioada de verificare — 12 luni (conform ,, Listei Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului
metrologic legal”).

3. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, Partea Ill, ANALIZOR DE GAZE tip ®MN22, producdtor HN 040 «®APM3K», Republica
Belarus, cu nr. 111-0607:2023.

A elibera S.C. ,,BIO-MARKET” S.R.L., mun. Chisindu certificatul de aprobare de model a mijloacelor de
masurare importate n loturi mici sub nr. 0503 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 2209226; 2209230; 2209232; 2209234; 2209238; 2209249.

A supune verificarii metrologice initiale obligatorie analizoarele de gaze tip ®N22.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru ANALIZOR DE GAZE tip ®M22 verificarea metrologica periodica
cu perioada de verificare — 12 luni (conform ,,Listei Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului
metrologic legal”).

Director Alexei PIANTH
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Referitor la aprobarea de model a mijloacelor de masurare importate in loturi mici.
Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate, emite urmatoarea

HOTARARE:

1. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare
in Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip CTH-
060.196.190, producator NECOM S.R.L. Romania, cu nr. 111-0608:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0504 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 89205, 89206; 89207; 89208; 89209; 89210; 89211; 89212; 89213.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip CTH-
060.196.190 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform
,Listei Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal”).

Director Alexei PIANTH

26) Metrologie nr. 1 (41) / 2023



Institutul
National
de Metrologie
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»,26” mai 2023

MINISTERUL
DEZVOLTARII ECONOMICE
SI DIGITALIZARII

Referitor la aprobarea de model a mijloacelor de masurare, importate in exemplar unic.
Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate pentru aprobarea
de model a mijloacelor de masurare, importate in exemplar unic, emite urmatoarea

HOTARARE:

1. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, Partea IIl, STATIE TOTALA GEODEZICA tip Trimble C5 HP, producétor ,Nikon-Trimble
Co., Ltd.”, Japonia, cu nr. 111-0609:2023.

Acelibera,VoLCCo” S.R.L., mun. Chisinau, Republica Moldova certificatul de aprobare de model a mijloacelor
de masurare importate Tn exemplar unic sub nr. 0505 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu
nr. de fabricatie: E340893.

A supune verificarii metrologice initiale obligatorie statie totala geodezica tip Trimble C5 HP.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru STATIE TOTALA GEODEZICA tip Trimble C5 HP verificarea
metrologica periodica cu perioada de verificare — 12 luni (conform ,Listei Oficiale a mijloacelor de
masurare supuse controlului metrologic legal”).

Director Alexei PIANTH
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Nr. 07
“06” iunie 2023

MINISTERUL
DEZVOLTARII ECONOMICE
SI DIGITALIZARII

Referitor la aprobarea de model a mijloacelor de masurare importate in loturi mici.
Institutul National de Metrologie, examinand materialele prezentate, emite urmatoarea

HOTARARE:

1. A aproba modelul si a include in "Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AK12-1,
producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0610:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0506 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004512457, 1004512458; 1004512459; 1004512460.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip AK12-
1 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

2. A aproba modelul si a include Tn “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip KAT-80/195-
100, producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0611:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0507 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004516459; 1004516460; 1004516461; 1004516462; 1004516463; 1004516464.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip KAT-
80/195-100 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,, Listei
Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

3. A aproba modelul si a include in ”"Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip KAT-80/195-
100, producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0612:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0508 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu
nr. de fabricatie: 1004516450; 1004516451; 1004516452; 1004516453; 1004516454; 1004516455;
1004516456; 1004516457; 1004516458.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip KAT-
80/195-100 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,, Listei
Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).

4. A aproba modelul si a include in “Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea 1ll, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip KAT-80/195-
100, producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0613:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0509 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu
nr. de fabricatie: 1004516441; 1004516442; 1004516443; 1004516444; 1004516445; 1004516446;
1004516447; 1004516448; 1004516449.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip KAT-
80/195-100 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform ,, Listei
Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal®).
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5. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea Ill, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip KAT-80/195-
120, producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0614:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0510 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004510148; 1004510149; 1004510150; 1004510151; 1004510152; 1004510153.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE CURENT tip KAT-
80/195-120 verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform , Listei
Oficiale a mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal”).

6. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VB12,
producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0615:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0511 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004511971; 1004511972; 1004511973; 1004511974.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VB12
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform , Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal”).

7. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de mdsurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea lll, TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VK36,
producator ALCE Elektrik Sanayi ve Ticaret A.S., Republica Turcia, cu nr. 111-0616:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 0512 U pentru mijloacele de masurare mentionate cu nr. de
fabricatie: 1004512597; 1004512598; 1004512599; 1004512600.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOARE PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip VK36
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni (conform , Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal”).

Director Alexei PIANTH
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HOTARARE

Nr. 08
“13” junie 2023

Referitor la aprobarea de model a mijloacelor de masurare Institutul National de Metrologie,
examinand materialele prezentate, in urma recomandarilor Consiliului Tehnico-Stiintific al INM
din data 30.05.2023, emite urmatoarea

HOTARARE:

1. A aproba modelul si a include in ,Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in
Republica Moldova”, partea |, TRANSFORMATOR PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip IVS..., producitor
Y.Mn. «<bMOHTOM», Ucraina, cu nr. 1-1013:2023.

A elibera certificatul de aprobare de model nr. 1053 pentru mijlocul de mdsurare mentionat pe un termen
de 10 ani pana la 13.06.2033.

Se stabileste, in mod obligatoriu, pentru TRANSFORMATOR PENTRU MASURARE DE TENSIUNE tip IVS...
verificarea metrologica initiala si periodica cu perioada de verificare — 48 luni, (conform , Listei Oficiale a
mijloacelor de masurare supuse controlului metrologic legal”).

Director Alexei PIANTH
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